BASF

The Chemical Company

EMACO®

NangCrete

Emaco® Nanocrete AP

Jednoskfadnikowa, cementowa aktywna powtoka antykorozyjna oraz

zawiesina sczepna

Emaco ® Nanocrete AP (= Active Primer) dziata w podwdjny
sposob: z jednej strony produkt zapewnia wysokg zasa-
dowos¢, a co za tym idzie pasywowanie stali zbrojeniowe;.
Z drugiej natomiast aktywne inhibitory korozji chronig zbro-
jenie w sposoéb trwaty.

Dodatkowo mozna zastosowac¢ materiat bez problemu jako
uniwersalng zawiesine sczepng do wszystkich zapraw na-
prawczych Emaco ®.

Zaprawa Emaco ® Nanocrete AP to gotowa mieszanka
sucha na bazie cementu portlandzkiego, miatkiego piasku
kwarcowego, redyspergowalnego proszku polimerowego
oraz wyselekcjonowanych dodatkéw uszlachetniajgcych.

Po wymieszaniu produktu z woda powstaje bardzo uniwer-
salna zawiesina, ktérag mozna w fatwy sposéb nakfadac za
pomocg pedzla na oczyszczone stalowe elementy zbrojenio-
we lub jako mostek sczepny za pomoca szczotki na przygo-
towane i matowo-wilgotne podtoze.

Obszary zastosowania

Emaco ® Nanocrete AP stosowany jest jako powtoka anty-

korozyjna:

e jesli otulina z zaprawy naprawczej na wystajgcych stalo-
wych elementach zbrojenia nie moze przekracza¢ 10 mm,

e w przypadku spodziewanego silnego obcigzenia chlorkami,

e w przypadku podtozy problematycznych i/lub krytycz-
nych warunkéw ekspozycji, gdy zalecana jest dodatkowa
ochrona,

e w przypadku zastosowania Emaco® Nanocrete R2 do
prac przy wystajacych stalowych elementach zbrojenia,

e jesli harmonogram prac na budowie nie pozwala na natych-
miastowe wykonanie otuliny na oczyszczonych stalowych
elementach zbrojenia za pomocg zaprawy naprawczej.

EMACO ® NANOCRETE AP

Alternatywnie lub tez dodatkowo mozna zastosowa¢ Ema-
co® Nanocrete AP jako zawiesine sczepnag w celu zwieksze-
nia przyczepnosci zapraw naprawczych na np. podtozach
krytycznych i/lub w przypadku warstw o duzych grubo-
Sciach.

Zalety

- Produkt spetnia wymogi wszystkich istotnych krajowych
i miedzynarodowych norm dla ochrony stalowych ele-
mentdéw zbrojenia w ramach prac naprawczych betonu.

- Znakomite wtasciwosci antykorozyjne dzieki przywrdce-
niu wysokiej wartosci pH.

- Dodatkowa trwata ochrona dzieki aktywnym inhibitorom
korozji.

- Produkt wysoce uszlachetniony tworzywem sztucznym
dla uzyskania optymalnej przyczepnosci na stalowych
elementach zbrojenia.

- Produkt nie wptywa na pogorszenie wytrzymatosci na
odrywanie stalowych elementéw zbrojenia.

- Produkt w petni zgodny ze stalowymi elementami zbroje-
nia, betonem oraz zaprawg naprawcza.

- Produkt szybkowigzacy, pozwala skréci¢ czasy oczekiwa-
nia, a tym samym obnizy¢ koszty robocizny na budowie.

- Produkt jednoskfadnikowy, wystarczy tylko wymieszaé
z woda.

- Produkt uniwersalny: mozliwo$¢ zastosowania jako
zawiesina sczepna w celu poprawienia przyczepnosci
zapraw naprawczych Emaco ® na podfozach krytycznych
i/lub przy duzych grubosciach warstw.

- Jasny odcien barwy umozliwia kontrole zastosowania na
placu budowy.

- Praktyczne zamykane opakowanie - mozliwo$¢ wykorzy-
stania takze do mieszania produktu.

- Niska zawarto$¢ chromianéw (Cr[VI] < 2 ppm).

Sposéb uzycia

(a) Przygotowanie podtoza: zbrojenie stalowe

Usuna¢ metodg piaskowania wszelkie $lady korozji z pod-

toza betonowego oraz z catej powierzchni elementéw

zbrojenia (klasa czystosci: Sa 2 zgodnie z ISO 8501-1 / ISO

12944-4).

(b) Przygotowanie podioza: beton

Przy zastosowaniu Emaco ® Nanocrete AP jako zawiesiny

sczepnej podtoze musi by¢ czyste, mocne i nosne.

Podtoza bardzo zwarte, gtadkie, powtoki nienosne (np. za-

brudzenia, stare powtoki malarskie, srodki zabezpieczajace

przed parowaniem, srodki do impregnacji wodoodpornej lub
osady zaprawy cementowej) oraz uszkodzone powierzchnie
betonowe nalezy uprzednio przygotowa¢ w odpowiedni
sposoéb, np. za pomoca piaskowania lub obrébki strumienio-
wej wodg pod wysokim cisnieniem.

Przygotowane podtoze nalezy w miare mozliwosci na 24 go-
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dziny, jednak nie pdzniej niz na 2 godziny przed natozeniem
zaprawy wystarczajgco wstepnie zwilzy¢ i utrzymywac w sta-
nie wilgotnym. Powierzchnia powinna by¢ matowo-wilgotna,
unika¢ tworzenia katuz.

(c) Mieszanie:

Nala¢ wody wodociggowej do odpowiedniego, czystego na-
czynia zarobowego. Dodac¢ proszek Emaco ® NanoCrete AP
i umiesza¢ za pomocg odpowiedniego mieszadta w postaci
nasadki na wiertarke wysokiej mocy do uzyskania jednolitej,
bezgrudkowej i plastycznej masy (zwréci¢ uwage, by nie
byta zbyt ptynnal).

Pozostawi¢ zaprawe do dojrzenia na ok. 5 minut i jeszcze
raz krétko zamieszac. W razie potrzebny dodac jeszcze
wody do uzyskania zgdanej konsystencji (nie wolno przy tym
przekroczy¢ maksymalnej ilosci wody!).

llo$¢ wody zarobowej: ok. 0,22 - 0,26 | na 1 kg proszku,

w zaleznosci od zadanej konsystenciji.

(d) Naktadanie powtoki / zawiesiny:

Temperatura podfoza i otoczenia podczas uzycia oraz

w przeciggu nastepnych 12 godzin nie moze spasc ponizej
+5°C ani tez przekroczy¢ +35 °C!

Jako zabezpieczenie antykorozyjne:

Wymieszany materiat naktada¢ miekkim pedzlem na cata
powierzchnie stalowych elementéw zbrojenia warstwa o gru-
bosci min. 1 mm (zuzycie ok. 1,5 kg/m?). Gdy pierwsza war-
stwa bedzie matowo-wilgotna oraz niewrazliwa na uszko-
dzenie pedzlem (po ok. 30 - 90 minutach czasu schniecia),
nanie$¢ druga warstwe do nasycenia, takze na grubos¢ ok.
1 mm. Uwaga! Przed przystgpieniem do recznego nakfa-
dania zaprawy pozostawi¢ zaprawe naprawcza Emaco ®
Nanocrete AP do stwardnienia na ok. 2 godziny (przy 20°C).
W przypadku aplikacji metoda natryskowa powtoka musi
by¢ catkowicie stwardniata (min. 8 godzin przy 20°C)!

Jako zawiesina sczepna:

Wymieszany materiat naktada¢ odpowiednig szczotka (np.
szczotkg Emaco ® Nanocrete) na przygotowane i matowo-
-wilgotne podtoze (zuzycie ok. 2 - 3 kg/m?). Naktadanie ma-
teriatu odbywa sie nastepnie metodg ,,mokro na mokro”. Nie
dopusci¢ do wyschniecia zawiesiny sczepnej!

Czyszczenie narzedzi

Narzedzia czysci¢ wodg bezposrednio po uzyciu. Po zasch-
nieciu zaprawy mozliwe jest tylko mechaniczne oskrobanie.
Pielegnacja

Czasy twardnienia zaleza w znacznym stopniu od warunkéw
otoczenia. Materiat nie stwardniaty nalezy chroni¢ szczegél-
nie przed deszczem!

Zuzycie

Jako zabezpieczenie antykorozyjne:

Ok. 1,5 kg proszku na m? i mm grubosci warstwy.

(taczna ilo$¢ na powtoke 2 mm: ok. 2 - 3 kg proszku na m?)
Jako zawiesina sczepna:

Ok. 2 - 3 kg proszku na m2.

Powyzsze wartosci sg wartosciami orientacyjnymi. Doktadna
ilos¢ zuzycia zalezna jest od roznych czynnikdw i moze byc
ustalona wytgcznie poprzez wykonanie probnej powtoki na
obiekcie.

Opakowanie
Zaprawa Emaco ® Nanocrete AP dostepna jest w 4 kg
i 15 kg kubtach z tworzywa sztucznego.

EMACO® NANOCRETE AP

EMACO®
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Trwatos¢ sktadowania i przechowywanie

12 miesiecy w oryginalnie zamknigetych, nieuszkodzonych
pojemnikach; sktadowa¢ w miejscu suchym i chtodnym.

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych zalecen:

- Nie stosowa¢ Emaco ® Nanocrete AP przy temperaturach
ponizej +5°C ani tez powyzej +35°C.

- Nie dodawac¢ cementu, piasku lub tez innych substanciji
wptywajgcych na zmiane wtasciwosci produktu!

- Tezejgcej juz zaprawy nie rozciencza¢ wodg ani nie mie-
sza¢ z Emaco ® Nanocrete AP,

- Blizszych informaciji udziela lokalny serwis doradztwa
technicznego.

Wskazéwki odnosnie do bezpieczenstwa

Przy stosowaniu Emaco ® Nanocrete AP nalezy przestrze-
gac¢ znanych wskazéwek bezpieczenstwa obowigzujgcych
dla prac z uzyciem produktéw chemicznych. Podczas pracy
nie spozywac positkédw ani napojéw oraz nie pali¢ tytoniu.
Ponadto po zakonczeniu lub tez podczas przerw w pracy
nalezy koniecznie my¢ doktadnie rece.

Emaco ® Nanocrete AP zawiera cement. Cement reagu-

je z wilgocig lub wodg zarobowg alkalicznie; dlatego tez
istnieje ryzyko podraznienia skéry lub btony sluzowej (np.
oczu). Niebezpieczenstwo powaznego uszkodzenia wzroku,
dlatego nalezy unika¢ kontaktu z oczami oraz dtugotrwa-
tego kontaktu ze skorg. Gdy produkt dostanie sie do oka,
natychmiast doktadnie wyptuka¢ wodg i zasiegna¢ porady
lekarskiej. W przypadku kontaktu ze skorg natychmiast zdjac
zabrudzong odziez i przemy¢ skoére duzg iloscig wody z my-
dtem. Nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne (np. nasaczone
nitrylem rekawice bawetniane). W przypadku potkniecia
natychmiast skonsultowac sie z lekarzem i pokaza¢ opako-
wanie lub niniejszg informacje o produkcie. Przechowywaé
poza zasiegiem dzieci.

Dalszych informacji, zwtaszcza odnosnie do transportu
produktu, mozna zasiegnac z karty bezpieczeristwa.
Utylizacja

Nadmiar materiatu oraz opréznione catkowicie opakowania
nalezy podda¢ utylizacji zgodnie z obowigzujacym prawem.
Odpowiedzialno$¢ za prawidtowg utylizacje ponosi uzytkow-
nik koncowy produktu.
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Dane techniczne
Wiasciwosci Standard Wartosé Jednostka
Wyglad - barwa jasnoszara,
posta¢ proszkowa
Grubos¢ powtoki (dwie warstwy) - 2 mm
Gestos¢ zaprawy Swiezej - ok. 1,8 g/cm?
llos¢ wody zarobowej na 1 kg proszku - ok. 0,22 - 0,26 |
Czas uzycia* - ok. 60 min.
Temperatura uzycia - miedzy °C
(podtoze i otoczenie) +5i+35
Wytrzymatos¢ na odrywanie poréwnanie z niepo- =80 %
stali zbrojeniowej wlekanym zbrojeniem
Zgodnosc¢ z ZTV-SIB 90 TL BE-PCC
- zawartos¢ taczna halogenéw < 0,05 wag. %
- przyspieszanie korozji <10 pA/cm?
- ochrona antykorozyjna <1 mm
(korozja podpowierzchniowa powtoki, poczaw-
szy od niepowlekanej czesci zbrojenia)
- przyspieszony wptyw czynnikow atmosferycz-
nych
10 cykli DIN 50017 brak zjawiska korozji, brak zjawiska oderwania
10 cykli DIN 50018 WarkStW% | ks o
120 godzin DIN 50021 maksymalna szerokosc rysy < 0.1 mm

*Przy 21°C + 2°C i 60% = 10% wzglednej wilgotnosci powietrza. Wyzsze temperatury skracaja, a nizsze wydfuzajg podane czasy.
Przedstawione powyzej dane techniczne sg wartosciami statystycznymi i nie stanowig zadnych gwarantowanych wartosci mini-

malnych! Dopuszcza sie wystepowanie odchylen w ramach cytowanych powyzej norm.

BASF Construction
Chemicals (Schweiz) AG
Division CONICATechnik
Industriestrasse 26
CH-8207 Schaffhausen
Tel.: +41 52 6442551

Faks: +41 52 6442621
www.basf-flooring.de

BASF Construction Chemicals  Warunki na budowie i obszary zastosowan sg bardzo rézne. W ,Informacjach o produkcie” producent moze okresli¢
Polska Sp. z o.0. tylko ogolne warunki stosowania i uzycia wyrobéw. Informacje na ten temat sg zgodne z obecnym stanem wiedzy
ul. Roosevelta 18, producenta. Wykonawca jest zobowigzany sprawdzi¢ dopuszczalno$é rozwiazan w okreslonych warunkach.
60-829 Poznan

tel. +48 618451033
faks +48 618451037
www.basf-cc.pl
pci@basf-cc.pl

W szczegolnych przypadkach nalezy zasiegna¢ konsultacji z doradca producenta. Producent ponosi odpowiedzial-
nos¢ z tytutu niepetnych lub tez niewtasciwych danych przedstawionych w swoich materiatach informacyjnych
wytgcznie w przypadku razagcego zawinienia (dziatania umysinego lub razacego niedbalstwa). Powyzsze nie dotyczy
ewentualnych roszczen z tytutu ogélnych przepiséw o odpowiedzialnosci za produkt.

Z chwilg wydania nowej informacji o produkcie niniejsze wydanie traci waznosc¢.
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