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Instrukcja techniczna.
Jednoskfadnikowe (1K) masy uszczelniajace SABA.

1. Wprowadzenie

Uszczelnianie nawierzchni wymaga stosowania specyficznych rozwigzah dedykowanych dla kazdego
przypadku indywidualnie. W celu uzyskanie gwarantowanej szczelnosci cieczowej, odpowiedniej
odpornosci na obcigzenia i naciski, wszystkie szczeliny dylatacyjne powinny byé uszczelnione odpowiednio
dobranymi masami uszczelniajgcymi firmy SABA.

Firma SABA posiada w swojej ofercie jednoskfadnikowe masy uszczelniajgce opisane w tej instrukcji oraz
masy zalewowe SABA Sealer MB/MBT, SABA Sealer Field dwuskiadnikowe chemoutwardzalne zalewy
drogowe aplikowane na zimno, ktére charakteryzujg sie duzg odpornosci chemiczng na szeroka game
substancji chemicznych.

2. Dobo6r materiatu

Szczegdtowe informacje dotyczace parametréw technicznych i wiasciwosci mas uszczelniajgcych podane
sg w kartach produktu i kartach charakterystyki substancji niebezpiecznych. W tym rozdziale podajemy
podstawowe informacje pozwalajgce na ocene przydatnosci i dobdér materiatu rozwigzania technicznego.

SABA MS Floor jest jednosktadnikowym, trwale elastycznym uszczelniaczem, bazujacym na
polimerach modyfikowanych silanami (MSP), przeznaczony do stosowania jako elastycznych i szczelny
wypetniacz dylatacji posadzek oraz tam gdzie jest konieczne jest uzyskanie powierzchni szczelnych jak
np. w garazach, magazynach lub halach produkcyjnych. SABA MS Floor moze by¢ stosowany w
ciggach komunikacyjnych (np. perony kolejowe) oraz w budownictwie ogélnym.
Masa SABA MS Floor SL jest elastycznym uszczelniaczem samopoziomujacy o wiasciwosciach jak
opisano powyzej.
Materiaty charakteryzuje sie nastepujgcymi wtasciwosciami:

+Przeznaczony do stosowania dla rozwigzanh cieczoszczelnych

4 Prosta technologia wykonania

4 Odporny na sél do odladzania drég, stabe kwasy i chemikalia tak, wiec zapobiega skazeniom w

przypadku wycieku

4 Odporny na Scieranie i starzenie

4 Do stosowania wewnetrznego i zewnetrznego

+Dopuszczalna deformacja 25%

4 Odpornos¢ termiczna od -30°C do +90°C

SABA Construseal Plus jest jednosktadnikowym, pozbawionym oksymu, trwale elastycznym
uszczelniaczem, bazujgcym na polimerach modyfikowanych silanami (MSP), jest stosowany do elewacji
z prefabrykatéw i scian kamiennych, prefabrykatéw betonowych, obmurowan, posadzek, metalowych
konstrukcji okiennych itp.
Materiat charakteryzuje sie nastepujgcymi wlasciwosciami:

4 Prosta technologia wykonania

4 Nie zawiera rozpuszczalnikow, izocyjankéw czy silikonéw, oksymu

4+ Mozliwos¢ pomalowania farbami wodnymi i wiekszoscig farb z zywicg alkidowa,

+ Trwale elastyczny,

+Doskonata odpornos¢ na starzenie,

4 Dopuszczalna deformacija 25%

4 Odpornos¢ termiczna od -30°C do +90°C

Masa SABA Ecoseal Bio jest jednoskfadnikowym uszczelniaczem, bazujgcym na polimerach
modyfikowanych sianowych (MSP), jest szczegodlnie uzyteczny przy uszczelnianiu potaczen
dylatacyjnych w piytach prefabrykatéw betonowych, betonowych podtdg, przelewéw betonowych,
chodnikéw, zbiornikdw, systeméw kanalizacyjnych i scian nabrzezy, ktére majg kontakt z biologicznie
zanieczyszczonymi ptynami, takimi jak (zuzyta) woda, Scieki i nawozy.
Materiat charakteryzuje sie nastepujgcymi wiasciwosciami:

4 Odporny na zanieczyszczong wode, $cieki, odchody i nawozy,

4+ Odporny na wode stodkg i morska,

+Doskonata odpornos$¢ na promieniowanie UV,

+Nie zawiera rozpuszczalnikéw, izocyjaniandw, silikonéw i PVC

4+ Dopuszczalna deformacja 15%

4 Odpornos$c¢ termiczna od -40°C do +100°C
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Masa SABA Ecoseal BioHM jest jednosktadnikowym uszczelniaczem, bazujagcym na polimerach
modyfikowanych sianowych (MSP), jest stosowany przy uszczelnianiu potaczen ptyt prefabrykatach
betonowych, betonowych podtdg, przelewéw betonowych, chodnikéw, zbiornikéw, $cian nadbrzezy,
instalacji kompostowych i innych konstrukcji, majacych kontakt z biologicznie zanieczyszczonymi
ptynami, takimi jak (zuzyta) woda, Scieki i nawozy wymagajacych odpornosci mechaniczne;j.

Materiat charakteryzuje sie nastepujacymi wlasciwosciami:

Wytrzymuje duze ci$nienia hydrostatyczne (w ograniczonym zakresie),

Odporny na zanieczyszczong wode, scieki, odchody i nawozy

Odporny na wode stodka i morska,

Doskonata odpornos¢ na promieniowanie UV,

Nie zawiera rozpuszczalnikéw, izocyjankéw, silikonéw czy PVC,

Dobra odpornos¢ na obcigzenia mechaniczne

Dopuszczalna deformacja 10%

Odpornos¢ termiczna od -40°C do +100°C

kS R

Masa Sabaflex 500 jest jednosktadnikowym uniwersalnym uszczelniaczem na bazie poliuretanu (PU),
stosowana do uszczelniania powierzchni wewnetrznych i zewnetrznych posadzek lub podiug
wymagajacych odpornosci na olej, szlam, itd.
Materiat charakteryzuje sie nastepujacymi wlasciwosciami:

4 Szybkie utwardzenie powierzchniowo

4+Mozna malowa¢ oraz i piaskowac jednokrotnie po utwardzeniu

4 Trwale elastyczny, odporny na odksztatcenia

4 Odporny na oleje oraz tluszcze

4 Odporny na wode morska, staba odpornos¢ na kwasy oraz substancje zrace

4 Odporny na tworzenie sie grzyba, zawiera srodek grzybobéjczy

+Dopuszczalna deformacja 10%

4 Odpornos¢ termiczna od -40°C do +90°C

3. Podstawowe rozwigzania konstrukcyjne szczelin

3.1 Szczeliny poziome.

W przypadku powierzchni poziomych zalecane jest stosowanie mas uszczelniajacych SABA, ktére nie
wymagajg obrébki wykanczajacej i gwarantujg lepszg penetracje masy na ustalang przez pianke gtebokos¢
np. SABA MS Floor SL (PP 7802). Dla wariantéw z masami tiksotropowym wymagane jest wygtadzenia lica
uszczelniania za pomoca szpatutki zamoczonej w wodzie z mydiem.

Rozmieszczenie dylatacji musi uwzglednia¢ warunki, w jakich pracuje konstrukcja tj. zmiane temperatur,
srodowisko chemiczne, obcigzenia i sposob uzytkowania.

Typowe rozwigzania szczelin poziomych:

Szczeg6t 1. Dylatacja petna w betonie Szczeg6t 2. Dylatacja przejsciowa petna,
na piasku
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Szczeg6t 3. Dylatacja skurczowa nacinana pita, Szczego6t 4. Dylatacja skurczowa nacinana pita,
na piance na piasku

Dopuszczalne jest zastgpienie watka z pianki SABA Backfoam lub SABA Rolyfoam przez zastosowanie
srebrnego piasku jako materiatu podtrzymujgcego. Przy zastosowaniu piasku konieczne jest prowadzenie
prac w taki sposéb, aby powierzchnie sczepne nie zostaty zabrudzone.

3.2 Szczeliny katowe

Do uszczelniania dylatacji i przerw technologicznych takich jak tgczenia Scian i podiogi w elementach

konstrukcyjnych, progow i listew zabezpieczajgcych obszaréw posadzek przemystowych, moga zostac
wykonane ztacza, jak pokazano:

Uszczelnienie przyfundamentowe Uszczelnienie katowe przypodiogowe

Uszczelnienie przypodtogowe gtebokie Uszczelnieni przypodtogowe plytkie
Jesli ztacze zostanie podniesione o okoto 15mm, wzro$nie ptynoszczelnos¢ podtogi.

Obszary wigzania istniejacych podtdg moga czesto wymagaé lekkiego wypolerowania ze wzgledu na
zanieczyszczenia.
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Czas utwardzania masy uszczelniajace;j:
Podczas etapu utwardzania, materiat uszczelniajacy jest podatny (ze zmniejszeniem podatnosci w czasie)
na:

- uszkodzenia mechaniczne

- uszkodzenia chemiczne

- ruchy w ztgczach poprzez osadzenia

Zestawienie parametrow technicznych dla poszczegélnych produktow:

Produkt Czas otwarcia Predkos¢ utwardzania
SABA MS Floor 35 minut w 23 °C / 75% rh 3mm/24 hw 23 °C/ 75% rh
SABA Construseal Plus 30 minut w 23 °C / 75% rh 3mm/24 hw 23 °C/ 75% rh
SABA Ecoseal Bio 30 minutw 23 °C/ 75% rh 2mm/24 hw 23 °C/75% rh
SABA Ecoseal BioHM 15 minut w 23 °C/ 75% rh 3mm/24 hw 23 °C/ 75% rh
Sabaflex 500 20 minut w 23 °C/ 75% rh 3mm/24 hw 23 °C/ 75% rh

4. Konstrukcja uszczelnienia
Przyktadowe rozwigzania konstrukcyjne.

Petna szczelina dylatacyjna (rozszerzania) Szczelina skurczowa (cieta)

4.1 Poziome szczeliny dylatacyjne.
Szczeliny na powierzchniach o spadkach do 6%.

Szerokos$é szczeliny (B)

Minimalna szerokos$¢ szczeliny: 8 mm (mniejsze szczeliny wymagajg konsultacii)

Maksymalna szerokos$¢ szczeliny: bez ograniczen

(Nalezy bra¢ pod uwage to, ze dla szczelin o szerokosci powyzej 20 mm moze nastgpi¢ mechaniczne
uszkodzenie wypeinienia i zalecane jest wykonanie odpowiedniego zabezpieczenia.)

Glebokos$é szczeliny.

Catkowita gtebokos¢ szczeliny powinna byé tak zaprojektowana, aby uwzgledniata catkowitg konstrukcje
uszczelnieni tj. podtrzymanie szczeliwa (np. watek z piany), materiat wypetniajacy (masa) i fazowanie
krawedzi.

Fazowanie krawedzi.
Dla szczelin dylatacyjnych powierzchni poziomych zalecane jest wykonanie fazowania pod katem 45° na
gteboko$¢ okoto 5 mm.

Obnizenie lica.
Szczeliny dylatacyjne wykonuje sie w taki sposéb, aby lico uszczelniacza znajdowato sie 2 do 5 mm ponizej
krawedzi.
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Wymagana grubosé szczeliny (d).
Grubosé szczeliny jest okreslona nastepujacym wzorem:

Dla produktéw na bazie Dla produktéw na bazie
polimeru modyfikowanego silanem MSP: poliuretanu (PU):
B (= szerokosé) B (= szerokos¢)
d (=grubosé) = +6mm d (=grubosé) = +6 mm
3 2

4.2 Czasy technologiczne

Tabela podaje warto$ci Szerokos¢ szczeliny Grubo$¢ szczeliny d
wyliczone na podstawie opisanych wzoréw: B NSP PU

8 mm 9 mm 11 mm

B 10 mm 10 mm 11 mm

12 mm 10 mm 11 mm

15 mm 11 mm 12 mm

20 mm 13 mm 13 mm

- 25 mm 14 mm 14 mm

30 mm 16 mm 14 mm

35 mm 17 mm 11 mm

40 mm 19 mm 11 mm

4.3 Opis systemu uszczelniania.

Wykonanie podtrzymania.

W szczelinie dylatacyjnej nalezy wykonac¢ wypetnienie podtrzymujgce z wykorzystaniem SABA Backfoam
lub SABA Rolyfoam tak, aby byto ono utwierdzone na odpowiedniej gtebokosci (zobacz tabela). Jako
opcje, szczeline mozna wypehi¢ na odpowiednig gtebokos¢ piskiem suszonym ogniowo.

Wykonanie gruntowania

Gruntowanie (naktadanie primera) moze by¢ wykonywane przez natrysk lub pedzlem. Sposob pracy
zalezy od ilosci szczelin i miejsca aplikacji. Grunty dwuskfadnikowe przed natozeniem nalezy wymieszac.
= Dla betonu na bocznych powierzchniach sczepnych stosowac grunt SABA Primer H17

= Dla metali i polimerobetonéw nalezy stosowac¢ grunt SABA Primer 9102.

W przypadku, gdy jako podtrzymanie zastosowany zostat piasek, nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby nie byt
on narzucany na powierzchnie sczepne (zabrudzanie powierzchni sczepnych).
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Naktadanie uszczelniacza

= Masy samopoziomujace nalezy naktada¢ przez natrysk do szczeliny dylatacyjnej, po tym nastepuje
samowyrownanie do krawedzi szczeliny, jesli pochylenie powierzchni nie przekracza 6%.

= Masy tiksotropowe nalezy naktada¢ przez natrysk do szczeliny dylatacyjnej, po tym nastepuje obrébka
wykanczajgca polegajaca na wygtadzeniu lica wypetnienia, za pomoca szpatutki nawilzonej w wodzie
Z mydtem.

= W przypadku zastosowanie piasku nalezy zwréci¢é uwage na to, aby piasek zostal natozony réwno, w
przeciwvnym wypadku moze nastgpi¢ pocienienie wypetlnienia (w konsekwencji ostabienie
uszczelnienia)

4.4 Pionowe i katowe szczeliny dylatacyjne.

Technologia nakladania opisana powyzej jest stosowana takze dla szczelin pionowych i katowych, jednak
dla takich przypadkéw uszczelniacz musi by¢ materiatem tiksotropowym. Dla tego rozwigzania gtadkie lico
spoiny jest uzyskiwanie przez wygtadzenie materiatu z uzyciem wody z mydtem.

Szczelina pionowa. Szczelina katowa.

4.5 Technologiczne warunki naktadania

W celu zapewnienia prawidtowych warunkéw naktadania masy uszczelniajacej oraz uzyskania odpowiedniej
kontroli parametréw technologicznych zaleca sie dokonywanie pomiaroéw temperatury, wilgotnosci oraz
temperatury punktu rosy dwa razy dziennie podczas naktadania masy, zachowujac nastepujaca kolejnosc:
spetnienie warunkéw pogodowych i atmosferycznych, spetnienie warunkéw odpowiedniej wilgotnosci na
powierzchniach sczepnych.

Pomiary moga zosta¢ dokonane urzadzeniem, np. firmy “Protimeter”:
=  Temperatura i wilgotnos¢ powietrza.
Okreslenie temperatury punktu rosy.
= Stopien wilgotnosci powierzchni sczepne;.
Wilgotnos$¢ nie moze byé nizsza od 23%.
=  Temperatura powierzchni sczepnych.
Powinna byé wyzsza, o co najmniej 3°C od temperatury punktu rosy.
* W czasie pracy temperatura powinna by¢ w zakresie 5°C do 35°C.

Wszystkie pomiary powinny by¢ zapisywane, jesli to mozliwe w odpowiednim
arkuszu.
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Instrukcja technologiczna.
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5. Sposob wykonania

Sposoéb naktadania uzalezniony jest czaséw technologicznych dopasowanych do standardowych opakowan
produktu.

Czas polimeryzacji (utwardzania) masy zasadniczo zalezy od temperatury i wilgotnosci powietrza po
natozeniu produktu.

Czas utwardzania jest okreslony dla temperatur charakterystycznych dla umiarkowanej strefy klimatycznej.

5.1 Sprzet aplikacyjny

Produkty jednoskfadnikowe dostarczane sg saszetkach aluminiowych o pojemnosci 600 ml lub kartuszach o
pojemnosci 290 mm i 310 ml w zaleznos$ci od produktu. Naktadanie mas moze by¢ wykonane za pomoca
pistoletéw recznych, pneumatycznych lub elektrycznych.

Dla pistoletéw pneumatycznych konieczne jest zapewnienie powietrza o cisnieniu do 8 bar.

Pistolet reczny HKK Pistolet pneumatyczny LKK

Szczegotowe informacje dotyczace warunkéw uzytkowania oraz konserwacji sprzetu aplikacyjnego podane
sg w kartach produktu lub instrukcjach uzytkowania dostarczanych przez producenta.

5.2 Sposob naktadania / Technologia wykonania

Przed uzyciem masy nalezy sprawdzi¢ termin przydatnosci produktu oraz dba¢ o to, aby produkt byt
przechowywany w odpowiednich warunkach opisanych w karcie produktu.

Temperatura masy uszczelniajacej w trakcie naktadania nie powinna by¢é nizsza niz 10°C.

Przygotowanie do naktadania przebiega w nastepujacych krokach:

1. Wtozenie saszetki do cylindra pistoletu 2. Otwarcie opakowania przez naciecie

3. Montaz dyszy z nakretka zamykajaca cylinder 4. Naciecie dychy pod katem 45°
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6. Dobdr gruntu

Gruntowanie.

Gruntowanie powierzchni sczepnych elementéw konstrukcji nalezy prowadzi¢ w warunkach zgodnych z
parametrami dla aplikacji systemu SABA. W czasie naktadania gruntu nalezy zwréci¢ uwage na to, aby cata
powierzchnia, z ktérg bedzie mait kontakt materiat uszczelniajacy byta doktadnie pokryta warstwa substanciji
gruntujacej. Primer moze by¢ naktadany przez smarowanie pedzlem lub przez natrysk za pomocg
odpowiednich urzadzen z dyszami aplikacyjnymi.

Przed natozeniem materialu uszczelniajgcego nalezy przestrzega¢ zalecen zwigzanych z okresem
odparowywania rozpuszczalnikéw. Powinno sie przy tym pamietaé, ze grunt dwuskfadnikowy musi zostac¢
przed uzyciem wymieszany. W przypadku przekroczenia czasu odparowania, konieczne jest ponownie
natozenie gruntu.

Dobér gruntu.

W celu uzyskania odpowiedniej przyczepnosci (adhezji) miedzy masg uszczelniajacg i elementami
konstrukcyjnymi stosuje sie grunt (primer) dobrany do materiatu uszczelnianych powierzchni.
=  Dla betonu nalezy stosowaé¢ dwusktadnikowy grunt SABA Primer H17, czas schniecia minimalnie 30
minut do maksymalnie 6 godzin.
= Dla metalu i polimerobetonu nalezy stosowa¢ grunt SABA Primer 9102, czas schniecia minimalnie
15 minut do maksymalnie 6 godzin.
= Dla stali galwanizowanych termicznie nalezy stosowaé grunt SABA Primer Zinc w potaczeniu z
obrobka elektrolityczna, czas schniecia minimalnie 10 minut do maksymalnie 4 godzin.
= Dla poliestrow i estréw winylowych, a takze dla ptytek ceramicznych nalezy najpierw zastosowac
SABA Cleaner 22 a nastepnie gruntowa¢ SABA Primer 9102, czas schnigcia minimalnie 15 minut do
maksymalnie 6 godzin.
Jesli czas schniecia zostat przekroczony, grunt nalezy natozyé ponownie.

DOBOR ODPOWIEDNIEGO GRUNTU JEST BARDZO WAZNY!

Szersza lista materiatéw i odpowiednich do nich gruntéw podana jest w dalszej czesci opisu.
Powierzchnie sczepne, grunt i masa uszczelniajgca musza by¢ odpowiednio dobrane, zgodne.

W przypadku, gdy uszczelnianie nastepuje dla powierzchni nieznanych, wykonanych z nowych
materiatdw konstrukcyjnych, syntetycznych, malowanych systemowo lub powlekanych, wowczas
zalecane jest wykonanie odpowiednich badan przez dziat Rozwoju i Badan w celu dobrania materiatow.

Dla powierzchni sczepnych wykonanych z materiatdw trudnych do klejenia tj. polietyleny i polipropyleny,
konieczne jest konsultowanie kazdego przypadku.

Powlekanie.

W przypadku, gdy uszczelniana powierzchnia bedzie zabezpieczana lub wykanczana powierzchniowo
nalezy stosowaé sie do nastepujgcych zasad:
=  Wykonaj uszczelnienie przed wykonaniem powtoki lub przykrycia.
=  Uszczelniacz wymaga zostawienia odpowiedniej ilosci miejsca przez powtoke (wykonang pézniej) po
to, aby zabezpieczy¢ swobodng prace szczeliny (gwarancja)
» W przypadku, gdy pokrycie musi zosta¢ wykonane przed wypetnieniem szczelin dylatacyjnych zwra¢
uwage na:
* Sprawdz czy przyczepnosé powiloki jest catkowita i doktadna (a nie punktowa, ktéra nie
zapewnia odpowiedniej sity trzymania)
*  Okresl czy powtoka i uszczelnienie pasujg do siebie
* Okres$l czy przyczepnosé powioki do podioza nie stanie sie najstabszym punktem
uszczelnienia
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Instrukcja technologiczna.
Jednoskfadnikowe (1K) masy uszczelniajagce SABA.

7. Warunki brzegowe

Systemy uszczelniania i wypetniania SABA beda spetniaty swojg funkcje w szczelinach dylatacyjnych
w najlepszy sposdb pod nastepujacymi warunkami:
=  Konstrukcja szczeliny dylatacyjnej bedzie dopasowywata wymiary dylatacji do spodziewanych
przemieszczen po uwzglednieniu dopuszczalnej elastycznosci stosowanego materiatu.
=  Powierzchnie sczepne nie majg uszkodzen, sg wystarczajgce mocne i wolne od zanieczyszczen tj.
szlamu (wazne przy cieciu pitg), resztek Kkleju, bitumendéw, dodatkéw utwardzajacych
i zanieczyszczen.
= Nakladanie jest prowadzone w sposéb prawidtowy w odpowiednich warunkach (wilgotnosé
i temperatura kontrolowana za pomocg pomiarow).
= Spetnione sg wymagania i zalecenia niniejszego opisu.
=  Bedg wykonywane systematyczne przeglady i naprawy wykonanych uszczelnien.

Zalecenia.

Uzytkownik szczelin dylatacyjnych bedzie wykonywat regularne przeglady w trakcie, ktérych bedzie usuwat
piasek, utwardzong warstwe, kawatki szkta i inne niebezpieczne przedmioty.

Konieczne jest przeprowadzanie profesjonalnych przegladéw i napraw raz na trzy lata (lub tak czesto jak to
bedzie wynikato ze sposobu uzytkowania). Mate uszkodzenia jak niewielkie wykruszenia powierzchni
sczepnej moga by¢ naprawione. Duze uszkodzenia wymagajg przygotowania odpowiedniej dokumentaciji.

8. Informacje dotyczace BHP

Przestrzega¢ ogélnych zasad higieny i przepiséw BHP dotyczacych pracy z chemikaliami.

Postepowa¢ zgodnie z ogolnymi zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy z substancjami chemicznymi
oraz dobrej praktyki przemystowej; scisle przestrzega¢ opracowanych procedur postepowania; podczas
pracy z produktem nalezy stosowaé¢ ogollne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy zawarte w
Rozporzadzeniu Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogoélnych

przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jednolity Dz.U. nr 169/2003 poz. 1650 ze zm. Dz.U. nr
49/2007 poz. 330).

Unika¢ bezposredniego kontaktu produktu z oczami i ze skéra, natychmiast zdjg¢ zabrudzone produktem
ubranie i obuwie, nie wdycha¢ par lub aerozoli ani produktéw termicznego rozkfadu, stosowa¢ odpowiednie
srodki ochrony osobistej (patrz Karta Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego).

Produkt nalezy trzyma¢ w zamknietym pojemniku. Podczas pracy z preparatem nalezy zapewni¢ skuteczng

wymiane powietrza; nie dopuszcza¢é do powstania stezen skiadnikébw preparatu w powietrzu
przekraczajgcych warto$ci normatywéw higienicznych.

Srodki ochrony indywidualne;.

Unika¢ kontaktu produktu ze skérg i oczami. My¢ rece, przedramiona i twarz przed kazda przerwg i po
zakonczeniu pracy. Odziez zanieczyszczong produktem natychmiast zdja¢, umy¢ skére duzg iloscig wody,
zanieczyszczong odziez wypra¢ przed ponownym uzyciem. W trakcie stosowania nie jes¢, nie pi¢ napojow i
nie pali¢ tytoniu. Przechowywac produkt z dala od zywnosci, napojow i pasz.

Ochrona rak: Zabezpieczenie rak zgodne z zatwierdzong normg powinno by¢ stosowane w przypadku,
kiedy ocena ryzyka wskazuje, ze jest to konieczne. Produkty nie wykazujg dziatania draznigcego na skére.

Ochrona oczu: Zabezpieczenie oczu zgodne z zatwierdzong norma powinno by¢ stosowane w przypadku,
kiedy ocena ryzyka wskazuje, ze jest to konieczne w celu unikniecia narazenia poprzez chlapniecia,
mgiefki, gazy lub pyty. Zaleca sie ochronne okulary z bocznymi ostonami szczelnie przylegajace do twarzy.

Ochrona skéry: Osobiste wyposazenie ochronne ciata powinno by¢é wybierane w zaleznosci od zadania,
ktére ma by¢ wykonane, a takze w zaleznosci od potencjalnego ryzyka. Zaleca sie kombinezon ochronny.
Stosowanie kremdw ochronnych pomaga chroni¢ odkryte obszary skéry i zapobiega wysuszaniu skory, ale
nie nalezy stosowac kreméw ochronnych juz po wystawieniu skdry na dziatanie substanciji.

Ochrona drég oddechowych: W normalnych warunkach uzytkowania produktu narazenie inhalacyjne na
pary lub aerozole produktu jest mato prawdopodobne i ochrona drég oddechowych nie jest wymagana.
Srodki ochrony drég oddechowych moga byé konieczne np. w sytuacjach awaryjnych, gdy powstajg
produkty rozktadu termicznego sktadnikéw produktu.
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Instrukcja technologiczna.
Jednoskfadnikowe (1K) masy uszczelniajagce SABA.

SABA, a strong bond

9.

Postepowanie z odpadami.

Likwidacje zebranych odpaddw przeprowadza¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Tworzenie odpaddw
powinno by¢ eliminowane lub ograniczane do minimum, jesli mozliwe. Nalezy unikac rozprzestrzeniania sie
rozlanego materiatu jego sptywania do gleby lub kontaktu z gleba, ciekami wodnymi, drenami i kanalizacja.
Utylizacja produktéw, roztworéw lub produktéw pochodnych powinna w kazdym przypadku by¢ zgodna z
wymogami ochrony $rodowiska i legislacji zwigzanej z utylizacja odpadéw a takze z wymogami wiadz
lokalnych.

Transport i przechowywanie

Produkty firmy SABA zapakowane fabrycznie i nie otwierane mozna przechowywa¢ przez okres zgodny z
terminem przydatnosci podanym na opakowaniu lub w karcie produktu. Temperatura przechowywania
minimum +5°C.

Masy uszczelniajgce i produkty uzupeiniajace nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu chroniac
opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym w sposéb zgodny z obowigzujacymi przepisami
transportowymi.

Tabela nr 1 - przemieszczenia termiczne

Zestawienie wielkosci przemieszczen liniowych wynikajacych z rozszerzalnosci elementu betonowego
w zaleznos$ci od zmiany temperatury.

AL - Przemieszczenie liniowe [mm)] a[l/K]= 0,000012
Wymiar elementu betonowego

AT 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00
[K] [m] [m] [m] [m] [m] [m] [m] [m] [m]
10 0,24 0,36 0,48 0,60 0,72 0,84 0,96 108 | 120 |
20 0,48 0,72 0,96 1,20 144 | 168 | 192 ' 216 2,40
30 0,72 1,08 144 | 180 ' 2,16 2,52 2,88 3,24 3,60
40 0,96 1,44 2192 1+ 240 2,88 3,36 3,84 4,32 4,80
50 1,20 1,80 + 240 3,00 3,60 4,20 4,80 5,40 6,00
60 1,44 | 216 2,88 3,60 4,32 5,04 5,76 6,48 7,20
70 1,68 | 252 3,36 4,20 5,04 5,88 6,72 7,56 8,40
80 | 192 ' 288 3,84 4,80 5,76 6,72 7,68 8,64 9,60
90 2,16 3,24 4,32 5,40 6,48 7,56 8,64 9,72 10,80
100 2,40 3,60 4,80 6,00 7,20 8,40 9,60 10,80 12,00
110 2,64 3,96 5,28 6,60 7,92 9,24 10,56 11,88 13,20
120 2,88 4,32 5,76 7,20 8,64 10,08 11,52 12,96 14,40
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Instrukcja technologiczna.
Jednoskfadnikowe (1K) masy uszczelniajagce SABA.

Tabela nr 2 - lista gruntéw (Primer list)

Produkt | MS Floor | Construseal |Ecoseal Bio |Ecoseal Bio [Sabaflex 500
Podloze Plus HM
Mineralne
Elementy wodoszczelne X X 9102 9102 9002
Beton 9002/H17 9002 9002 9002 9002
Cegta 9002 9002 9102 9102 9002
Kamien naturalny X X X + X
Tynk 9102 9102 9102 + 9102
Beton komorkowy X + X X X
Ceramiczne
Szkio X C 48 X X C 48
Glazura 9002 9002 9002 9002 X
Ptytki ceramiczne 9002 9002 9002 9002 9002
Plytki posadzkowe (podwdjnie wypalane) 9002 9002 9002 9002 9002
Metale
Surowe ramy stalowe 9102 9102 9102 9102 C 48
Ramy stalowe 9102 9102 9102 9102 C 48
Aluminium 9102 9102 9102 9102 C 48
Stal cynkowana / Stelcon 9102 9102 9002 9102 C 48
Emaliowany 9102 9102 9002 9102 C 48
Stopowa (KO) 9102 9102 9102 9102 C 48
Tworzywa sztuczne
Poliestrowe i winylowe korytka C 22/9102 X C 22/9102 C 22/9102 C 22/9102
PU odwodnienia 9102 C 48 C48 C 48 X
Rury malowane farbami PE - - - - -
Trespa - ptyty elewacyjne X 9002 X X X
Wanny akrylowe X X X X X
Twarde PVC 9102 9102 9102 9102 9002
Linoleum X X X X X
Podtogowe maty gumowe 9102 X X X X
Folia PVC 9102 9102 X 9102 X
PP X 4518 X 4518 X
Poliweglan X X X X X
Holonite - ptyty elewacyjne X C 48 X 9102 X
Farby
Farby PU 9002 9002 + 9002 C 48
Farby epoksydowe 9002 9002 9002 9002 C 48
Farby alkidowe C48 C 48 + C 48 C 48
Farby wodne C48 C 48 + C 48 C 48
Emalie rozpuszczalnikowe 9002 9002 C 48 9002 9002

Inne

Bitumeny***

*** nalezy skonsultowac z dostawcag
C =srodek czyszczacy

+ =moze by¢ stosowany bez gruntowania

- = adhezja jest niemozliwa

X = zastosowanie nie zalecane

1. Tabele nalezy stosowaé z uwaga w przypadku uszczelnienia powierzchni,
gdzie wystepuje wiecej niz jeden materiat.

adhezje uszczelniacza, w zaleznosci od aplikacji.
3. Adhezja do farb moze zmienia¢ sie w zaleznosci od producenta, dlatego tez
informacje z tej tabeli nalezy traktowac¢ jako wstepne, ktére nalezy
zweryfikowag.
4. Strefa klejenia musi by¢ czysta, odkurzona i odtluszczone
5. Dobry efekt koncowy zapewni dobrej jakosci podtoze, ktére ma dobrg
wytrzymatosé i sp6jnose.

Zalecane jest wykonanie préb dla nowych materiatow.

2. Srodki antyadhezyjne materiatu tworzywa sztucznego moga mie¢ wptyw na
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