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Opis systemu polisiarczkowych mas zalewowych

SABA, a strong bond

1. Wprowadzenie

Produkty SABA Sealer MB, SABA Sealer MBT i SABA Sealer Field sg dwusktadnikowymi,
chemoutwardzalnymi zalewami drogowymi aplikowanymi na zimno stosowanymi do zabezpieczania
szczelin dylatacyjnych i peknieé, fgczy technologicznych, potgczen nawierzchni z kraweznikami,
studzienkami, wtazami przed przesigkaniem cieczy. Masy uszczelniajgce typu SABASealer sg stosowane
do wypetniania szczelin w nawierzchniach betonowych lub bitumicznych na drogach wszystkich kategorii
obcigzenia ruchem samochodowym, lotniskach, parkingach, placach postojowych oraz w nawierzchniach
inzynierskich obiektéw komunikacyjnych, przemystowych i magazynowych

Uszczelnianie nawierzchni wymaga stosowania specyficznych rozwigzah dedykowanych dla kazdego
przypadku indywidualnie. Nawierzchnie betonowe sg wykonywane jako ptyty betonowe z cementu
portlandzkiego, ktore sg podzielone na mniejsze pola przez wykonanie szczelin dylatacyjnych. W celu
uzyskanie gwarantowanej szczelnosci cieczowej, odpowiedniej odpornosci na obcigzenia i naciski
wszystkie szczeliny dylatacyjne powinny by¢ uszczelnione odpowiednio certyfikowanymi masami
uszczelniajgcymi firmy SABA z grupy Sealer.

Zagrozenia zwigzane z zanieczyszczeniem gleby, zniszczeniem szczelin dylatacyjnych, przypadkowymi
przedmiotami oraz przerastaniem trawy mogg by¢ skutecznie ograniczone. Dla zastosowan gdzie
konieczne jest spetnienie takich wymagan SABA rekomenduje samopoziomujgcg mase uszczelniajgcg
SABA Sealer Field. Zalewa SABA Sealer Field jest aplikowana na zimno w sposéb efektywny dla
przypadkow gdy jest konieczne zuzycie duzych ilosci produktu.

Materiat uszczelniajgcy samopoziomujgcy SABA Sealer MB oraz tiksotropowy SABA Sealer MBT to
wysokie] jakosci produkty na bazie polisiarczanu (polisulfidy) o zawartosci ok. 60% polimeru
polisiarczkowego. Materialy uszczelniajgce SABA Sealer MB/MBT charakteryzujg sie wysokg trwato$ciag
(zachowujg wtasciwosci przez wiecej niz 15 lat), wodo- i ptynoszczelne, sg odporne na mechaniczne
obcigzenia oraz charakteryzujgce sie wysoka odpornoscig chemiczng na szeroka game substanciji.

2. Dobor materiatu

Masa zalewowa SABA Sealer MB, samopoziomujgca dla szczelin poziomych. SABA Sealer MB jest
wysokiej jakosci produktem wykonanym na bazie polisiarczku, ktéry spetnia wszystkie wyzej opisane
wymagane wiasciwosci. Zawartos¢ polimeru polisulfidowego ok. 60%.

Masa zalewowa SABA Sealer MBT, tiksotropowa dla szczelin pionowych lub o spadku wiekszym od 6%.
SABA Sealer MBT jest wysokiej jakosci produktem wykonanym na bazie polisiarczku. Zawarto$¢ polimeru
polisulfidowego ok. 60%

Masa zalewowa SABA Sealer Field, samopoziomujgca dla szczelin poziomych. SABA Sealer Field jest
produktem dedykowanym do konstrukcji drogowych gdzie konieczne jest trwate uzyskanie
cieczoszczelnosci z zapewnieniem odpornosci na dziatanie rozcienczonych substancji chemicznych.
Zawartos¢ polimeru polisulfidowego ok. 30%

Charakterystyczne wiasciwosci mas zalewowych grupy SABA Sealer:

Elastycznos¢ i odpornos¢ na starzenie pod wptywem warunkéw atmosferycznych

Odpornosc¢ na paliwa takie jak benzyny, oleje napedowe, nafta oraz oleje smarne

Odpornosc¢ na rozpuszczalniki i chemikalia

Odpornos¢ na obcigzenia mechaniczne pochodzace od kot pojazdéw ciezkich i normalnego ruchu
Odpornosc¢ na gorgce spaliny wydmuchiwane przez silniki odrzutowe (,,Jetblast)

Doskonata adhezja do wielu materiatéw

Dopuszczalna deformacja £25%

Odpornosc¢ termiczna od -40°C do +120°C

Prosta i skuteczna naprawa uszkodzen

999999994

Produkty grupy SABA Sealer jest bardzo elastyczne i spetniajg wymagania stawiane dla systemow
najwyzszej jakosci, co jest potwierdzone odpowiednimi badaniami:

- CE znak bezpieczenstwa na podstawie normy EN 14188 — 2 klasa A, B, C, i D

- Europejska aprobata techniczna

- Aprobata techniczna IBDiM

- Orzeczenie ITWL

- Spehniajg wymagania US Federal Specification SS-S-200E

Szczego6towe informacje zawierajg dokumenty towarzyszgce.
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Opis systemu polisiarczkowych mas zalewowych

3. Typy szczelin

Szczeliny dylatacyjne, dla ktorych konieczne jest zapewnienie szczelnosci cieczowej (wodoszczelnosci) w
zaleznos$ci od przeznaczenia dzielimy na:

e Szczeliny dylatacyjne dzielonych powierzchni betonowych np. skurczowe i rozszerzania

e Szczeliny po cieciach pitg powierzchni betonowych np. skurczowe pozorne

e Szczeliny potgczen miedzy powierzchniami betonowymi a kanatami, studzienkami, odwodnieniami

liniowymi lub konstrukcjami pomocniczymi np. stupami oswietleniowymi

e Szczeliny potgczen miedzy powierzchniami betowymi a powierzchniami asfaltowymi

e Szczeliny peknie¢ powierzchni betonowych, nacinane pitg lub frezem
Rozmieszczenie dylatacji musi uwzglednia¢ warunki, w jakich pracuje nawierzchnia betonowa, obcigzenia
pochodzgce do konstrukcji i uzytkowania powierzchni. Wazne jest, aby szerokos¢ i konstrukcja wypetnienia
dylatacji byty dopasowane do warunkéw pracy w czasie eksploataciji.

4. Podstawowe rozwigzania

4.1 Szczeliny poziome i pionowe.

W przypadku powierzchni poziomych zalecane jest stosowanie mas zalewowych samopoziomujgcych SABA
Sealer MB lub SABA Sealer Field, ktdre nie wymagajg obrobki wykanczajgcej i gwarantujg lepszg penetracje
masy na ustalang przez pianke gtebokos¢. Stosowanie masy tiksotropowej SABA Sealer MBT wymagajg
obrébki wykanczajgcej polegajgcej na wygtadzeniu lica uszczelniania za pomocg szpatutki zamoczonej w
wodzie z mydtem.

Typowe rozwigzania szczelin poziomych:

Szczegot 1. Dylatacja w betonie Szczeg6t 2. Szczelina przejsciowa z asfaltem
SABA Sealer na piance SABA Sealer na piasku

Szczegot 3. Dylatacja skurczowa Szczegot 4. Dylatacja skurczowa
SABA Sealer na piance SABA Sealer na piasku

T - %
'P.ml ~ . )

Szczegot 4. Uszczelnienie odwodnienia
liniowego
Pianka podpierajgca musi mie¢ wymiar odpowiednio wiekszy od szerokosci szczeliny. Dopuszczalne jest
zastgpienie pianki SABA Backfoam lub SABA Rolyfoam przez zastosowanie piasku jako materiatu
podtrzymujacego. Przy zastosowaniu piasku konieczne jest prowadzenie prac w taki sposob, aby
powierzchnie sczepne nie zostaty zabrudzone.
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Opis sytemu polisiarczkowych mas zalewowych

SABA, a strong bond

4.2 Szczeliny katowe.

Do uszczelniania dylatacji i przerw technologicznych takich jak tgczenia Scian i podiogi w elementach
konstrukcyjnych, progéw i listew zabezpieczajagcych obszar6w posadzek przemystowych, mogg zosta¢
wykonane ztgcza, jak pokazano:

Rys. 1 Uszczelnienie Rys. 2 Uszczelnienie katowe Rys. 3 Uszczelnienie Rys. 4 Uszczelnieni
przyfundamentowe przyposadzkowe przyposadzkowe gtebokie przypsadzkowe ptytkie

Ptynoszczelnosé posadzki mozna zwigkszy¢ przez podniesienie wypetnienia masg uszczelniajgcg o okoto
15mm np. Rys. 1.

Obszary potgczen z istniejgcymi posadzkami mogg wymagac lekkiego wypolerowania ze wzgledu na
zanieczyszczenia powstate w dotychczasowej eksploatacii.

4.3 Szczeliny o duzym przemieszczeniu (SABA Sealflex)
System SABA Sealflex moze zosta¢ zastosowany do zigcz kompensacyjnych (dylatacyjnych) dla miejsc
gdzie sg przewidywany duze przemieszczenia.

Opis szkicu systemu SABA Sealflex:

a) Szerokos¢ catkowita
a b) Grubos¢
c) Szerokos¢ tasmy oddzielajgcej
b d) Szerokosé sczepna systemu

Szerokos¢ i grubosé systemu zalezy od oczekiwanego
przemieszczenia, ktére musi by¢ skompensowane przez
c tacze. Poprzez zastosowanie tasmy oddzielajgcej
tworzony jest ,wolny” suw, ktéry moze zaabsorbowaé
dodatkowe  przemieszczenia. Elastyczny  pasek
wzmacniajgcy jest odpowiedzialny za dodatkowa
objetos¢ systemu SABA Sealflex

Uwagi:

- Powierzchnia, na ktérej zostanie zastosowany materiat uszczelniajgcy musi zosta¢ doktadnie
wyczyszczona poprzez szlifowanie, polerowanie i odkurzanie.

- System SABA Sealflex jest bardzo odporny na srodki chemiczne a materiat uszczelniajgcy SABA Sealer
MBT posiada deklaracje zgodnosci z normg EN 14188-2.

- Materiat uszczelniajgcy SABA Sealer MBT naktadany jest za pomocg pistoletu HKK 450 po wymieszaniu
kasety 450 ml za pomocg urzgdzenia mieszajgcego MKK 450 (450 mililitrowa kaseta Sealer MBT zawiera
sktadnik A i sktadnik B). Wiecej szczegotow znajduje sie w broszurach informacyjnych produktow.

5. Czas utwardzania masy uszczelniajacej:

Czas wigzania materiatu uszczelniajagcego SABA Sealer MB/MBT lub SABA Sealer Field to okoto 24
godziny w temperaturze otoczenia 23°C i wilgotno$ci wzglednej powietrza 75%.
Podczas umacniania, materiat uszczelniajgcy jest podatny (ze zmniejszeniem podatnosci w czasie) na:
- uszkodzenia mechaniczne
- uszkodzenia chemiczne
- ruchy w ztgczach poprzez osadzenia
Obnizenie temperatury powoduje wydtuzenie czasu wigzania, natomiast wzrost wilgotno$ci w niewielkim
stopniu powoduje przyspieszenie utwardzania masy.
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Opis systemu polisiarczkowych mas zalewowych

6. Konstrukcja uszczelnienia

6.1 Poziome szczeliny dylatacyjne. Bu
Szczeliny na powierzchniach o spadkach do 6%.

Szerokos$é szczeliny (Bu)
Minimalna szerokosc¢ szczeliny: 8 mm. Dopuszcza sie wykonywanie dylatacji T
0 mniejszej szerokosci po konsultacjach z przedstawicielem SABA.
Maksymalna szerokos$c¢ szczeliny: bez ograniczen

(Nalezy bra¢ pod uwage to, ze dla szczelin o szerokosci powyzej 20 mm
moze nastgpi¢ mechaniczne uszkodzenie wypetnienia i zalecane jest
wykonanie odpowiedniego zabezpieczenia).

Gtebokosé szczeliny.
Caltkowita gtebokosé szczeliny powinna by¢ tak zaprojektowana, aby uwzgledniata catkowitg konstrukcje
uszczelnieni tj. podtrzymanie uszczelniacza, materiat wypetniajgcy i fazowanie krawedzi.

Fazowanie krawedzi.
Dla szczelin dylatacyjnych powierzchni poziomych zalecane jest wykonanie fazowania pod kgtem 45° na
gtebokosc¢ okoto 5 mm.

Obnizenie lica.
Szczeliny dylatacyjne wykonuje sie w taki sposob, aby lico uszczelniacza znajdowato sie 2 do 5 mm ponizej
krawedzi.

Wymagana grubosé szczeliny (d).
Grubos¢ szczeliny jest okreslona nastepujgcym wzorem:
Bu (= szerokos¢)
d (= grubos¢) = +6mm
3

Ponizsza Tabela nr 1 podaje wymiary dylatacji wyliczone na podstawie opisanego wzoru oraz elementy
konstrukcyjne systemu:

Wymiary w [mm] Zuzycie masy Zuzycie gruntu Srednica watka
Szerokos¢ Grubos¢ [dm®/mb] [dm®/mb] [mm]
Bu d SABA Sealer SABA Primer SABA Backfoam
60 26 1,607 0,022 @70 / Piasek
50 23 1,167 0,022 @60 / Piasek
40 20 0,800 0,020 @50 / Piasek
30 16 0,494 0,018 @40 / Piasek
24 14 0,336 0,018 @30
20 13 0,262 0,015 @24
15 11 0,170 0,015 @20
12 11 0,242 0,015 16
10 10 0,102 0,015 @13
8 8 0,073 0,015 @10
Przy zaméwieniu mas zalewowych i gruntéw podane w tabeli wartosci nalezy zwiekszy¢ o warto$¢ marginesu btedu
kalkulacji tj. ok. 10 do 15% ilo$ci nominalnie wyliczonych. SABA Backfoam i SABA Rolyfoam sg réwnowazne.

Przyktadowe rozwigzania konstrukcyjne.

Petna szczelina dylatacyjna (rozszerzania) Szczelina skurczowa (cieta)

Bu max.5-45°

Bu max.5-45° . |

| ‘ SABA Primer H17

SABA Primer H17 ' 2‘ SABA Sealer Field lub MB(T) ( - |

3‘ SABA Sealer Field lub MB(T)\Y \_U 1| Pianka Backfoam '// {/-)/ or|

T e A
ik sk ¥ NN Al
Pianka Backfoam | 9y v @
‘ 7 Ty \ / 2
/ N N / X
NN | 1

1| Przek¥adka elastyczna 7 AN \‘ | / % |

| Ea%s ANAN d _
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Opis sytemu polisiarczkowych mas zalewowych

SABA, a strong bond

6.2 Opis systemu uszczelniania.

Czyszczenie szczelin.

Przed wypetnieniem nalezy szczeliny dokfadnie oczyscic¢ z zanieczyszczen obcych, pozostatosci po cieciu
betonu itp. Po oczyszczeniu pionowe scianki szczelin powinny by¢ suche, czyste, nie wykazywac
pozostatosci pylastych. Pyt nalezy wydmuchaé za pomoca sprezonego powietrza. W przypadku
zawilgocenia szczeliny, np. po porannym zaleganiu mgty lub wilgotnej nawierzchni betonowej (np. wskutek
opadu deszczu poprzedniego dnia) szczeliny nalezy wysuszy¢ i wygrzac przy zastosowaniu lancy gorgcego

powietrza.

Wykonanie podtrzymania.

Wykonanie gruntowania

W szczelinie dylatacyjnej nalezy wykona¢ wypetnienie
podtrzymujgce z wykorzystaniem SABA Backfoam lub
SABA Rolyfoam tak, aby bylo ono utwierdzone na
odpowiedniej gtebokosci (zobacz Tabela Nr 1). Sznur
uszczelniajacy (kordu) powinien byé o $rednicy
wiekszej o okoto 25% od szerokos$ci szczeliny.
Szczeline mozna napetni¢ na odpowiednig gtebokos¢
przy uzyciu pisku suszonego ogniowo.

Grunt ma za zadanie zwiekszenie przyczepnosci

miedzy masg a elementem konstrukciji.

= Dla betonu stosowa¢ grunt SABA Pimer H17
(przez natrysk lub za pomocg pedzla), grunt nalezy
naktada¢ na czystg powierzchnie, czas schniecia
minimalnie 30 minut do maksymalnie 6 godzin.
Jesli czas schniecia zostat przekroczony, grunt
nalezy natozyé ponownie.

» Dla asfaltow twardych i miekkich nalezy stosowac grunt SABA Primer 9911, minimalny czas schniecia

30 minut do maksymalnie 6 godzin.

W przypadku, gdy jako podtrzymanie zastosowany zostat piasek, nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby nie byt
on narzucany na powierzchnie sczepne (zabrudzanie powierzchni sczepnych)

Naktadanie uszczelniacza

Wbudowanie masy uszczelniajgcej nalezy prowadzic¢
posiadanym sprzetem mechanicznym
zaakceptowanym przez producenta, na gteboko$¢
zgodng z dokumentacjg projektowg. Masa w szczelinie
powinna byé wprowadzona do dolnej krawedzi
fazowania (ti. 3 do 5 mm ponizej nawierzchni), aby
umozliwi¢ wyciskanie masy, w czasie wysokich
temperatur otoczenia. Masa powinna mie¢ bardzo

dobrg adhezje do scianek szczeliny, a praktycznie zerowg do dna szczeliny.

= SABA Sealer MB(T) lub SABA Sealer Field nalezy naktada¢ przez natrysk do szczeliny dylatacyjnej, po
tym nastepuje samowyréwnanie do krawedzi szczeliny, jesli pochylenie powierzchni nie przekracza 6%.
= SABA Sealer MBT nalezy naktadac przez natrysk do szczeliny dylatacyjnej, po tym nastepuje obrébka
wykanczajgca polegajgca na wygtadzeniu lica wypetnienia, za pomocg szpatutki nawilzonej w wodzie z

mydiem.

W przypadku zastosowanie piasku nalezy zwrGci¢ uwage na to, aby piasek zostat natozony réwno, w
przeciwnym wypadku moze nastgpi¢ pocienienie wypetnienia (w konsekwencji ostabienie uszczelnienia)

6.3 Pionowe szczeliny dylatacyjne.

Technologia naktadania opisana powyzej dla szczelin poziomych jest stosowana takze dla szczelin
pionowych, jednak dla takich przypadkéw uszczelniacz SABA Sealer MB lub SABA Sealer Field jest
zastgpiony uszczelniaczem SABA Sealer MBT. Dla tego rozwigzania gtadkie lico spoiny jest uzyskiwanie
przez wygtadzenie materiatu z uzyciem wody z mydtem.
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Opis systemu polisiarczkowych mas zalewowych

6.4 Szczeliny o duzym przemieszczeniu (SABA Sealflex)
System SABA Sealflex moze byé wykonany w dwéch wariantach: uszczelnienie wykonane nad powierzchnig
betonowg oraz uszczelnienie wykonane w rowku powierzchni betonowej. Zasady wykonania obu wariantéw

sg jednakowe w podstawowych krokach.

Wariant 1. Uszczelnienie nad powierzchnig

4 | siatka SABA Reinforcement
T

3 ‘ Tasma separujuca

Wariant 2. Uszczelnienie w rowku powierzchni

4 ‘ Siatko SABA Reinforcement
f

3 ‘ Tasma separujaca
T

SABA Primer H17
SABA Sealer MBT

SABA Primer Hi7
SABA Sedler MB

A
Tabela nr 2. Zestawienie wielko$ci uszczelnienia
w zaleznosci od dopuszczalnego przemieszczenia

Wymiary
Przemieszczenie a b c d
[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm]
<2 80 5 10 35
<5 120 6 20 50
<10 150 7 40 55
<15 200 8 60 70
<20 250 9 80 85
<225 300 9 90 105
Procedura wykonania:
1. Wykonanie wypetnienia podstawowej szczeliny

dylatacyjnej tak jak zwykiej dylataciji.
2. Oznaczenie zgdanej szerokosci systemu tasmg i
czyszczenie powierzchni, na ktérg zostanie natozony
materiat uszczelniajacy.
Czyszczenie powierzchni betonu w miejscu wykonania
systemu.

w

© N oA

(wedtug potrzeby).

I
$48A Primer HI7
2 |SABA Sedler MB

Wariant 3. Uszczelnienie naroznikowe

Natozenie tasmy oddzielajgcej na ztgcze kompensacyjne (na wymagang szerokosc).

Natozenie SABA Primer H17 na beton (zostawi¢ do wyschnigcia na minimum 30 min do 6 godzin).
Natozenie pierwszej warstwy materiatu uszczelniajgcego SABA Sealer MBT o grubosci okoto 2-3mm.
Zamocowanie siatki wzmacniajgcej (na wymagang szerokosc).
Natozenie drugiej warstwy materiatu uszczelniajgcego SABA Sealer MBT o grubosci okoto 2 do 9 mm

9. Wykonczenie system Sealflex SABA poprzez jego wygtadzenie, na przykiad wodg z mydtem.

6.5 Technologiczne warunki naktadania

W celu zapewnienia prawidtowych warunkéw naktadania masy uszczelniajgcej oraz uzyskania odpowiedniej
kontroli parametréw technologicznych zaleca sie dokonywanie pomiaréw temperatury oraz temperatury
punktu rosy dwa razy dziennie podczas nakfadania masy SABA Sealer Field i SABA Sealer MBT,
zachowujac nastepujaca kolejnosé: spetienie warunkéw pogodowych i atmosferycznych, spetnienie
warunkéw odpowiedniej wilgotnosci na powierzchniach sczepnych.

Pomiary mogg zosta¢ dokonane urzgdzeniem, np. firmy “Protimeter”:

=  Temperatura i wilgotnos¢ powietrza.
Okreslenie temperatury punktu rosy.
=  Temperatura powierzchni sczepnych.

Powinna byé wyzsza, o co najmniej 3°C od temperatury punktu rosy.

= Stopien wilgotnosci powierzchni sczepne;.
Wilgotnos¢ nie moze by¢ wyzsza od 17%.

=  Temperatura powietrza w czasie pracy powinna by¢ w zakresie 5°C do 40°C.
Wszystkie pomiary powinny by¢ zapisywane, jesli to mozliwe w odpowiednim arkuszu.
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6.6 Czasy technologiczne

Czas zuzycia wymieszanego materiatu uszczelniajgcego to okoto 1 godzina przy 23°C i wilgotnosci do 75%
Utwardzenie powierzchniowe: po okoto 3 godzinach

Przyblizony czas polimeryzacji: 24 do 48 godzin przy 23°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 75%

7. Sposob wykonania

Spos6b nakladania uzalezniony jest od czaséw technologicznych dopasowanych do wielkosSci
standardowych opakowan produktu.

Czas polimeryzacji (utwardzania) produktow SABA Sealer zasadniczo zalezy od temperatury i wilgotnosci
powietrza podczas mieszania komponentéw w opakowaniu i po natozeniu do szczeliny.

Czas utwardzania jest okreslony dla temperatur charakterystycznych dla umiarkowanej strefy klimatycznej.
Odpowiednie dodatki mogg mie¢ wptyw na czas utwardzania tak, aby proces polimeryzacji byt wolniejszy lub
szybszy w zaleznosci od potrzeb na budowie.

7.1 Sposob naktadania/ Technologia wykonania

Szczeliny poziome.
Technologia naktadania samopoziomujgcego uszczelniacza SABA Sealer MB lub SABA Sealer Filed jest
nastepujgca:

a) Pistolet pneumatyczny. Natrysk uszczelniacza po wymieszaniu sktadnikéw A i B, nalezy wykonaé przy
wykorzystaniu pistoletéw pneumatycznych SABA typ LBK 7500 RV.

b) Naczynie cisnieniowe. Po wymieszaniu sktadnikw A i B sg one przelewane do naczynia cisnieniowego, z

ktdérego przy pomocy sprezonego powietrza sg wstrzykiwane do szczeliny dylatacyjnej z wykorzystaniem
odpowiedniego oprzyrzgdowania np. Sealer Lance LD40.
Mieszanie: Sktadniki A i B sg mieszane mechanicznie do uzyskania jednorodnej konsystencji (w sposob
zabezpieczajgcy przed napowietrzeniem masy uszczelniajgcej). Wykonanie teg jest mozliwe z
wykorzystaniem zestawOw mieszalnikéw SABA typ M2500 dla puszek 2,5 lita oraz typ M7500 dla puszek
7,5 litra.

¢) Urzadzenie z pompa. Po wymieszaniu skladnikéw A i B sg one przelewane do zasobnika urzadzenia z
pompa, ktéra podaje mase do szczeliny dylatacyjnej z wykorzystaniem odpowiedniego oprzyrzgdowania
np. Sealer Lance LD40.

d) Technika zaawansowana. W przypadku wykorzystania urzadzeh specjalnych jest mozliwe mieszanie
skladnikobw A i B w proporcjach 10 : 1 (wagowo), przez wykonanie pompowania komponentéw za
pomoca specjalnych pomp przez mieszalnik i wtryskiwane tak przygotowanego uszczelniacza
bezposrednio do szczeliny z wykorzystaniem odpowiednich dysz.

Szczeliny pionowe.
SABA Sealer MBT, tiksotropowy, jest dostarczany w opakowaniach:
=  Tuby mieszajgce o pojemnosci 450 ml.
Tuby mieszajgce zawierajg sktadniki A i B. W celu przygotowania uszczelniacza nalezy go
wymieszac¢ za pomocg zestawy mieszajgcego typ MKK 450 a nastepnie natrysnaé z wykorzystujgc
pistolet pneumatyczny typ LKK 450 lub reczny HKK 450.
= Zestawy w puszkach metalowych o pojemnosci 2.5 lub 7.5 litra.
Opakowania metalowe o0 pojemnosci 2,5 i 7,5 litra nalezy wymiesza¢ mechanicznie z
wykorzystaniem odpowiednich zestawéw mieszalnikowych typ M2500 lub M7500 a nastepnie
naktadac¢ za pomocg pistoletéw pneumatycznych typ LBK 2500 RV i LBK 7500 RV.
W przypadku rozpoczecia pracy z tymi produktami, pracownicy SABA sg gotowi udzieli¢ profesjonalnego
wsparcia.

7.2 Metody zastosowania 2K mas uszczelniajgcych SABA

7.2.1 Kartusze 450 ml masy dwusktadnikowe;j.

Sposoéb uzycia:

1. Kaseta zawiera oba skfadniki w odpowiednich proporcjach.

2. Umie$c¢ kasete (kartusz) w mikserze MKK 450.

3. Zamocuj mieszadto spiralne w uchwycie wiertarki (najlepiej z ptynng
regulacjg obrotow). Zaleca sie uzycie 1000-Watowej wiertarki z
regulowang predkoscig obrotows.

4. W6z spirale do kasety (kartusza) i mieszaj mase przez ok. 2 minuty.
Upewnij sie, ze obroty wiertarki nie przekraczajg 700 obr/min.
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5
6

7

. Tak wymieszana masa jest juz gotowa do uzytku.
. Wi6z kasete (kartusz) w reczny pistolet HKK 450 lub pneumatyczny pistolet LKK 450. Pistolet

pneumatyczny musi posiada¢ powietrze o cisnieniu roboczym pomiedzy 4 do 5 Bar. Jesli cisnienie
zostanie nadmiernie podniesione, kaseta i nurnik mogg ulec deformacji, co moze wptyng¢ na jakos¢
materiatu uszczelniajgcego.

Opakowanie Produkty Urzadzenia

Kaseta, 450 ml Materiat uszczelniajgcy MBT Pistolet reczny HKK 450
Pneumatyczny pistolet LKK 450
Mikser MKK 450

.2.2 Opakowania 2,5l i 7,51 masy dwusktadnikowej.

Sposéb uzycia:

1

2.

7

. Skfadniki A i B muszg by¢ zmieszane mechaniczne do uzyskania jednolitej

konsystenciji. Przy mieszaniu nalezy unika¢ dostepu powietrza do mieszanki.

Mieszalniki M 2500 i M 7500 mogg by¢ uzyte do zmieszania materiatdw

uszczelniajgcych do jednolitej konsystenciji w pojemnikach odpowiednio 2.5 i 7.5

Litra. Miksery napedzane sg przez silniki elektryczne o napieciu 220V.

= Upewnij sie, ze urzadzenie jest poprawnie wyregulowane i mieszadio
mieszalnika doktadnie dotyka boku puszki

= Nasun mieszadto na watek silnika i zamocuj go $ruba.

= Umie$¢ pojemnik ze sktadnikiem A na platformie obrotowej i przymocuj go za
pomocg $rub.

= Uruchom mieszalnik. Podczas jego pracy dodaj skfadnik B.

= Przesur mieszadfo spiralne do dofu i zamocuj go w takiej pozycji, aby ledwo dotykat dna pojemnika.

= Pozostaw wigczony mieszalnik przez 7-8 minut.

. Naktadanie za pomocg pistoletbw pneumatycznych. Przy

samopoziomujgcych materiatach uszczelniajgcych nalezy obrdcié
mechanizm odwracajacy pistoletu pneumatycznego (LKB 2500 RV
lub LKB 7500 RV) w pozycje tadujgcg i zatadowaé materiat
uszczelniajgcy poprzez dysze. Po przestawieniu mechanizmu na
aplikacje, pistolet pneumatyczny moze by¢ uzyty do naktadania
materiatu uszczelniajgcego.

Przy tiksotropicznych materiatach uszczelniajgcych do napetnienia pistoletu moze zosta¢ uzyta
szpachelka lub specjalna ptytka tadujgca.

Opakowanie Produkty Urzadzenia

Zestaw 2.5 litra, pojemnik | Materiat uszczelniajacy MB* Pneumatyczny pistolet LKB 2500 RV
Materiat uszczelniajagcy MBT * | Mikser M 2500

Warstwa uszczelniajgca CR *
Warstwa uszczelniajgca CRT *
Sealer Field*

Zestaw 7.5 litra, pojemnik | Materiat uszczelniajacy MB* Pneumatyczny pistolet LKB 7500 RV
Warstwa uszczelniajgca CR * Mikser M 7500

Warstwa uszczelniajgca CRT *
Zestaw 14 i 20 litrow, Materiat uszczelniajgcy MB* Pneumatyczny pistolet LKB 7500 RV
pojemnik Sealer Field* Mieszadto mechaniczne

* Utwardzacz (Czes$¢ B) jest dostarczany oddzielnie jako czes$¢ zestawu.

.2.3 Przypadki szczeg6lne aplikacji produktow 2K

Sposoéb uzytkowania przy zastosowaniu oddzielnego mieszadia.

Samopoziomujgce materialy uszczelniajgce mogg by¢é mieszane przy uzyciu mieszaka zamontowanego w
wolno obracajgcej sie wiertarce, a naktadane nalezy wykonac¢ przy uzyciu odpowiedniego pistoletu lub
lancy.

Uwaga:

= Masa uszczelniajgca powinna zosta¢ mieszana do momentu az uzyska jednolitg konsystencje. tatwo
mozna popemi¢ bfgd podczas mieszania czarnych substancji uszczelniajgcych, moze to spowodowac
nieprawidfowe utwardzanie substancji lub cafkowity brak jej utwardzenia!

= Przy tej metodzie mieszania istnieje ryzyko wprowadzenia nadmiernej ilosci powietrza do mieszanej
masy.
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Stosowanie na matg skale:

Jesli odpowiedni sprzet do naktadania materiatu nie jest dostepny, mozna uzy¢ nastepujgcej metody:
Zmieszany materiat uszczelniajgcy powinien zosta¢ przeniesiony do standardowej kasety na materiat
uszczelniajacy, na ktdrg powinien zosta¢ zamocowany nurnik oraz dysza. Kaseta moze wtedy zostac¢ uzyta
ze wszystkimi odpowiednimi pistoletami do naktadania mas uszczelniajgcych lub klejgcych.

Stosowanie na duzg skale:
Specjalny sprzet do samopoziomujgcych materiatéw uszczelniajgcych:

¢ Naczynie cisnieniowe

Oprocz pistoletow do materiatbw uszczelniajgcych, wieksze ilosci
materiatu uszczelniajgcego moga by¢ naktadane z wykorzystaniem
naczynia cisnieniowego (na przyklad na lotniskach). Woéwczas
komponenty sg mieszany w mieszalnikach dostosowanych do wielko$ci ; .
opakowania, nastepnie sg one przektadane do zbiornika i pod P4
cidnieniem podawane do dyszy aplikacyjnej zamontowanej na lancy
LD40.

e Urzadzenie z pompg podajaca.

Duze ilosci materialu uszczelniajgcego moga by¢ nakladane z
wykorzystaniem pompy podajacej (na przykiad na lotniskach). Wowczas
komponenty sg mieszany w mieszalnikach dostosowanych do wielkosci
opakowania, nastepnie sg one przekladane do zasobnika urzadzenia
podajgcego, ktérego pompa podaje mase do dyszy aplikacyjnej
zamontowanej na lancy LD40.

e Zastosowanie urzadzenie do produktow 2K

Przy uzyciu specjalnego sprzetu, mozliwe jest przepompowanie komponentéw A i B do urzadzenia
posiadajgcego uktad mieszania komponentéw w odpowiedni zadanych proporcjach. W tym przypadku
masa zalewowa przygotowana przez sekcje mieszajgcg urzadzenia jest podawana do sekcji podajacej,
ktéra przez uktad wezy przekazuje mase do dyszy aplikacyjnej na lancy.

Do tego rodzaju zastosowan SABA moze dostarczy¢ 60- lub 200-litrowe beczki.

8. Dobor koloru

SABA Sealer Field i SABA Sealer MB(T) jest dostarczany w dwoch kolorach: czarny i szary.
SABA zaleca stosowanie masy SABA Sealer Field i SABA Sealer MB(T) w kolorze czarnym.

Wyjasnienie:

Najtrwalsze gumy sg w kolorze czarnym. Czesciowo kolor czarny jest efektem stosowania zwigzkéw wegla,
ktore wywotujg proces polimeryzacji. Dlatego tez uzyskujemy wyzszg odpornosé chemiczng, odpornosé na
starzenie i trwato$¢ materiatu dla koloru czarnego.

Masa SABA Sealer Field w kolorze szarym jest bardziej wrazliwa na kontakt z powietrzem.

9. Dobér gruntu

Gruntowanie.

Gruntowanie powierzchni sczepnych elementéw konstrukcji nalezy prowadzi¢ w warunkach zgodnych z
parametrami dla aplikacji systemu SABA. W czasie naktadania gruntu nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby
cata powierzchnia, z ktérg bedzie miat kontakt materiat uszczelniajgcy byta dokladnie pokryta warstwg
substancji gruntujgcej. Gruntownik (Primer) moze byé¢ naktadany przez smarowanie pedzlem lub przez
natrysk za pomocg odpowiednich urzgdzen z dyszami aplikacyjnymi.

Przed natozeniem materialu uszczelniajgcego nalezy przestrzega¢ zalecen zwigzanych z okresem
odparowywania rozpuszczalnikéw. Nie moze by¢ on krétszy niz 15 min i nie dluzszy niz 6 do 24 godzin w
zalezno$ci od rodzaju gruntu. Powinno sie przy tym pamietaé, ze grunt dwusktadnikowy musi zostaé¢ przed
uzyciem wymieszany. W przypadku przekroczenia czasu odparowania, konieczne jest natozenie gruntu
ponownie.
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Dobér gruntu.
W celu uzyskania odpowiedniej przyczepnosci (adhezji) miedzy masg uszczelniajgcg i elementami
konstrukcyjnymi stosuje sie grunt (primer) dobrany do materiatu uszczelnianych powierzchni.

» Dla betonu nalezy stosowa¢ grunt SABA Primer H17, czas schniecia minimalnie 30 minut do
maksymalnie 6 godzin.

= Dla metalu nalezy stosowa¢ grunt SABA Primer 9102, czas schniecia minimalnie 15 minut do
maksymalnie 24 godzin.

= Dla stali galwanizowanych termicznie nalezy stosowaé¢ grunt SABA Primer Zinc w potaczniu z
obrdbka elektrolityczng, czas schniecia minimalnie 10 minut do maksymalnie 4 godzin.

» Dla poliestrow i estrow winylowych, a takze dla ptytek ceramicznych nalezy najpierw zastosowac
SABA Cleaner 22 a nastgpnie gruntowa¢ SABA Primer 9102, czas schnigcia minimalnie 15 minut do
maksymalnie 24 godzin.

» Dla asfaltow twardych i miekkich nalezy stosowa¢ grunt SABA Primer 9911, minimalny czas
schnigcia 30 minut do maksymalnie 6 godzin.

Dla powierzchni pokrytych bitumenem (np. papg) przed nacieciem powierzchni sczepnych, nalezy je
traktowa¢ jak materialy miekkie, dla ktérych w temperaturach powyzej 50°C nastepuje zmiekczenie
materiatu, co czyni to najstabszym ogniwem uszczelnienia.

WYBOR ODPOWIEDNIEGO GRUNTU JEST BARDZO WAZNY!

Szersza lista materiatéw i odpowiednich do nich gruntéw podana jest w dalszej czesci opisu. Powierzchnie
sczepne, grunt i masa uszczelniajgcg musza by¢ odpowiednio dobrane, zgodne.

W przypadku, gdy uszczelnianie nastepuje dla powierzchni nieznanych, wykonanych z nowych materiatéw
konstrukcyjnych, syntetycznych, malowanych systemowo lub powlekanych, wéwczas zalecane jest
wykonanie odpowiednich badan przez dziat Rozwoju i Badan w celu dobrania materiatow.

Dla powierzchni sczepnych wykonanych z materiatéw trudnych do klejenia tj. polietyleny i polipropyleny,
konieczne jest konsultowanie kazdego przypadku.

Powlekanie.
W przypadku, gdy uszczelniana powierzchnia bedzie zabezpieczana lub wykanczana powierzchniowo
nalezy stosowa¢ sie do nastepujgcych zasad:
= Wykonaj uszczelnienie przed wykonaniem powtoki lub przykrycia.
= Uszczelniacz wymaga zostawienia odpowiedniej ilosci miejsca przez powtoke (wykonang pézniej) po to,
aby zabezpieczy¢ swobodng prace szczeliny (gwarancja)
= W przypadku, gdy pokrycie musi zosta¢ wykonane przed wypetnieniem szczelin dylatacyjnych zwrdé
uwage na:
* przyczepno$¢ powtoki jest catkowita i doktadna (a nie punktowa, ktdra nie zapewnia odpowiedniej
przyczepnosci)
to czy powtoka i uszczelnienie pasujg do siebie
* to czy przyczepnos¢ powitoki do podtoza nie stanie sie najstabszym punktem uszczelnienia

10.Warunki brzegowe

SABA Sealer MB(T) i SABA Sealer Field bedg spemialy swojg funkcje w szczelinach dylatacyjnych
w najlepszy sposéb pod nastepujgcymi warunkami:
=  Konstrukcja szczeliny dylatacyjnej bedzie dopasowywata wymiary dylatacji do spodziewanych
przemieszczen po uwzglednieniu dopuszczalnej elastycznosci stosowanego materiatu.
=  Powierzchnie sczepne nie majg uszkodzen, sg wystarczajgce mocne i wolne od zanieczyszczen tj.
szlamu (wazne przy cieciu pitg), resztek kleju, bitumendw, dodatkéw utwardzajgcych
i zanieczyszczen.
= Nakladanie jest prowadzone w sposéb prawidtowy w odpowiednich warunkach (wilgotnos¢
i temperatura kontrolowane za pomocag pomiaréw)
=  Spetnione sg wymagania i zalecenia niniejszego opisu.
=  Bedg wykonywane systematyczne przeglady i naprawy wykonanych uszczelnien.
Zalecenia.
Uzytkownik szczelin dylatacyjnych bedzie wykonywat regularne przeglady w trakcie, ktérych bedzie usuwat
piasek, utwardzong warstwe, kawatki szkta i inne niebezpieczne przedmioty.
Konieczne jest przeprowadzanie profesjonalnych przeglgdow i napraw raz na trzy lata (lub tak czesto jak to
bedzie wynikato ze sposobu uzytkowania). Mate uszkodzenia jak niewielkie wykruszenia powierzchni
sczepnej moga by¢ naprawione. Duze uszkodzenia wymagajg przygotowania odpowiedniej dokumentaciji.
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SABA Sealer MB(T) i SABA Sealer Field sg materiatami ftatwo naprawialnymi, polega to na tym, ze
jest doskonata adhezja starego i nowego materiatu.

Uwagi:

SABA Sealer MB jest materiatem dwusktadnikowym, samopoziomujgcym na bazie polisiarczku do
wypetniania szczelin dylatacyjnych, ktéry charakteryzuje sie lepszymi wtasciwosciami. Jest on dedykowany
do przypadkéw, gdy jest wymagana wyzsza odpornos¢ chemiczna np. dla przemystu chemicznego.
Informujemy, ze SABA Sealer MB i SABA Sealer MBT dla wielu przypadkéw mogg byé stosowane
zamiennie, uwaga ta dotyczy takze SABA Sealer Field.

11.Informacje dotyczace BHP

Pracownicy stosujgcy produkty SABA muszg stosowaé sie do ogoélnych zasad higieny i przepiséw BHP
dotyczacych pracy z chemikaliami oraz dobrej praktyki przemystowej; scisle przestrzega¢ opracowanych
procedur postepowania; podczas pracy z produktem nalezy stosowaé ogoélne przepisy bezpieczenstwa i
higieny pracy zawarte w Rozporzadzeniu Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w
sprawie ogélnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jednolity Dz. U. nr 169/2003 poz. 1650
ze zm. DZ. U. nr 49/2007 poz. 330).

Unika¢ bezposredniego kontaktu produktu z oczami i ze skorg, natychmiast zdjg¢ zabrudzone produktem
ubranie i obuwie, nie wdychac¢ par lub aerozoli ani produktow termicznego rozktadu, stosowa¢ odpowiednie
srodki ochrony osobistej (patrz Karta Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego).

Produkt nalezyb trzymaé¢ w zamknietym pojemniku. Podczas pracy z preparatem nalezy zapewnic
skuteczng wymiane powietrza: nie dopuszcza¢ do powstawania stezen skfadnikow preparatu w powietrzu
przekraczajgcych wartosci normatywow higienicznych.

Srodki ochrony osobistej.

Unika¢ kontaktu produktu ze skorg i oczami. My¢ rece, przedramiona i twarz przed kazdg przerwg i po
zakonczeniu pracy. Odziez zanieczyszczong produktem natychmiast zdjgé, umyc¢ skére duzg iloscig wody,
zanieczyszczong odziez wyprac przed ponownym uzyciem. W trakcie stosowania nie jesc¢, nie pi¢ napojow
i nie pali¢ tytoniu. Przechowywa¢ produkt z dala od zywnosci, napojéw i pasz.

Postepowanie z odpadami.

Likwidacje zebranych odpadéw przeprowadzi¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Tworzenie odpadéw
powinno by¢ eliminowane lub ograniczane do minimum, jesli mozliwe. Nalezy unikac rozprzestrzeniania sie
rozlanego materiatu, jego sptywania do gleby lub kontaktu z glebg, ciekami wodnymi, drenami i kanalizacjg.
Utylizacja odpadow, roztworéw lub produktéw pochodnych powinna w kazdym przypadku by¢ zgodna z
wymogami przepisow lokalnych.

12.Transport i przechowywanie

Produkty firmy SABA zapakowane fabrycznie i nieotwierane mozna przechowywac przez okres zgodny z
terminem przydatno$ci podanym na opakowaniu lub w karcie produktu. Temperatura przechowywanie
produktu minimum +5°C.

Zalewy i produkty uzupetniajgce nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu chronigc opakowania przed
uszkodzeniem mechanicznym lub w sposob zgodny z obowigzujgcymi przepisami transportowymi.

Wyjasnienie skrétow

EPS Epoxy polysulfide IBDIM  Instytut Badawczy Drog i Mostow
Mieszanina polisiarczku i epoksydu
MB/MBT  Milieu Beschermend / Milieu Beschermend Thixotroop ITWL Instytut Techniczny Wojsk Lotniczych

(Protective of Environment / Protective of Environment Thixotropic)
Ochrona $rodowiska / Tiksotropowa ochrona $rodowiska

CR/CRT Chemisch Resistent / Chemisch Resistent Thixotroop DIBt Deutsches Institut fur Bautechnik
(Chemical Resistance / Chemical Resistance Thixotropic) (German Institute for Building techniques)
Odporny chemicznie / Tiksotropowy odporny chemicznie) Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej
HM High Module US-Federal-Specification SS-S-200E
Duzy modut American airport specification for joints

Amerykanskie wymagania dla szczelin dylatacyjnych na lotniskach
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Opis systemu polisiarczkowych mas zalewowych

Odpornosé chemiczna.

Tabela odpornosci chemicznej na wybrane grupy cieczy
SABA Sealer MB, SABA Sealer MBT i SABA Sealer Field

Grupa CR-MB(T) | CR-Field
DF 1 Benzyna dla silnikéw z zaptonem iskrowym, super lub normalna (wg Ss, Hs, F3 Ss, Hs, F3
EN 228:2004-03) z maximum 5% objetosciowym dodatkiem bio-alkoholu
DF 1a Benzyna dla silnikéw z zaptonem iskrowym, super lub normalna Ss, Hs, F3 Ss, Hs, F3
(wg EN 228:2004-03) z maximum 20% objetosciowym dodatkiem bio-alkoholu
DE 2 Paliwo lotnicze Sz, Hz, F2 | So, Ha, 2
DF 3 - Paliwo ptynne EL (DIN 51603-1) Ss Hs, Fs | Ss Hs Fs
- Nieuzyty przepalony olej silnikowy
- Nieuzyty samochodowy olej przektadniowy
- Mieszaniny weglowodoréw nasyconych i aromatycznych z zawartoscig substanciji
aromatycznych <20% wagowo i punkcie zaptony >55°C
DFE 3a | Olej napedowy (wg EN 590) z maximum 5% objetosciowym dodatkiem biodisla Ss, Hs, F3 Ss, Hs, Fs
DFE 3b | Olej napedowy (wg EN 590) z maximum 5% objetosciowym dodatkiem biodisla Ss, Hs, F3 Ss, Hs, Fs
DF 4 Wszystkie weglowodory wtaczajac mieszaniny zawierajgce benzeny o zawartosci do 5% | S,, Ha, F2 Sy, Ha, 2
objetosciowo benzenu
DF 4a | Benzenyimieszaniny zawierajgce benzeny (wigczajac 4) So, Ho, R Sz, Ha, F2
DE 4b | Olej nieprzerobiony Sz, Ha, F2 S, Ha, F2
DF A4c Zuzyty przepalony olej silnikowy, samochodowe oleje przektadniowe z punktem zaptonu | S,, H, F» Sy, Ha, F2
>55°C
DF 5 Mono- i wielofunkcyjne alkohole (o zawartosci metanolu do 48% objetosci), glikol, eter Ss, Hs, F3 Sy, Hy, F2
DE 5a | Wszystkie alkohole i etery glikolowe So,Ho, F2 | Sp, Ho, 2
DE 5b | Mono-i wielofunkcyjne alkohole So,Ho, F2 | Sp, Ho 2
DF 7 Wszystkie estry organiczne i ketony Sz, Hz, F2 Sy, Hi, Fy
DF 7a | Wszystkie estry aromatyczne i ketony Sz, Hz, F2 Sy, Hi, Fy
DE 7b | Paliwo biodisel Ss, Hs, Fs | Sa Hs, Fs
DF 8 Roztwory wodne aldehydéw alifatycznych o stezeniu do 40% S,, Ha, F2
DFE 8a | Aldehydy alifatyczne i ich roztwory wodne Sy, Ha,
DFE 9 Roztwory wodne kwas6w organicznych o stezeniu do 10% i ich sole Sz, Ha, F2 Ss, Hs, F3
DF 10 Kwasy nieorganiczne o stezeniu do 20% oraz sole nieorganiczne w rozpuszczone w Ss, Hs, F3 Sy, Hy, F2
wodzie (pH<6) z wytgczeniem fluorowodoréw oraz kwaséw silnie utleniajgcych i ich soli
DF 11 Kwasy nieorganiczne i zasady, roztwory wodne uwodnionych soli nieorganicznych, z Ss, Hs, F3 Ss, Hs, F3
wytgczeniem roztworéw amoniaku i roztworéw soli, ktére sg silnymi utleniaczami (np.
podchloryny)
DF 12 Roztwory wodne soli nieutleniajgcych o stezeniu pH w zakresie 6 do 8 Ss, Hs, F3 Ss, Hs, F3
- Skydrol Sy, Ha, F2 Sy, Hy, F2
DF 13 Amina i jej sole (w roztworach wodnych) Si;, Hi, Fy
Adblue, max. 35% mocznika w roztworze wodnym S3, Hs, F3 Ss, Hs, F3
CR = odporno$¢ chemiczna w odniesieniu do pozioméw oddziatywania opisanych w tabelach ponizej.
Tabela przygotowana na podstawie Europejskich Aprobat Technicznych produktéw SABA.
Poziom oddziatywania Poziom oddziatywania
w odniesieniu do czasu przechowywania w badanej cieczy w odniesieniu do czestotliwosci napetniania i/lub kontaktu z badang ciecza
Poziom Opis Czas Czas Poziom Opis Czas Czas
oddziatywania oddziatywania proby oddziatywania oddzialywania préby
S Niski Do 8 godzin 8 godzin Hy, Fy Niski Max 4 razy na rok 8 godzin
S, Sredni Do 72 godzin 72 godzin H,, F» Sredni Max 200 razy na rok 72 godzin
Ss Wysoki Do 3 miesiecy 221 dni™ Ha, Fs Wysoki Wiecej niz 200 razy na rok > 21 dni®

D' do czasu pojawienia sie zmian. W przeciwnym wypadku test jest prowadzony do chwili ustabilizowania masy, jednak nie dtuzej niz 42 dni.

Tabela rozszerzalnosci termicznej elementéw betonowych

AL - Przemieszczenie liniowe [mm] af[1/K]=_0,000012
Wymiar elementu betonowego

AT 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00
[K] [m] [m] [m] [m] [m] [m] [m] [m] [m]
10 0,24 0,36 0,48 0,60 0,72 0,84 0,96 _ 108 | _ 1,20 _ ]
20 0,48 0,72 0,96 1,20 _ 144 | _ 168 _ |__192 _ _ 2,16 2,40
30 0,72 1,08 1,44 __180 _ 1 2,16 2,52 2,88 3,24 3,60
40 0,96 1,44 _ 192 1 240 2,88 3,36 3.84 4,32 4,80
50 1,20 _180_ _ 2,40 3,00 3,60 4,20 4,80 5,40 6,00
60 1,44 , 2,16 2,88 3,60 4,32 5,04 5,76 6,48 7,20
70 1,68 ' 2,52 3,36 4,20 5,04 5,88 6,72 7,56 8,40
80 |__192 _ _ 2,88 3,84 4,80 5,76 6,72 7,68 8,64 9,60
90 2,16 3,24 4,32 5,40 6,48 7,56 8,64 9,72 10,80
100 2,40 3,60 4,80 6,00 7,20 8,40 9,60 10,80 12,00
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SABA, a strong bond

Tabela gruntéw (Primer list)

Podtoze Sealer MB Sealer MBT Sealer Field
[Mineralne

Elementy wodoszczelne H17 H17 X
Beton H17 H17 H17
Cegta H17 H17 H17
Kamien naturalny X X X
Tynk X X X
Beton komérkowy X X X
Ceramiczne

Szkto X X X
Glazura 9102 9102 9102
Ptytki ceramiczne 9102 9102 9102
Ptytki posadzkowe (podwojnie wypalane) 9102 9102 9102
IMetale

Surowe ramy stalowe 9102 9102 9102
Ramy stalowe 9102 9102 9102
Aluminium 9102 9102 9102
Stal cynkowana / Stelcon Zinc Zinc Zinc
Emaliowany 9102 9102 9102
Stopowa (KO) 9102 9102 9102
[Tworzywa sztuczne

Poliestrowe i winylowe korytka C 22/9102 C 22/9102 C 22/9102
PU odwodnienia 9102 9102 9102
Rury malowane farbami PE - - -
Trespa - plyty elewacyjne 9102 9102 9102
\Wanny akrylowe X X X
Twarde PVC H17 H17 H17
Linoleum X X X
Podtogowe maty gumowe X X X
Folia PVC H17 H17 H17
PP X X X
Poliweglan X X X
Holonite - ptyty elewacyjne C 22/9102 C 22/9102 C 22/9102
Farby

Farby PU 9102 9102 9102
Farby epoksydowe 9102 9102 9102
Farby alkidowe H17 H17 H17
Farby wodne - - -
Emalie rozpuszczalnikowe H17 H17 H17
Inne

Bitumeny*** 9911 9911 9911

*** nalezy skonsultowa¢ z dostawcag

C =$rodek czyszczacy

+ =moze by¢ stosowany bez gruntowania
= adhezja jest niemozliwa

X = zastosowanie nie zalecane

1. Tabele nalezy stosowa¢ z uwagg w przypadku uszczelnienia
powierzchni, gdzie wystepuje wiecej niz jeden materiat.

2. Srodki antyadhezyjne materiatu tworzywa sztucznego mogg mieé
wptyw na adhezje uszczelniacza, w zaleznosci od aplikaciji.

3. Adhezja do farb moze zmienia¢ sie w zaleznosci od producenta,

dlatego tez informacje z tej tabeli nalezy traktowac¢ jako wstepne, ktére
nalezy zweryfikowaé.

4. Strefa klejenia musi by¢ czysta, odkurzona i odttuszczone

5. Dobry efekt koncowy zapewni dobrej jakosci podtoze, ktére ma dobrg
wytrzymatosé i spojnosc.

Zalecane jest wykonanie préb dla nowych materiatéw.
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