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MAXMORTER ©-C

SZYBKOWIAZACA ZAPRAWA CEMENTOWA DO OSADZANIA |
NAPRAWY ELEMENTOW BETONOWYCH

OPIS PRODUKTU

MAXMORTER - C - Jednosktadnikowa zaprawa zawierajgca mikrokrzemionke, ktéra po zmieszaniu z woda daje
szybkosprawng zaprawe naprawczg o wysokich parametrach mechanicznych. Wystepuje w trzech ré6znych odmianach
réznigcych sie pomiedzy sobg uziarnieniem i czasem zachowania wtasciwosci roboczych.

ZASTOSOWANIE

e Jako zaprawa murarska do montazu wtazéw i wpustéw ulicznych.

« Do napraw betonu w konstrukcjach budowlanych, gdzie wymagane jest szybkie oddanie do uzytku.
* Do kotwienia elementéw stalowych w betonie.

« Do osadzania kraweznikéw betonowych i kamiennych.

* Do zwiekszenia grubosci poziomych powierzchni betonowych.

WELASCIWOSCI

e Szybkie wigzanie

e  Zaprawa o niskim skurczu.

e Bardzo dobra przyczepnosé¢ do betonu i stali.

e Zaprawa jednosktadnikowa wymaga jedynie dodania wody.
e  Zapobiega powstawaniu korozji

e Odporna na dziatanie $ciekéw

INSTRUKCJA STOSOWANIA

Przygotowanie podto za.

Podtoze musi by¢ czyste i wystarczajgco nosne. Wytrzymatos¢ na odrywanie powinna byé¢ nie mniejsza niz 1,5 MPa.

Naprawiane miejsca nalezy odpowiednio wyprofilowa¢. Efektywne przygotowanie podtoza uzyskuje sie przez

nastepujacy tok postepowania:

e Usuna¢ luzne i zniszczone fragmenty az do ,zdrowego” betonu.

« Usuna¢ wszelkie substancje mogace mie¢ wptyw na przyczepnos¢ zaprawy do podtoza (oleje, powtoki malarskie,
smary).

« Rozku¢ rysy i pekniecia na gtebokos$¢ 10 mm, tworzac prostokatng lub trapezowa bruzde.

*  Wyprofilowa¢ krawedzie naprawianych miejsc tak, aby byly one prostopadte do powierzchni konstrukcji, uzyskujac
minimalng grubosé warstwy 5 mm .

e Odstoni¢ skorodowane zbrojenie na catej diugosci.

* Rozku¢ beton do potowy grubosci preta, jezeli slady korozji wystepuja na powierzchni mniejszej niz potowa jego
obwodu.

* Rozku¢ beton do gtebokosci 10 mm w glab pod pretem, jezeli korozja obejmuje powierzchnie wieksza niz potowa
obwodu preta.

e Oczysci¢ podioze przez piaskowanie, hydropiaskowanie lub frezowanie. Poza mechanicznymi, dopuszczalne sg
takze inne metody np. termiczne i chemiczne.

e Oczysci¢ zbrojenie przez piaskowanie lub czyszczenie szczotka.

e Jezeli otulina zbrojenia ma grubo$¢ mniejsza niz 2 cm, zaleca sie wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego
materiatem MAXREST PASSIVE.

e Przed wykonaniem naprawy zmy¢ podtoze woda pod cisnieniem.

Przygotowanie materiatu

Odpowiednio przechowywany MAXMORTER —C nie powinien posiada¢ grudek i zbrylen. Po otworzeniu opakowania
stara¢ sie zuzy¢ catg jego zawartos¢. MAXMORTER —C rozrabiany jest woda, az do uzyskania odpowiedniej
konsystenciji.

Zaczyn gruntuj acy

W celu uzyskania zaczynu gruntujgcego do naczynia wsypa¢ materiat i dolewa¢ wode, az do powstania zaczynu o
konsystencji gestej Smietany tj. ok. 0,25 | na 1 kg MAXMORTER-C. Mozna takze jako warstwy gruntujgcej uzyé
specjalnej zywicy MAXBOND.

Zaprawa naprawcza

Do przygotowanej porcji materiatu dodaé¢ wode w ilosci 14 — 15% masy materiatu sypkiego — ok. 3,5 — 3,75 na 25 kg
MAXMORTER-C. Miesza¢ tak dtugo, az woda doktadnie wniknie w materiat i zostanie uzyskana jednolita masa o
konsystencji gestoplastyczne;.
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https://www.technologie-budowlane.com/MAXMORTER_C-3-101560-103_1_246.html

Zaprawa kotwi_aca
Do przygotowanej porcji materiatu dodaé ptyn zarobowy (Maxcryl + woda w stosunku 2:1) w ilosci 15% masy materiatu

sypkiego — ok. 3,75 na 25 kg MAXMORTER-C. Miesza¢ tak dtugo, az zaczyn doktadnie wniknie w materiat i zostanie
uzyskana jednolita masa o
konsystencji plastycznej.

Wykonanie naprawy

Doktadnie zwilzy¢é naprawiane miejsca. Powierzchnia powinna byé matowo wilgotna. Powloke gruntujaca nalezy
wykonac¢ przy uzyciu szczotki MAXBRUSH. Nie dopusci¢ do wyschniecia warstwy gruntujgcej. Wykonac¢ naprawe przy
uzyciu kielni warstwami o grubosci ok. 5 — 50 mm . W przypadku uzupetnienia ubytkéw o gtebokosci wiekszej niz 50 mm
zrapowac¢ wykonang warstwe.

Po 10-15 min zwilzy¢ i natozy¢ warstwe nastepna. Nie stosowaé w temperaturach ujemnych.

Zakres stosowania 0°C do +45°C

Kotwienie pr_etéw

W przygotowana, wstepnie zwilzong, bruzde wttaczamy materiat przy pomocy pistoletu, nastepnie umieszczamy pret
wciskajgc w Swiezg zaprawe. Wyciskamy kolejng porcje zaprawy tak aby zakry¢ caly pret i wyrbwnujemy powierzchnie
delikatnie dociskajgc tak aby mie¢ pewnosc ze materiat wypetnit wszystkie wolne przestrzenie.

Pielegnacja
Wykonang warstwe nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem. Zaleca sie zwilzanie jej przez 1 godz. W
przypadku wysokich temperatur lub silnych wiatréw naprawione powierzchnie nalezy pielegnowac przez 24 h.

Charakterystyka produktu

MAXMORTER - C TYP I | TYP I | TYP 1II
Wyglad Szary proszek
Woda do mieszania (% 14 14 14
wagowo/produkt)
Konsystencja Gesto-plastyczna Gesto-plastyczna Gesto-plastyczna
Gestosé $wiezej zaprawy (g/cm”) 2,15 2,15 2,15
Minimalny czas zachowania 23 >10 >10
wihasciwosci roboczych w 20°C
(min)
Konhcowy czas wigzania w <50 <60 <60
20°C (min)
Wielkos¢ uziarnienia 0-1 mm 0-1 mm 0-4 mm

1.Wytrzymatosé na zginanie
wg PN-EN 1015-11 Kg/lcm?

-1h 45 42 45
-24h 48 45 52
-7 dni 65 60 67

- 28 dni 90 100 100

2.Wytrzymatosé na Sciskanie
wg PN-EN 1015-11 Kg/cm?

1lh 238 195 258
-24h 362 373 435
-7 dni 480 456 575
- 28 dni 580 531 609
4.Wytrzymatos¢ na odrywanie
Procedura badawcza IBDIM MPa: 22,0 22,0 22,0
- wartos¢ srednia po 28 dniach 21,5 215 21,5
- pojedyncza wartos$é wyniku
5. Skurcz po 56 dniach %o <0,7 <0,72 <0,68
6. Pecznienie po 90 dniach %o <0,3 <0,3 <0,3
7. Scieralnos¢ wg PN-EN <3 <3 <3
14157:2005 [mm]
8. Wodoszczelnosé W8 W8 W8

Badania zwigzanej zaprawy typu I, Il lll

9. Mrozoodpornos¢ po 200
cyklach zamrazania i odmrazania
w wodzie, w temp.: - 18°C/ +
18°C wg Procedury IBDiM

- ubytek masy % <5% <5% <5%

- spadek wytrzymatosci na <20% <20% <20%
zginanie %

- spadek wytrzymatosci na <20% <20% <20%

Sciskanie %

10. Wytrzymato$¢ na odrywanie
od podtoza po 200 cyklach
zamrazania i odmrazania w >15 >15 >15
wodzie, W temp.: - 18°C/ + 18°C,
metoda ,pull-off” : MPa
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OPAKOWANIE 25 kg worki

PRZECHOWYWANIE
12 miesiecy w oryginalnie zamknietych opakowaniach, w suchym, zadaszonym miejscu, chronigcym od wilgoci i mrozu.

ATESTY | APROBATY  AH Nr 341/322/361/2014, AT IBDiIM NR AT/2009-03-2555/1, Krajowa Deklaracja Wiasciwosci
Uzytkowych nr 1-KDWU-2017-02-01, Specyfikacja Techniczna EN 998-1:2010, Deklaracja Witasciwosci Uzytkowych nr
154, Karta Charakterystyki

BHP
MAXMORTER - C jest produktem nietoksycznym, ale ma wlasciwosci Scierne. W trakcie prac nalezy uzywa¢ gumowych rekawic i
ochronnych gogli. W przypadku kontaktu z oczami nalezy przemyc starannie czystg wodg przez przynajmniej 15 minut, ale nie pocierac.
W przypadku kontaktu ze skérg zmy¢ starannie wodg i mydtem. Jesli podraznienie si¢ utrzymuje, nalezy zwréci¢ sie do lekarza.

Karta bezpieczenstwa MAXMORTER — C dostepna jest na zyczenie.

Usuwanie produktu i jego pustych opakowarn musi by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

GWARANCJA

Informacje zawarte w tej instrukcji zostaly uzyskane na bazie naszych doswiadczen i wiedzy fachowej, uzyskanej z testéw i z danych
bibliograficznych. DRIZORO zachowuje sobie prawo do wprowadzania zmian bez wcze$niejszego zawiadomienia. Za wszelkie uzycie
tych danych do celéw innych niz $ciéle okreslonych w tym biuletynie firma nie ponosi odpowiedzialno$ci, chyba ze takie dziatanie
zostanie przez nas autoryzowane. Nie ponosimy odpowiedzialnosci przewyzszajacej warto$¢ nabytego produktu.

UWAGA
Wraz z ukazaniem si e tej instrukcji technicznej wszelkie wcze  $niejsze publikacje techniczne dotycz  gce produktu
trac g swa waznose.
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