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BIULETYN NR 123

MAXEPOX® JOINT

ZAPRAWA NA BAZIE 2YWICY EPOKSYDOWEJ DO SPAJANIA O WYSOKIEJ
ODPORNOSCI CHEMICZNEJ | MECHANICZNEJ

OPIS PRODUKTU

MAXEPOX® JOINT jest dwusktadnikowa, bezrozpuszczalnikowg, 100% ciat stalych, bazujacg na zywicy

epoksydowej zaprawa. Specjalnie zaprojektowana, by zapewni¢ wodoszczelng barierg, z wysoka odpornoscig
mechaniczng, chemiczng i na $cieranie. Do stosowania na ceramiczne ptytki o niskiej porowatosci na poziomych i
pionowych powierzchniach, do mocowania elastycznych tasm do betonu.

ZASTOSOWANIE

¢ Fugowanie lub uzywanie jako zaprawy do plytek oraz innych ceramicznych elementéw poddanych
jednoczesnie trudnym warunkom i agresywnym metodom czyszczenia: w szpitalach i klinikach, kuchniach,
restauracjach oraz salach operacyjnych oraz gabinetach lekarskich.

* Fugowanie ptytek w przemystach: chemicznych, farmaceutycznych oraz spozywczych np. papiernie,
rzeznie, browary, mleczarnie.

¢« Wodoszczelne zaprawy z wysokg chemiczng odpornoscig: oczyszczalnie $ciekow, baseny, pralnie
przemystowe oraz zbiorniki na wode.

e Spajanie ptytek oraz innych ceramicznych elementéw za pomoca zaprawy i na niewchtaniajgcych podtozach
takich jak metal, poliester itp. oraz w ktérych wymagane jest szybkie ztgczanie.

¢ Mocowanie tasm elastycznych r6znych typoéw, w dylatacjach i potaczeniach newralgicznych, dla zbiornikow
wody pitnej, sciekow itp.

e Latanie i uszczelnianie peknig¢, ubytkdéw i wad powierzchni na betonie, przed iniekcja, naktadaniem
poliuretanowych lub epoksydowych powtok itp.

*  Uszczelnianie powierzchni i szpachlowanie peknig¢, niewielkie uszkodzen, ubytkéw itp. na betonie.

e Uszczelnianie peknie¢ przed wstrzyknieciem zywicy epoksydowej MAXEPOX®INJECTION

ZALETY

¢ Doskonata chemiczna odporno$¢ na szerokiej gamy zwigzki: oleje, tluszcze, paliwa, kwasy rozcienczone
oraz roztwory zasadowe.

¢ Dobra tiksotropowos$¢ dla pionowych powierzchni.

e Odpowiednia do stosowania wewnatrz i na zewnatrz.

¢ Wysoka mechaniczna odpornos¢. Wytrzymuje ciezkie uderzenia oraz ruchy.

e Bardzo dobre przyleganie od ceramicznych ptytek oraz powierzchni z niskg porowatoscia.

*  Dobra urabialno$¢ oraz tatwe czyszczenie przy uzyciu wody w trakcie stosowania.

¢ Po zwigzaniu tworzy bariere przed wodg oraz parg wodng. Latwa do czyszczenia i higieniczna w uzyciu oraz
niska w kosztach utrzymania.

¢ Odpowiednia dla spoin o szerokosci od 2 do 20 mm .

* Nietoksyczna, bez rozpuszczalnika, niepalna. Odpowiednia do uzycia w stabo wietrzonych pomieszczeniach.

INSTRUKCJE DOTYCZACE STOSOWANIA

Przygotowanie powierzchni

Powierzchnia musi by¢ wytrzymata, nieuszkodzona i czysta, bez starych powtok, pozostatosci pytu, nalotu, oleju,

ttuszczu lub jakiegokolwiek obcego materiatu, ktéry mogtby wywrze¢ wptyw na przyczepnosé. Odkurzy¢ wszystkie

spoiny sprzezonym powietrzem. Powierzchnia musi by¢ sucha. Pozwoli¢ aby zaprawa po utozeniu ptytek dojrzata

przynajmniej 48 godzin przed natozeniem MAXEPOX® JOINT.

Na podtozach podatnych na ruch nalezy zastosowac przerwy dylatacyjne sposréd produktéw MAXFLEX®.

Mieszanie

MAXEPOX® JOINT jest dostarczany w przygotowanym wagowo dwu-komponentowym zestawem. Utwardzacz,

sktadnik B jest dolewany do gtdwnego sktadnika A. Najlepiej uzywa¢ mieszadta mechanicznego o niskich
obrotach (do 300 obr./min.) az do momentu uzyskania jednolitego koloru i wygladu. Mate ilosci produktu moga
by¢ mieszane recznie. Nie nalezy miesza¢ zbyt dtugo, ani nie uzywa¢ mieszadta o wysokich obrotach, moze to
spowodowac nagrzanie sie mieszaniny lub jej napowietrzenie.

Nalezy sprawdzi¢ w wykazie danych technicznych termin przydatnosci lub czas w ktérym wyrob twardnieje w
pojemniku. Termin przydatnosci dla zestawu 10 kg w temp. 20° C to 30 minut, czas ten skraca sie w wyzszych
temperaturach. Temperatury powyzej 30° C prowadzg do szybkiego zwigzania sie sktadnikdw i wytworzenia
ciepta, w zwigzku z tym termin przydatnosci znacznie sie zmniejsza.

STOSOWANIE:

Mocowanie ptytek: Natozy¢ MAXEPOX® JOINT kielnig na obszary nie wigksze niz 2 m2. Nie naktada¢ warstwy
grubszej niz 6 mm, aby uniknag¢ ryzyka spadania. Gdy zaprawa jest nadal Swieza, umiesc elementy i docisna¢ je
lekkim skrecajgcym ruchem. Usun zbedna zaprawe ze spoin lub z powierzchni ptytek. Pozwoli¢, aby dojrzewato
przez 24 godziny przed fugowaniem.
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Fugowanie: Nat6z MAXEPOX® JOINT kielnig lub gumowag packa i rozsmaruj na powierzchni ptytki. Do duzych
obszaréw, radzi sie uzywania pistoletu z odpowiednio dobrang koncéwka. Wypetni¢ spoiny przy pomocy
odpowiedniej kielni i pozostawi¢ do utwardzenia.

Czyszczenie nadmiaru surowca: Wyczysci¢ powierzchnie ptytek po kilku minutach po aplikacji i przed
wczesniejszym poczatkowym twardnieniem MAXEPOX® JOINT. Usungé pozostalosci materiatu przy uzyciu
cieptej wody. Uzycie urzadzenia polerujgcego zaopatrzonego w naktadke zwiekszy efektywno$c przy wiekszych
pracach. Gdy czas zawigzywania rozpocznie sie, nalezy rozcienczy¢ wode z 10% obj. etanolem, co pomoze w
czyszczeniu.

Warunki aplikacji

Nie stosowac ponizej 102 C lub jesli spodziewana jest nizsza temperatura w przeciggu 24 godzin. Nie stosowac
gdy w przeciggu 24 godzin po aplikacji przewidywany jest deszcz, kondensacja pary, rosa lub kontakt z woda.
Gdy temperatura osigga powyzej 30° C, stara¢ sie chroni¢ potozong warstwe przed bezposrednim dziataniem
promieni stonecznych.

W trakcie dojrzewania temperatura powierzchni i powietrza musi by¢ przynajmniej o 3° C wyzsza od punktu rosy.
Nie stosowac¢, gdy wzgledna wilgotnos¢ wynosi powyzej 85%. Przy niskich temperaturach, wysokich poziomach
wilgotnosci lub przy jednym i drugim, uzywac¢ suchego i cieptego powietrza po to aby uzyska¢ odpowiednie
warunki.

Dojrzewanie

Minimalny czas dojrzewania to 24 godziny przy temperaturze 20 C oraz wilgotnosci wzglednej 50% - przed
oddaniem do uzytku. Calkowity czas dojrzewania pozwalajgcy na catkowite zanurzenie oraz kontakt ze
zwigzkami chemicznymi wynosi 7 dni przy temperaturze 20° C oraz 50% wilgotnosci wzglednej. Stosowanie przy
nizszych temperaturach i przy wysokiej wilgotnosci oraz w pomieszczeniach ze stabg wentylacjg wymaga
dtuzszego czasu dojrzewania.

Czyszczenie
Narzedzia i sprzet moze byé czyszczony wodg natychmiast po uzyciu. Gdy produkt stwardnieje moze by¢
usuniety tylko metodami mechanicznymi.

ZUZYCIE
Mocowanie plytek: szacowane zuzycie dla MAXEPOX® JOINT to 1,65 kg/ m2/ mm grubosci.
Fugowanie: Jeden 10 kilogramowy zestaw MAXEPOX® JOINT wypetnia objetos¢ w przyblizeniu do 0,6 litra.
Zuzycie zalezy jednoczesnie od wielkosci ptytki oraz wielkosci fugi i moze zosta¢ w przyblizeniu oszacowane
nastepujgcym wzorem:

((A+B)/ (A*B)) *C * D * 1,65 = kg/m2
A: szerokos$¢ ptytki (mm)
B: dlugos¢ ptytki (mm)
C: gtebokos¢ ptytki (mm)
D: szerokos$¢ spoiny/ fugi (mm)
Dla spoiny szerokiej na 10 mm i gtebokiej na 5 mm oraz ptytki o wielkosci 20 x 20 cm, szacowana w przyblizeniu
wymagana suma to 0,55 kg/mz.
Liczba ta moze sie zmienia¢ w zaleznosci od nieréwnosci/ szorstkosci, porowatosci, struktury oraz warunkéw
powierzchni, jak i wtasciwosci ptytek i metody naktadania. Wstepna proba w miejscu rob6t pozwoli okresli¢
dokfadne zuzycie.

WAZNE WSKAZANIA

*  Nie dodawac¢ cementu, wody, rozpuszczalnika, kruszywa ani innych zwigzkéw do MAXEPOX® JOINT.

¢ Unika¢ kondensaciji pary, wilgoci lub kontaktu z wodg przez przynajmniej 24 godziny po aplikaciji.

«  MAXEPOX® JOINT moze zmienia¢ kolor po zbyt dtugim nastawieniu na promienie UV, ale nie zmienia
sie pod wptywem wtasciwosci mechanicznych.

* Nie uzywaé pozostatosci starej zaprawy.

¢ Dla dalszych informacji oraz innych zastosowan nie wymienionych w powyzszym Technicznym
Biuletynie nalezy skonsultowa¢ sie z naszym Oddziatem Technicznym.

PAKOWANIE
MAXEPOX® JOINT jest dostarczany jako dwusktadnikowy 10 kilogramowy zestaw. Dostepny w szarym oraz
biatym kolorze.

PRZECHOWYWANIE

Produkt mozna przechowywa¢ w oryginalnie zamknietym opakowaniu przez 12 miesiecy, w miejscu suchym,
zadaszonym, chronigcym przed wilgocig, mrozem oraz bezposrednim promieniowaniem stonecznym, w
temperaturze miedzy 5 °C a 30 °C.

Temperatury ponizej 5 °C prowadzg do krystalizacji produktu. Gdyby do tego doszio, nalezy powoli podgrzewacé
w temperaturze miedzy 80-90° C, jednocze$nie mieszajgc systematycznie do momentu uzyskania jednolitej
konsystencji bez grudek.

MAXEPOX JOINT



Structum Sp. z o0.0.

BHP
®

Infolinia 814 608 814

MAXEPOX™ JOINT jest produktem nietoksycznym. Nalezy unika¢ kontaktu ze skoérg i oczami. W trakcie
mieszania i naktadania stosowaé ochrone pod postacig gumowych rekawiczek oraz ochronnych okularéw. W
przypadku kontaktu z oczami, natychmiast przeptuka¢ bez tarcia. W przypadku kontaktu ze skéra, zmy¢ obfitg
iloscig z mydtem. Gdy podraznienie pozostaje, nalezy skontaktowa¢ sie z lekarzem. Nie wdycha¢ oparéw

wydobywajgcych sie podczas podgrzewania lub palenia.

Dla dalszych informacji nalezy zajrze¢ do Karty Bezpieczenstwa MAXEPOX® JOINT, ktora dostgpna jest na
prosbe. Usuwanie produktu oraz pustych opakowan nalezy do koncowego uzytkownika wg panujgcych oficjalnych

regulaciji.

DANE TECHNICZNE Charakterystyka produktu

Woyglad i kolor komponentu A

jednolita pasta koloru biatego lub czarnego

Wyglad i kolor komponentu B

Przezroczysty zottawy ptyn

Wyglad i kolor mieszaniny A+B

Tiksotropowa zaprawa koloru biatego lub szarego

10 x5 mm oraz ptytek 20 x 20 cm* (kg/ m? )

A:B stosunek mieszania (wg wagi) 100:8
Zawartos¢ ciat statych (%) 100
Gestosé $wiezej zaprawy w 20 °C (g/cmd) 1,65 £0,1
Stosowanie i warunki dojrzewania

Temperatura stosowania (°C) 10-30
Okres przydatnosci w 10/ 20/ 30 °C (min) 40/30/15
Czas schniecia (godz.) 5-8
Czas dojrzewania i oddania do uzytku w 20 °C (godz.) 24
Catkowity czas dojrzewania oraz uzyskania odpornosci 7
na kontakt z wodg oraz chemikaliami przy 20° C (dni)

Wiasciwosci dojrzewania produktu

Wytrzymatos$é na Sciskanie po 28 dniach i przy 20 °C, 80
EN 12808-3 (MPa)

Wytrzymato$¢ na zginanie po 28 dniach i przy 20 °C, 30
EN 12808-3 (MPa)

Przyczepnos$¢ do betonu po 28 dniach i przy 20 °C, EN o5
1015-12 (MPa) ’
Wchtanianie wody, EN 12808-5 (g) 0,05
Klasyfikacja, EN 13888 RG
Wielkos$¢ spoiny oraz zuzycie

Zalecana szerokos$¢ spoiny (mm) 2-20
Szacowane zuzycie przy fgczeniu ptytek zaprawa 165
(kg/m?/mm) ’
Szacowane zuzycie przy fugowaniu zaprawg dla spoiny 0.55

CHEMICZNA ODPORNOSC NA MAXEPOX®JOINT TABELA I.- ODPORNOSC NA KWASY

Substancja Stezenie
chemiczna/ o . Typ wystawienia na dziatanie czynnikbw zewnetrznych oraz temperatury
B (%, wg wagi)
zwigzek
State Sporadycznie
Temp = 20 °C Temp =50 °C Temp =20 °C Temp =50 °C

Kwas octowy 2,5 (+) (+) + (+)
10 + - + (+)

Kwas akrylowy 2,5 (+) (+) (+) (+)
10 - - B R

Kwas solny 37 + (+) + (+)

Kwas chromowy 20 (+) - (+) -

Kwas cytrynowy 10 + + + +
40 + + +

Kwas 5 N ) . )

fluorowodorowy

Kwas mréwkowy 2,5 + (+) + +
10 + - + (+)

Kwas fosforowy 50 + (+) + (+)
75 - - (+) _

Kwas mlekowy 2,5 + (+) + +
10 + (+) +

Kwas maleinowy czysty + + + +

Kwas azotowy (V) 25 + - + (+)
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50 - - - -
Kwas oleinowy czysty + - + -
Kwas szczawiowy 10 + - + (+)
Kwas siarkowy (VI) 1,5 + + + ;
50 + (+) + (+)
75 - -
Kwas taninowy 10 + + + +
Kwas winowy 10 + + + +
Kwas moczowy czysty + + + +
TABELA Il.- ODPORNOSC NA ROZPUSZCZALNIKI
Substancja Stezenie Typ wystawienia na dziatanie czynnikow zewnetrznych oraz
chemiczna/ zwigzek (%, wg wagi) temperatury
State Sporadycznie
o Temp =50 °C Temp = Temp =
Temp =20 °C 50 °C 50 °C
Aceton czysty - - (+) -
Dichloroetan czysty - - - -
Octan metylu czysty - - - -
Glikol etylenowy czysty + + + +
Fenol (1% wody) czysty + - + (+)
Aldehyd mrowkowy czysty + - + (+)
Ftalan-dibutylowy czysty + (+) + +
Gliceryna czysty + + + +
Metanol czysty + (+) + +
Tetrachloroeten czysty + - + -
Czterochlorek wegla czysty (+) - + -
Trichloroeten czysty (+) - + -
TABELA lll.- ODPORNOSC NA OLEJE, TLUSZCZE | PALIWA
Substancja Stezenie Typ wystawienia na dziatanie czynnikow zewnetrznych oraz
chemiczna/ zwigzek (%, wg wagi) temperatury
State Sporadycznie
o Temp =50 °C Temp = Temp =
Temp =20 °C 20 °C 50 °C
Olej mineralny czysty + + + +
Olgj silnikowy czysty + + + +
Olej oliwkowy czysty + + + +
Olej napedowy czysty + + + +
Olej opatowy czysty + + + +
Ropa naftowa czysty + + + +
Spirytus mineralny czysty + + + +
TABELA IV.- ODPORNOSC NA ZASADY | ZWIAZKI SOLI
Substancja Stezenie Typ wystawienia na dziatanie czynnikow zewnetrznych oraz
chemiczna/ zwigzek (%, wg wagi) temperatury
State Sporadycznie
o Temp =50 °C Temp=20 | Temp =
Temp =20 °C oG 50 °C
Roztwdr amoniaku 25 + + + +
Cukier roztwdr nasycony - - - -
Chloran sodu czysty + + + +
Chlorek wapnia roztwor nasycony + - + (+)
Chlorek zelaza (Il) roztwdr nasycony + (+) + +
Chlorek sodu roztwdr nasycony + (+) + (+)
Chloramin sodu roztwdr nasycony + - + (+)
Podchloryn sodu 6,4 g/l + - + (+)
162 g/l - - - -
Dwutionin sodu;
podsiarczyn sodu; roztwor nasycony + (+) + +
hydrosulfit;
Wodorotlenek
29 + + + +
potasu
Nadmanganian 5 . ) . +)
potasu
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10 (+) - (+) -
Nadtlenek wodoru 1 + (+) + +

10 + - + (+)
Siarczan wapnia 10 + + + +
Siarczan potasu i

10 + + + +
amonu
Wodorotlenek sodu 50 + + + (+)

* roztwér nasycony w 20 °C. Wyniki:
(+) Odpornosé; (+) Niska odpornosc ;(-) brak odpornosci

GWARANCJA

Informacje zawarte w niniejszej broszurze wynikajg z doswiadczen naszej firmy i z wiedzy technicznej, jakg
uzyskalismy w przeprowadzonych przez nas badaniach laboratoryjnych i w oparciu o materiat bibliograficzny.
DRIZORO S.A. zastrzega sobie prawo wprowadzania do niej zmian bez wczes$niejszego powiadamiania. Za
wszelkie zastosowanie przedstawionych wyzej danych, niezgodne z celami wyraznie tu sprecyzowanymi i
nieautoryzowane przez DRIZORO, firma nie ponosi odpowiedzialnosci. Firma nie bedzie ponosic¢
odpowiedzialnosci materialnej przekraczajacej warto$¢ zakupionego towaru. Dane dotyczace zuzycia, pomiaréw i
wydajnosci majg charakter wytgcznie orientacyjny i wynikajg z naszego doswiadczenia. Dane te mogg ulega¢
zmianie, zalezenie od konkretnych warunkéw pogodowych i od warunkéw panujgcych na miejscu wykonywanych
robdt, w zwigzku z czym przyjmuje sie ewentualno$¢ rozsgdnych (uzasadnionych) odchylen od podanych
wskaznikéw. W celu uzyskania rzeczywistych danych na miejscu rob6t nalezy wykona¢ odpowiednie proby, przy
czym odpowiedzialno$¢ za nie ponosi sam klient. W razie watpliwosci prosimy zwrdci¢ sie o rade do naszego
Woydziatu technicznego. Obecna wersja Biuletynu zastepuje wersje poprzednia.

UWAGA
Wraz z ukazaniem sie tej instrukcji technicznej wszelkie wczesniejsze publikacje techniczne dotyczace
produktu traca swa waznosé¢.
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