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Bardzo niski poziom emisji substancji organicznych

Bezzapachowy po wyschnigciu | oy sasiosowania:

: 3 oz - wyktadziny PCW
Nie zawiera rozpuszczalnikow _ wykiadziny CW

- wyktadziny tekstylne
. ’ z tylnig strona z pianki
Sze I‘Okle Sp&k’[l‘um ZB.S’[OSOWB.I’I lateksowej lub lateksu

- tkane wyktadziny tekstylne

: - lekkie wyktadziny
Do tekstylnych i elastycznych widkninowe
. - wyktadziny z linoleum, ze

wykiadzm pod’fogowych strona tylnig wykonana

I Scien nych z juty lub wiokniny szklanej
- wyktadziny z wiokna
kokosowego i sizalu z lub

Dobra przyczep no " bez strony tylnle;

poczatkowa na podtozach chtonnych
wewnatrz

Produkt systemowy ARDEX

Szczegolnie wysokie wiasciwosci wigzania przy naktadaniu na masy
szpachlowe firmy ARDEX

Cztonek Towarzystwa Kontroli Emisji Mas i Wyktadzin e.v., GEV

Producent posiada certyfikat

DIN EN ISO 9001
ARDEX GMBH ARDEX Polska Sp. z 0.0.
58430 Witten Postfach 6120 41-253 CZELADZ, ul. Borowa 85
Telefon: 00 49 2302 664 0 Telefon: (032) 265 83 67
Telefax: 00 49 2302 664-240 Telefax: (032) 265 83 68
e-mail: kundendienst@ardex.de e-mail: biuro@ardex.pl
www.ardex.de www.ardex.pl
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Zakres stosowania:

Obszary zastosowania :

- wyktadziny PCW

- wyktadziny CW

- wyktadziny tekstylne z tylnig strong z pianki lateksowej lub
lateksu

- tkane wyktadziny tekstylne

- lekkie wyktadziny widkninowe

- wyktadziny z linoleum, ze strong tylnig wykonana z juty lub
wiokniny szklanej

- wyktadziny z widkna kokosowego i sizalu z lub bez strony

tylniej
Na chtonnych podtozach wewnatrz.

Rodzaj materiatu:
Dyspersja akrylowa z dodatkami oraz substancjami wypet-
niajgcymiiwoda.

Przygotowanie podtoza:

Podtoze musi zostac przygotowane zgodnie z norma DIN 18356
.Prace z oktadzinami podtogowymi”. Podloze musi byc szcze-
golnie rowne, suche, nosne, trwate, nie zawiera¢ substancii
rozdzielajacych, bez rys, odporne na nacisk oraz na rozciaganie
lub nalezy je odpowiednio przygotowac.

Szpachlowanie przeprowadza sie za pomoca odpowiednich mas
szpachlowych firmy ARDEX w potaczeniu z gruntowaniem
srodkamifirmy ARDEX.

Zastosowanie w potaczeniu z pozostatymi produktami
systemowymi ARDEX:

Potaczenie zastosowania kleju ARDEX Premium U 2200 z innymi
produktami ARDEX spetniajacymi wymogi EMICODE EC 1
gwarantuje klejenie bezzapachowe oraz bardzo niski poziom
emisji substancji organicznych. Po wyschnieciu ARDEX Premium
U 2200 nie dziata szkodliwie na Srodowisko oraz jest obojetny dla
zdrowia cztowieka.

Przygotowanie i stosowanie materiatu

ARDEX UL 2200 nalezy rownomiernie naniesc¢ za pomoca packi
zebatej na odpowiednio przygotowane poditoze. Nalezy unikac
zgrubien kleju.

Czas wstepnego odparowania jest zalezny od klimatu pomiesz-
czenia, temperatury podtoza, oktadziny, chtonnosci podtoza, jak
rowniez od uzytej packi i moze wynosic od 20 minut.

Wyktadzine uktadac na juz suchej ale nadajacej sie do klejenia
warstwie kleju i nastepnie dobrze wyrownag.

Po okoto 30 minutach nalezy powtdrzy¢ wygtadzenie wyktadziny.
Fugi w wykiadzinie nalezy zamykaC po odczekaniu okoto 24
godzin.

Praktyczne rady:

W przypadku klejenia oktadzin podiogowych zdolnych do dyfuzji
lub klejenia na bardzo chtonnym podiozu oktadzina moze zostac
utozona na jeszcze mokrej warstwie kleju.

W przypadku uzycia na scianie klej nalezy rozprowadzi¢ rowno-
miernie za pomoca rolki na dobrze chtonne podtoze, a nastepnie
zebrac nadmiar kleju za pomoca odpowiedniej packi zebatej.

Uwaga:
Nalezy przestrzegaC zalecen producenta pokrycia podio-
gowego oraz aktualnie obowigzujacych norm i regutfachowych.

W razie watpliwosci nalezy wykonac powierzchnieg probna.

Zalecane packi zebate
nanoszenia:
Dla oktadzin zPVCiCW

i ilosci kleju przeznaczone do

TKBA2
A2 zuzycie okoto 270-320 g/m’

Dla wyktadzin z linoleum | wyktadzin tekstylnych o stronie tylnej
o stabej strukturze

TKBS2
B 1 zuzycie okoto 290-340 g/m’

Dla oktadzin tekstylnych z mocng strukturalng strong tylnia

TKB B 2
zuzycie okoto 320-370 g/m’

Dla wyktadzin o mocnej strukturze strony tylniej, oktadziny tek-
stylne, oktadziny z wiokna kokosowego i sizalu

TKB B3
zuzycie 360-460 g/m°

Packe zebata nalezy dobra¢ tak, aby zabezpieczyc wy-
starczajace roztozenie na odwrotnej stronie oktadziny. Oktadziny
o grubej strukturze wymagaja odpowiednio grubych pacek
zebatych.

Dane techniczne wedtug
normy jakosci ARDEX

Podstawowy surowiec:
Zuzycie materiatu:

Dyspersja akrylowa
Patrz zalecane packi zebate
i ilosci kleju przeznaczone do

nanoszenia
Temperatura stosowania: Powyzej + 15°C
Wilgotno&é powietrza: Ponizej 75%
Czas wstepnego '
odparowania: Do 20 minut

Niskie temperatury i wysoka wilgotnosé powietrza wydluzaja
czas pracy i mogg prowadzi¢ do zmian wilgotnosci. Podany
czas pracy odnosi sie do temperatury 18° C oraz wilgotnosci
powietrza 65%.

Czas pracy:

Srodki czyszczace:
Odpornos¢ na obciazenie
skupione (wozki widlowe,
krzesta na kotkach):

Okoto 20-30 minut
Przed wyschnieciem: woda

Tak (rolki zgodnie z normg DIN
EN 12 529)

Przydatnoé¢ do stosowania

na podtogach ogrzewanych: Tak

EMICODE: EC 1 bardzo niski poziom
emisyjnosci

GISCODE: D1 nie zawiera substancii
rozpuszczajgcych

Oznakowanie wediug
GefStoffV, ADR,GGVS,VbF:  Brak

Opakowanie: Puszki po 1 kg netto
Wiadra po 6 i po 18 kg netto
W chtodnych, ale

zabezpieczonych przed
mrozem pomieszczeniach.
Napoczete pojemniki nalezy
dobrze zamkngc

Okoto 12 miesiecy w orygi-

nalnie zamknietym pojemniku
Panstwowy Zakiad Higieny: ATEST Nr HK/B/2075/03/2002

Magazynowanie:

Czas magazynowania:

Gwarantujemy wysoka jakosé naszych wyrobdw.

MNasze zalecenia dotyczaoe stosowania opieraja sig na badaniach i praktycznym dodwiadczeniu, mogs
[ednak byé tylko oadinymi wakazdwkami na temat Zastosowanla, ponlewaZ nia mamy Zadnegd wikwi
nawarunki panujgce na budowie | preebieg wykomywanych prac,
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