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PREMIUM T 2250 W

Klej do wyktadzin dywanowych przeznaczo- "
nych do klejenia w duzych obiektach

Zakres stosowania:

Obszary zastosowania :

- wykfadziny tekstylne z tylnig strong wykonana z tekstyliow
- wyktadziny tekstylne z tylnig strong wykonang z pianki
lateksowej lub lateksu

- wyktadziny z tekstylne tkane

- wyktadziny widkninowe

Na chtonne podtoza wewnatrz.

ARDEX Premium T 2250 wykazuje sie szczegdlnie wysoka
przyczepnoscia poczatkowa, wysoksg odpornoscia koncowa,
bardzo dobrymi cechami przerobowymi i podwyzszona odpor-
noscig na dziatanie wilgoci.

Rodzaj materiatu:
Specjalna dyspersja z tworzywa sztucznego, dodatki, mineralne
wypetniacze i woda.

Przygotowanie podtoza:

Podtoze musi zosta¢ przygotowane zgodnie z norma DIN 18356
JPrace z oktadzinami podtogowymi”. Podtoze musi by¢ szcze-
golnie rowne, suche, nosne, trwate, nie zawierac¢ substanciji roz-
dzielajgcych, bez rys, odporne na nacisk oraz na rozcigganie lub
nalezy je odpowiednio przygotowac.

Szpachlowanie przeprowadza sig za pomocg odpowiednich mas
szpachlowych firmy ARDEX w potaczeniu z gruntowaniem
srodkamifirmy ARDEX.

Zastosowanie w potgczeniu z pozostatymi produktami
systemowymi ARDEX:

Potgczenie zastosowania kleju ARDEX Premium 2250 z innymi
produktami ARDEX spetniajacymi wymogi EMICODE EC 1
gwarantuje klejenie bezzapachowe oraz bardzo niski poziom
emisji substancji organicznych.

Po wyschnigciu ARDEX Premium T 2250 nie dziata szkodliwie na
srodowisko oraz jest obojetny dla zdrowia cztowieka.

Przygotowanie i stosowanie materiatu:

ARDEX Premium T 2250 nalezy rownomiernie nanies¢ za po-
moca packi zebatej na odpowiednio przygotowane podioze.
Nalezy unikac zgrubien kleju.

Czas wstepnego odparowania jest zalezny od klimatu pomiesz-
czenia, temperatury podtoza, oktadziny, chtonnosci podioza, jak
réwniez od uzytej packi i moze wynosi¢ okoto 15 minut.

Wyktadzina podtogowa powinna zostac utozona na juz suchg ale
jeszcze nadajgca sie do klejenia warstwe kleju, a nastepnie
powinna zostac¢ rownomiernie wygtadzona.

Po okoto 30 minutach nalezy powtorzy¢ wygtadzenie wykia-
dziny. :

Praktyczne rady:

W przypadku klejenia wykladzin o duzych wiasciwosciach
chionacych lub na bardzo dobrze chtonne podioza mozna
uktadac wyktadzine juz na mokra dopiero co naniesiong warstwe
kleju.

Uwaga:
Nalezy przestrzegac zalecen producenta pokrycia podtogowego
oraz aktualnie obowiazujacych norm i regutfachowych.

W razie watpliwosci nalezy wykona¢ powierzchnie probna.

Zalecane packi zebate
nanoszenia:
Dla oktadzin tekstylnych

i ilosci kleju przeznaczone do

TKB B1
zuzycie okoto 300-350 g/m’

B 1

Dla wyktadzin o strukturalnej stronie tylnej (oktadziny tekstylne ze
spodem tekstylnym lub lateksowym, wiékninowa okfadzina,
oktadzina o grubej strukturze)

TKB B 2
zuzycie okoto 330-380 g/m’

Dla wyktadzin o mocnej strukturalnej stronie tylnej (wyktadziny
tekstylne ze spodem tekstylnym lub lateksowym, wyktadziny
z wiokna kokosowego, sizalu, tkane oktadziny)

TKE B3
zuzycie okoto 280-480 g/m’

Packe zebata nalezy dobraé tak, aby zabezpieczyc wystar-
czajace roziozenie na odwrotnej stronie oktadziny. Oktadziny
o grubej strukturze wymagaja odpowiednio grubych pacek
zebatych.

Dane techniczne wedtug
normy jakosci ARDEX

Podstawowy surowiec: Specjalna dyspersja tworzywa
sztucznego

Patrz zalecane packi zebate

i zuzycie materiatu

Powyzej + 15° C

Zuzycie materiatu:

Temperatura stosowania:

Wilgotnosc¢ powietrza: Ponizej 75%
Czas wstepnego
odparowania: Do 15 minut

Niskie temperatury i wysoka wilgotnosc powietrza wydtuzajg
czas pracy i moga prowadzi¢ do zmian wilgotnosci. Podany czas
pracy odnosi sie do temperatury 18° C oraz wilgotnosci powietrza
65%.

Okoto 15-20 minut
Przed wyschnigciem: woda

Czas pracy:

Srodki czyszczace:
Odpornosé na obciazenie
skupione (wézki widtowe,
krzesta na kétkach): Tak (rolki zgodnie z normg DIN
EN 12 529)

Przydatnos¢ do stosowania

na podiogach ogrzewanych: Tak

EMICODE: EC 1 bardzo niski poziom
emisyjnosci

GISCODE: D1 nie zawiera substancji
rozpuszczajacych

Oznakowanie wediug

GefStoffV, ADR,GGVS,VbF: Brak

Wiadra po 16 kg netto

W chtodnych, ale
zabezpieczonych przed
mrozem pomieszczeniach.
Napoczete pojemniki nalezy
dobrze zamknac

Okoto 12 miesiecy

w oryginalnie zamknigtym
opakowaniu.

ATEST Nr HK/B/2075/05/2002

Opakowanie:
Magazynowanie:

Czas magazynowania:

Panstwowy Zakfad Higieny:

Gwaraniujermy wysoka Jakose naszych wyrobow.

Masze zalecenia dotyczace stosowania opieraja sie na badaniach | prakiycznym doswiadczeniu, moga
jednak byé tylko agdlnymi wekazdwlkami na temat Zastosowania, poniews: nie mamy Zadnego wphywu
na warunkl panujace na budowie i przebiag wykonywanych prac.



