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A. POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE
1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ
1.1 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej jest zestaw kitdéw: MAXFLEX 100 LM, MAXFLEX 100 HM,
MAXFLEX 700, MAXFLEX 800, MAXFLEX 900, $rodek gruntujacy PRIMER 1 i $rodek gruntujacy
PRIMER 900 oraz sznur dylatacyjny MAXCEL, zwane dalej odpowiednio MAXFLEX 100 LM,
MAXFLEX 100 HM, MAXFLEX 700, MAXFLEX 800, MAXFLEX 900, PRIMER 1, PRIMER 900
oraz MAXCEL.

MAXFLEX 100 LM jest gotowym do uzycia, elastycznym jednoskladnikowym kitem poliuretanowym,
ktdry utwardza sig¢ pod wplywem wilgoci z otoczenia. MAXFLEX 100 LM moze by¢ stosowany do
wypelniania przerw dylatacyjnych, polaczen konstrukeyjnych oraz wszedzie tam, gdzie jest wymagane
state sprezyste wypelnienie.

MAXFLEX 100HM jest gotowym do wuzycia, c¢lastycznym jednoskiadnikowym kitem
poliuretanowym, ktory utwardza si¢ w pod wpltywem wilgoci z otoczenia. MAXFLEX 100 HM moze
by¢ stosowany jako material klejacy o duzej wytrzymatosei.

MAXFLEX 700 i MAXFLEX 800 sa dwusktadnikowymi kitami poliuretanowymi, przeznaczonymi do
wylewania na zimno, odpornymi na materiaty ropopochodne.

MAXFLEX 900 jest dwuskladnikowym kitem na bazie zywicy polisiarczkowej o wysokiej odpornosci
chemicznej, ktdry po utwardzeniu tworzy materiat elastomerowy o niskim wspdtczynniku
elastycznosci.

PRIMER 1 jest jednoskiadnikowym, poliuretanowym s$rodkiem gruntujacym przeznaczonym do
stosowania przed aplikacja kitow MAXFLEX 100 LM, MAXFLEX 100 HM, MAXFLEX 700
1 MAXFLEX 80¢. PRIMER 1 utwardza sie pod wplywem wilgoci z otoczenia.

PRIMER 900 jest jednoskladnikowym $rodkiem gruntujacym w postaci cieczy na bazie
zywic syntetycznych, przeznaczonym do stosowania na podioza porowate, przed aplikacja kitu
MAXFLEX 900.

MAXCEL jest sznurem dylatacyjnym z pianki polietylenowej, o zamknietych porach.

1.2 Klasyfikacja wyrobéw

PKWiU: 24.30.22-53.20

PCN: 321410100

2 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA

2.1 Przeznaczenie

Kity MAXFLEX s3 przeznaczone do uszczelniania dylatacji i szczelin roboczych w plytach

betonowych obciazonych ruchem pieszych i kotowym oraz szczelin w obiektach mostowych, tunelach
i przepustach. Kity MAXFLEX moga by¢ stosowane w statym kontakcie z woda.



Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-2513 str. 3/28

Kit MAXFLEX 700 i1 kit MAXFLEX 800 ze wzgledu na whasciwosci samopoziomujace sa
przeznaczone do uszczelniamia szczelin poziomych, takze do wypelniania waskich szczelin, w ktére
kity te moga wplynac pod dzialaniem grawitacji.

Kity MAXFLEX 100 1M, MAXFLEX 100 HM i MAXFLEX 900 ze wzgledu na wlasciwosci
tiksotropowe sa przeznaczone przed wszystkim do uszczelniania szczelin pionowych i sufitowych,
moga by¢ takze stosowane do wypelniania szczelin poziomych.

Wszystkie kity moga by¢ stosowane do uszczelniania szczelin we wszystkich typowych materiatach
wystepujacych w budownictwie, takich jak: stal, aluminium, blacha nierdzewna, beton, folia PCV,
drewno, blacha lakierowana, poliester, szklo itp.

Srodek gruntujacy PRIMER 1 jest przeznaczony do gruntowania podtoza przed aplikacja kitow
MAXFLEX.100 LM, MAXFLEX 100 HM, MAXFLEX 700 i MAXFLEX 800.

Srodek gruntujacy PRIMER 900 jest przeznaczony do stosowania na podloza porowate, przed
aplikacja kitu MAXFLEX 900.

Sznur MAXCEL jest przeznaczony do regulacji glgbokosci szezeliny dylatacyjnej przed aplikacja
kitow MAXFLEX.

2.2 Zakres i warunki stosowania

Powierzchnia szczeliny przeznaczone] do uszczelniania kitem powinna by¢ czysta i sucha,
oczyszczona z oleju 1 smaréw oraz innych zanieczyszczen obnizajacych przyczepnosé. Przed
uwtozeniem kitéw glebokos¢ szczelny przeznaczonej do wypelnienia nalezy ograniczy¢ przez weisniecie
w szczeling sznura MAXCEL. Srednice przekroju sznura MAXCEL nalezy dobra¢ w taki sposéb aby

po wbudowaniu w szczeling byt on scisnigty o 25 % oraz, aby nie przemieszat si¢ podczas aplikacji
kitu.

Krawedzie szczeliny nalezy zagruntowaé odpowiednim srodkiem gruntujgcym.

PRIMER 1 mozna uktadaé w jednej lub w dwoch warstwach w zaleznosci od porowatosci podloza.
Aplikacje srodka gruntujacego nalezy wykonaé¢ za pomocg pedzla. Przed wlozeniem drugiej warstwy
srodka gruntujacego, pierwsza warstwa powinna wyschngé. Kity: MAXFLEX 100 LM, MAXFLEX
100 HM, MAXFLEX 700 lub MAXFLEX 800 nalezy aplikowa¢ w przedziale czasu od 30 minut do
120 minut po zagruntowaniu $cianek szczelin, gdy PRIMER 1 jest lepki w dotyku. Po tvm okresie
gruntowanie nalezy wykonaé¢ ponownie.

PRIMER 900 mozna uklada¢ w jednej lub w dwdch warstwach w zaleznosci od porowatosei podloza.
Aplikacje $rodka gruntujacego nalezy wykonaé za pomoca pedzla. Przed ulozeniem drugiej warstwy
érodka gruntujacego, pierwsza warstwa powinna wyschna¢. Kit MAXFLEX 900 nalezy aplikowac
w przedziale czasu od 30 minut do 90 minut po zagruntowaniu $cianek szczelin. Po tym okresie
gruntowanie nalezy wykona¢ ponownie.

Kity dwusktadnikowe: MAXFLEX 700, MAXFLEX 800 1 MAXFLEX 900 sa dostarczane
w proporcjach gotowych do wymieszania. Bezpodrednio przed uzyciem sktadniki A 1 B nalezy
wymiesza¢ do uzyskania jednorodnej mieszaniny.

Zalecane temperatury aplikacji kitow MAXFLEX i $rodkéw gruntujacych: PRIMER 1 i PRIMER 900
nalezy przyjmowac¢ wedtug tablicy 1.
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Tablica 1
Ep. Nazwa materialu Temperatura stosowania, °C
1 2 3
1 |MAXFLEX 100 LM, MAXFLEX 100 HM,
MAXFLEX 700, MAXFLEX 800, PRIMER 1 od 5 do 40
PRIMER 900
2 |MAXFLEX 900 od 5 do 50

Nie nalezy wykonywaé uszczelnieni kitami utwardzajacymi si¢ na skutek wilgoci absorbowanej
Z powietrza w warunkach braku dostepu powietrza.

Zalecane wymiary ksztaltu wypelnien szezelin dylatacyjnych nalezy przyjmowaé wedhug tablicy 2.

Tablica 2
T ]
L. Nezwa materiahu et )
1 2 3

1 |MAXFLEX 100 LM, MAXFLEX 100 HM -

- szczelina szerokosei od 8 mm do 15 mm 152l
- szezelina o szerokoséei od 15 mm do 25 mm vt
2 |MAXFLEX 700, MAXFLEX 800 -
- przerwa robocza o szerokoscei od 8 mm do 40 mm odl:1dol,5:1
- szezelina dylatacyjna o szerokosei od 8 do 40 mm odl:1do2:1
3 | MAXFLEX 900 -
:zczelina szerokosci do 15 mm giebokodosopeiiiichis

nie mniejsza niz § mm

- szczelina o szerokosci ponad 15 mm el

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ tak uksztattowane, aby maksymalne wydluzenie kitu nie
przekraczato 25 % nominalnej szerokosei szezeliny.

Gdy szczeliny uszezelniane kitami MAXFLEX sa usytuowane na powierzchniach poziomych, po
ktorych odbywa sig ruch, kity powinny by¢ ulozone do poziomu okolo 3 mm ponizej poziomu plyty.

3 WLASCIWOSCI TECHNICZNO —~ UZYTKOWE, WYMAGANIA

3.1 Kit MAXFLEX 100 LM i kit MAXFLEX 100 HM

Wymagania dotyczace wiasciwosei kitu MAXFLEX 100 LM i kitu MAXFLEX 100 HM zestawiono
w tablicy 3.
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Tablica 3
Wymagania 7
Lp. | Wihasciwosei Jednostki MAXFLEX MAXFLEX Metody badan wedlug
100 LM 100 HM
1 s 3 4 z 6
1 | Gestose g/em® 1,3£5% PN-EN 18O 2811-1:2002
2 | Twardo$¢ Shore’a; skala A °Sh 40410 % 50=10% PN-EN ISO 868:2005
Naprezenie przy wydluzeniu A x o X ;
3 100 % (Modut 100) MPa 026+ 10% | 0,50£10% PN-EN IS0 8339:2005
4 | Powrdt elastyczny % > 80 > 70 PN-EN IS0 7389:2005
5 Wydhizenie przy zerwaniu % >250 PN-EN 180 8339:2005
6 | Odpornos¢ na sptywanie mm =3 PN-EN IS0 7390:2004
7 | Widmo w podezerwieni - badanie identyfikacyjne PN-EN 1767:2008

3.2 Kit MAXFLEX 700 i kit MAXFLEX 800

Wymagania dotyczace wlasciwosci kitu MAXFLEX 700

i kitu MAXTLEX 800 zestawiono

w tablicy 4.
Tablica 4
1
Wymagania
Lp Wiasciwosci ednostki MAXFLEX M LEX Metody badan wediug
700 800

1 M 3 4 5 6

1 | Gestosé g/em’ 1,4+5% PN-EN ISO 2811-1:2002

ok Twardosé¢ Shore’a; skala A °Sh 50+ 10 % 80+ 10% PN-EN ISO 868:2005

3 | Wytrzymatosé na rozcigganie MPa = 0,90 > 1,10 PN-EN ISO 8339:2005

4 | Odpornosé na sptywanie mm <3 PN-EN ISO 7390:2004 |

5 | Widmo w podczerwieni - badanie identyfikacyjne PN-EN 1767:2008 J

3.3 Kit MAXFLEX 900

Wymagania dotyczace wiasciwosci kitu MAXFLEX 900 zestawiono w tablicy 5.
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Tablica 5

Lp. Whasdciwosci Jednostki Wymagania Metody bada wedtug
1 2 3 4 5
1 Gestosé g/crn3 13+5% PN-EN ISO 2811-1:2002
2 Twardo$¢ Shore’a; skala A °Sh 20+ 10% PN-EN ISO 868:2005
3 ?ggﬂizfﬁz dlgr%(;’;’ydh‘zem“ MPa 0,18+ 10 % PN-EN ISO 8339:2005
4 | Powrot elastyczny % =83 PN-EN ISO 7389:2005
5 | Wydtuzenie przy zerwaniu % =430 PN-EN ISO 8339:2005
6 | Wytrzymalo$c na rozciaganie MPa > 0,50 PN-EN ISO 8339:2005
7 | Odpornoéé na splywanie mm <3 PN-EN ISO 7390:2004
8 | Widmo w podczerwieni - badanie identyfikacyjne PN-EI*-J 1767:2008

3.4 Srodek gruntujacy PRIMER 1 i $rodek gruntujacy PRIMER 900

Wymagania dotyczace  wiasciwosci $rodka gruntujacego PRIMER 1 1 srodka gruntujacego
PRIMER 900 zestawiono w tablicy 6.

Tablica 6
1 .
Wymagania
Lp. Wihasciwosci Jednostki Metody badanh wedtug
PRIMER 1 PRIMER 900
1 2 3 4 5 6
1 | Gestodé glem® 1,0 £0,02 PN-EN ISO 8339:2005
2 | Lepko$é w temp. 23°C mPa-s od 50 do140 od 90 do100 PN-ISO 2555
Punkt zaptonu; metoda o o - .
3 e s C nie dotyczy >25 PN-EN ISO 2719:2007
4 | Widmo w podczerwieni - badanie identyfikacyjne PN-EN 1767:2008

3.4 Sznur dylatacyjny MAXCEL

Wymagania dotyczace wlasciwosci sznura dylatacyjnego MAXCEL zestawiono w tablicy 7.
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Tablica 7
Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wedlug
1 2 3 4 5
1 | Gestosé pozorna kg/m® 4042 ASTM D 3574-08
2 | Wytrzymato$é na rozciaganie - -
- w kierunku wzdluz osi profilu MPa >40 ASTM D 3574-08
- w kierunku prostopadtym do osi profilu MPa 3]
3 | Wydhizenie wzglgdne przy zerwaniu - =
- w kierunku wzdtuz osi profilu % gl ) ASTM D 3574-08
- w kierunku prostopadlym do osi profilu % >3
4 | Wytrzymato$¢ na rozdzieranie - -
- w kierunku ‘\;vzdluz osi profilu MPa > 10,8 ASTM D 624-00
- w kierunku prostopadtym do osi profilu MPa >0
5 .Oaksztaicenie sprezyste % = 10 ASTM D 3574-08

4 WYTYCZNE DOTYCZACE, PAKOWANIA, TRANSPORTU 1 SKEADOWANIA ORAZ
SPOSOB OZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

4.1 Pakowanie i przechowywanie

Kity MAXFLEX, érodek gruntujacy PRIMER 1 i §rodek gruntujacy PRIMER 900 powinny by¢
dostarczane w oryginalnych opakowaniach podanych w tablicy 8.
Sznur dylatacyjny MAXCEL powinien by¢ dostarczany zgodnie z tablica 9.

Tablica 8
Lp. Wyréb Pojemnosc Opakowanie Kolor
L 2 ' 3 4
300 ml nabéj plastikowy biaty
1 |MAXFLEX 100 LM R
= ) raZOWY
600 mi worek prozniowy
czarny
300 ml nabdj plastikowy : b
2 |MAXFLEX 100 HM : JER oy
600 ml worek prozniowy ALl
3 | MAXFLEX 700 Skg puszka szary
4 |MAXFLEX 800 5 kg puszka szary
5 |MAXFLEX 900 2500 ml puszka szary
6 |PRIMER 1 1000 ml puszka bezbarwny
7 | PRIMER 900 1000 m! puszka jasnozotty
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Tablica 9
Srednica, mm Hlo4¢ metroéw w kartonie

1 2

6 2500 m / rolka

10 1150 m / rolka

15 550 m/ rolka

20 350 m / rolka

25 200 m /rolka

30 160 m / rolka

40 300 m w odcinkach po 2 m
50 200 m w odcinkach po 1 m

Dopuszcza sie inne opakowania uzgodnione z odbiorca.

Kity MAXFLEX, drodki gruntujace PRIMER 1 i PRIMER 900 oraz sznur dylatacyiny MAXCEL
nalezy przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach w suchym miejscu w pomieszczeniach
wentylowanych, chroniac przed wysoka temperatura i bezposrednim promieniowaniem stonecznym.
Kity nalezy przechowywaé w temperaturze nie przekraczajacej 28 °C.

4.2 Transport

Kity MAXFLEX, érodki gruntujace PRIMER 1 i PRIMER 900 oraz sznur dylatacyiny MAXCEL
mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu zabezpieczone przed uszkodzeniem.

4.3 Spesob oznakowania wyrobu

Wyroby nalezy oznakowaé zmakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 11 sierpnia 2004 1. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz
sposobu zmakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

Na kazdym opakowaniu wyrobu nalezy umiescié etykiete zawierajaca co najmniej nastepujace dane:

- nazwe wyrobu,

- nazwe i adres producenta,

- datg produkeiji lub numer partii,

- mase netto (kity i rodki gruntujace) lub srednice i dlugosé sznura (sznur dylatacyjny MAXCEL),
- informacjg¢ o uzyskaniu przez wyréb Aprobaty Technicznej IBDIM Nr AT/2009-03-2513,

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci.



Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-2513 str. 9/28

5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO
5.1 Obowiazujacy system oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust.1, pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga
by¢ wprowadzone do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robdt budowlanych w zakresie
odpowiadajacym ich wlasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny
zgodnosci, wydal krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng IBDIM Nr AT/2009-03-2513
i oznakowal wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisanti.

Zgodnie z Rozporzadzeniem  Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnodci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z pdzniejszymi zmianami) oceny zgodnosci wyrobu z
Aprobata Techniczng IBDiM Nr AT/2009-03-2513 dokonuje Producent stosujac system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci Producent moze wystawic krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczna IBDIM Nr AT/2009-03-2513 na podstawie:

- wstgpnego badania typu prowadzonego przez Producenta,
- zakladowej kontroli produkcji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiadciwosel techniczno-uzytkowe,
wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu 1 stosowania.

Wstepne badanie typu obejmuje badania okreslone:

o dlakitow MAXFLEX 100 LM i MAXFLEX 100 HM — wtabliey 3;
e dlakitow MAXFLEX 700 i MAXFLEX 800 - wtablicy 4;
¢ dlakitu MAXFLEX 900 — wtablicy 5;
e dla srodkéw gruntujacych PRIMER 1 i PRIMER 900 — wtablicy 6;
¢ dla sznura dylatacyjnego MAXCEL — wtablicy 7.

Badania typu nalezy wykona¢ ponownie, gdy zmienia si¢ wyrdb, zaktadowa kontrola produkeji lub
dokument odniesienia, tzn. w sytuacjach, gdy mozna podda¢ w watpliwos¢ wyniki uprzednio
wykonanych badan. Konieczno$é powtdrzenia badan typu moze wynikal ze zmiany surowcow,
istotnych zmian w technologii lub warunkéw wytwarzania, np. w wypadku wymiany linii
technologicznej lub przeniesienia zaktadu produkcyjnego.

Badanja, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstaws do ustalenia wiasciwosci techniczno-
uzytkowych moga stanowi¢ wstepne badanie typu w ocenie zgodnosei.

5.3 Wymagania dla zakladowej kontroli produkcji

Zakladowa kontrola produkcji (ZKP) jest to wewnetrzna kontrola produkcji wykonywana przez
producenta, podczas kidrej wszystkie elementy, wymagania i zabezpieczenia przyjgte przez producenta
musza zostaé przez producenta zapisane w usystematyzowanej formie pisemnych polityk jakosci
i procedur.
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Dokumentacja systemu kontroli produkcji jest stosowana w celu potwierdzenia ogélnego zrozumienia
zagadnienia, zapewnienia jakosci oraz umozliwia wytworzenie wyrobu o© wymaganych
wladciwosciach. Powinna zawieraé zapisy obejmujace procedury (lub instrukcje) i specyfikacje
techniczne i umozliwia¢ podjecie efektywnych dzialan w zakresie sprawdzania systemu kontroli
produkeji.

Producent powinien wprowadzaé i utrzymywac polityke jakosci oraz procedury zaktadowej kontroli
produkcji w planie jakosci.

Plan jakodci powinien zwlaszcza opisywac sposoby postgpowania pozwalajace zidentyfikowaé
1 przesledzi¢ okreslone procesy, ktore wplywaja bezposrednio na jakos¢ 1 zgodnosé wyrobu.

Plan jakosci powinien zawiera¢ w szcezegdlnosci:
- strukture organizacyjna producenta odnoszscg sie do zgodnosei 1 jakosci,
- nadzér nad dokumentacja,
- procedury kontroli materialow sktadowych, w tym wymagania dla surowcdéw ikomponentéw,
stosowanych do produkeji wyrobu,
- wymagania dla warunkéw srodowiskowych, zwigzanych z produkeja i magazynowaniem wyrobu,
- sterowanie procesami,
- wymagania odnosnie obchodzenia si¢ z wyrobem 1 jego przechowywania,
- plan wzorcowania urzadzen i utrzymania wytworni,
- wymagania odnosnie kontroli i badan proceséw oraz gotowego wyrobu,
- procedury prowadzenia oceny zgodnos$ci wyrobu na podstawie badan, w tym procedure poboru
probek,
- procedury postepowania z wyrobem niezgodnym oraz reklamacjami,
- prowadzenia dziatan korvgujacych w celu usunigcia ewentualnych niezgodnosci.

Plan jakosci powinien zawiera¢ roéwniez czestosci kontroli 1 badan.

Dokumentacja ZKP powinna takze zawiera¢ takie dokumenty informacyjne jak:

- opis technologiczny zawierajacy receptury,

- dokumentacj¢ technologiczng, w tym instrukeje, procedury, normy,

- schemat organizacyjny, uwzgledniajacy osobg odpowiedzialna za jako$¢ wyrobu,
~ przepisy prawa.

ZKP powinna obejmowaé zatem:

- wyspecyfikowanie wymagan wobec materiatdéw 1 surowcoOw, sprawdzenie dostaw poprzez badania
Iub skontrolowanie dokumentéw dostawy producenta tych materialdow 1 surowcow oraz pordwnanie
ich wlasciwosci z wymaganiami p. 3,

- kontrole i badania w procesic wytwarzania 1 przechowywania prowadzone przez producenta
gotowego wyrobu wedlug zasad i procedur okre$lonych w dokumentacji zaktadowej komtroli
produkeji 1 poréwnanie wynikéw badan z wymaganiami p. 3.

Producent powinien mie¢ wykaz dokumentow 1 zapiséw.
Dokumentacja ZKP moze zawieraé takze inne procedury, ktére wedhug producenta s niezb¢dne dla
prawidtowego funkcjonowania ZKP.

Dokumentacja ZKP powinna by¢ nadzorowana przez wyznaczona do tego osobg o odpowiednich
kompetencjach i uprawnieniach.

Posiadanie certyfikatu wg PN-EN ISO 9001 nie jest jednoznaczne z posiadaniem zaktadowej kontroli
produkgii.
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5.4 Badania gotowych wyrohow
5.4.1 Program badan

Wykonywane sa:
- badania biezace,
- badania uzupetniajace.

5.4.2 Badania biezace

Badania biezace kitow: MAXFLEX 100 LM, MAXFLEX 100 HM, MAXFLEX 700, MAXFLEX 800
i MAXFLEX 900 obejmuja sprawdzenie gestosci odpowiednio wedhug tablic od 3 do 5, Ip. 1.

Badania biezace srodka gruntujacego PRIMER 1 i $rodka gruntujacego PRIMER 900 obejmuja
sprawdzenie gestosci wedlug tablicy 6, Ip. 1.

Badania biezace sznura dylatacyjnego MAXCEL nie sa wymagane.
5.4.3 Badania uzupelniajace
Badania uzupelniajace kitu MAXFLEX 100 LM i kitu MAXFLEX 100 HM obejmuja sprawdzenie

wiladciwosci wedlug tablicy 3, od Ip. 2 do Ip. 7.

Badania uzupetiajace kitu MAXFLEX 700 i kitu MAXFLEX 800 obejmuja sprawdzenie wlasciwosci
wedlug tablicy 4, od 1p. 2 do Ip. 5.

Badania uzupelniajace kitu MAXFLEX 900 obejmuja sprawdzenie wlasciwosci wedlug tablicy 3,
odlp. 2dolp. 8.

Badania uzupelniajace srodka gruntujacego PRIMER 1 i §rodka gruntujacego PRIMER 900 obejmuja
sprawdzenie whasciwosei wedtug tablicy 6, od Ip. 2 do Ip. 4.

Badania uzupelniajace sznura dylatacyjnego MAXCEL obejmuja sprawdzenie wlasciwosci wedlug
tablicy 7. :

5.5 Czestotliwos¢ badan
Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadzigj niz dla

kazdej partii wyrobu. Wielkos¢ partii powinna by¢ okreslona w dokumencie zakladowej kontroli
produkeji.

Badania uzupetniajace powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
5.6 Metody badan

Badania powinny byé wykonywane wedtug metod podanych w p. 3.

5.7 Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobieraé¢ zgodnie ze specyfikacja techniczng okreslona wedtug zaktadowej
kontroli produkgji.
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5.8 Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej
IBDiM Nr AT/2009-03-2513, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6 USTALENIA FORMALNOPRAWNE

6.1 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-2513 nie narusza uprawnienn wynikajacych
z przepisbw ustawy Prawo wilasnosci przemystowe) z dnia 30 czerwea 2000 t. (Dz. U. z 2003 r.
Nr 119, poz. 1117, z pdzniejszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw
producentéw skladajacych wniosek o wydanie Aprobaty Techniczne] IBDiM.

6.2 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-2513 jest dokumentem stwierdzajacym przydatnosé
w inzynierii komunikacyjnej zestawu kitéw MAXFLEX, $rodka gruntujacego PRIMER 1 i srodka
gruntujacego PRIMER 900 oraz sznura dylatacyjnego MAXCEL, w zakresie wynikajacym
7 postanowief Aprobaty Technicznej.

6.3 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-2513 nie jest dokumentem dopuszczajacym wyréb
do obrotu i stosowania w budownictwie.

Zgodnie z art. 10 ustawy z dnia 7 lipca 1994 1. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 156 z 2006 r., poz. 1118,
z pbézniejszymi zmianami) wyrob, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna IBDIM
Nr AT/2009-03-2513, mozna stosowaé przy wykonywaniu robét budowlanych wylacznie, jezeli wyréb
ten zostal wprowadzony do obrotu zgodnie z odrebnymi przepisami.

6.4 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-2513 nie jest dokumentem upowazniajacym do
oznakowania wyrobu znakiem budowlanym przed wprowadzeniem do obrotu.

Zgodnie z art, 5.1, pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dmia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych

(Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyr6b nadaje sie do stosowania przy wykonywaniu robét budowlanych, jezeli
Jest oznakowany znakiem budowlanym.

Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem budowlanym jest dopuszezalne, jezeli producent
dokonat oceny zgodnosci i wydal, na swoja wylaczna odpowiedzialno$é, krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobata Techniczna.

6.5 Instytut Badawczy Drég 1 Mostow w Warszawie wydajac Aprobate Techniczng nie bierze
odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.6 Wszelkie odstepstwa od postanowienn Aprobaty Technicznej IBDiIM wymagaja pisemnej zgody
Instytutu Badawczego Drog i Mostéw w Warszawie.,

6.7 Aprobata Techniczna IBDiM nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wlasciwa jakosé
zestawu kitow MAXFLEX, srodka gruntujacego PRIMER 1 i $rodka gruntujacego PRIMER 900 oraz
sznura dylatacyjnego MAXCEL oraz wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnodci za
wlasciwe ich zastosowanie.

6.8 Instytut Badawczy Drég i Mostow w Warszawie moze uchyli¢ Aprobate Techniczng
z uzasadnionych przyczyn.

6.9 Aprobata Techniczna nie zastepuje pozwolen wiadz budowlanych niezbgdnych do prowadzenia
robot w zakresie inzynierii komunikacyjnej.
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6.10 Wnioskodawca niniejszej Aprobaty Technicznej IBDIM jest zobowiazany do przekazywania
odbiorcom zestawu kitow MAXFLEX, srodka gruntujacego PRIMER 1 i srodka gruntujacege PRIMER
900 oraz sznura dylatacyjnego MAXCEL firmowej instrukcji w jezyku polskim, okre$lajacej
szczegotowe zasady oraz warunki stosowania, przechowywania i transportu.

7 TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-2513 jest wazna do dnia 17 sierpnia 2014 r.

Wazno$¢ Aprobaty Technicznej IBDIM Nr AT/2009-03-2513 moze by¢ przedtuzona na kolejne
okresy, jezeli jej Wnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Badawczego
Drég i Mostow w Warszawie z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigee przed uptywem
terminu waznodci tego dokumentu.
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B. AKCEPTACJA

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz.U. Nr 249,
poz. 2497), w wyniku postgpowania aprobacyjnego przeprowadzonego na wniosek firmy:

Drizoro S. A.
C/ Primavera, 50-52, Parque Industrial Las Monjas
28850 Torrejon de Ardoz, Madryt
Hiszpania

Instytut Badawczy Drog 1 Mostow w Warszawie
pozytywnie ocenia technicznie 1 stwierdza przydatnos¢ wyrobu budowlanego:

Zestaw kitow MAXFLEX, srodek gruntujagcy PRIMER 1
i sSrodek gruntujacy PRIMER 900
oraz sznur dylatacyjny MAXCEL

do stosowania w inzynierii komunikacyjnej
w zakresie okreslonym w p. 2 niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM.

KTOR

!

Prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski

PLAVRNE, | o
Warszawa, /| 1~ sierpnia 2009 r.
‘ Koniec
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C. INFORMACIJE DODATKOWE
Slowa kluczowe: KIT, KIT KONSTRUKCYJINY, USZCZELNIACZ POLIURETANOWY.
1 NORMY I DOKUMENTY POWOELANE

Dia powolan norm datowanych stosuje sie tylko cytowanq edycje. W wypadku powolan niedatowanych
stosuje si¢ ostatnie wydanie (wraz z poprawkami) powolanej publikacji.

PN-EN 1767:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukeji betonowych -- Metody badan --
Analiza w podczerwieni

PN-EN ISO 868:2005 Tworzywa sziuczne 1 cbonit - Oznaczanie twardosci metodg weiskania
7 zastosowaniem twardosciomierza (twardo$¢ metoda Shore'a)

PN-ISO 2555 Tworzywa sztuczne - Polimery w stanie cieklym, w postaci emulsji lub dyspersji -
Oznaczanie lepkosci pozornej metoda Brookfielda

PN-EN ISO 2719:2007 Oznaczanie temperatury zaplonu - Metoda zamknigtego tygla Pensky'ego-
Martensa

PN-EN ISO 2811-1:2002 Farby 1 lakiery - Oznaczanie gestosei - Czes$é 1: Metoda piknometryczna

PN-EN ISO 7389:2004 Konstrukcje budowlane - Wyroby do uszczelniania - OkreSlanie powrotu
elastycznego kitow

PN-EN ISO 7390:2004 Konstrukcje budowlane - Wyroby do uszczelmania - Okreslanie odpornosci na
sptywanie kitow

PN-EN ISO 8339:2005 Konstrukcje budowlane - Wyroby do uszczelniania - Kity - Okreélanie
wlasciwoscei mechanicznych przy rozeiaganiu (oryg. )

PN-EN ISO 9001:2008  Systemy zarzadzania jakoscig - Wymagania (oryg. )

ASTM D624-00(2007) Standard Test Method for Tear Strength of Conventional Vulcanized Rubber

and Thermoplastic Elastomers (Oznaczanie wytrzymatoSci na rozdzieranie kauczuku elastomeréw
termoplastycznych)

ASTM D3574 - 08 Standard Test Methods for Flexible Cellular Materials - Slab, Bonded, and Molded
Urethane Foams (Metody badania elastycznych materiatéw komdérkowych - Pht, prasowanych i
wytlaczanych pianek poliuretanowych)

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 1. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 156 z 2006 1., poz. 1118, z pdZnicjszymi
Znliananii)

Ustawa z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119 z 2003 r., poz. 1117
Z pdzniejszymi zmianami}

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych upowazmonych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosel wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198,
poz. 2041 z pdzniejszymi zmianami)
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2 DOKUMENTY WYKORZYSTANE W POSTEPOWANIU APROBACYJNYM

- Karta techniczna MAXFLEX 100 IM, Elastyczny jednosktadnikowy poliuretanowy materiat
uszczelniajacy, Drizoro Construction Products, 2008 r.

- Karta techniczna MAXFLEX 100 HM, Elastyczny jednoskladnikowy materiat klejaco-uszezelniajacy
na bazie poliuretanéw, Drizoro Construction Products, 2008 r.

- Karta techniczna MAXFLEX 700/800, Dwuskladnikowy samopoziomujacy uszczelniacz
poliuretanowy odporny na materialy ropopochodne, Drizoro Construction Products, 2008 r.

- Karta techniczna MAXFLEX 900, Dwusktadnikowy kit polisiarczkowy o wysokiej odpornosci
chemicznej, Drizoro Construction Products, 2008 r.

- Karta techniczna MAXCEL, Sznur dylatacyjny z pianki polietylenowej, Drizoro Construction
Products, 2008 r.

- Karta techniczna PRIMER 1, Primer do poliuretanowych, elastycznych systeméw uszczelniajacych,
Drizoro Construction Products, 2008 r.

- Karta techniczna PRIMER 900, Material gruntujacy pod MAXFLEX 900 na podloza porowate,
Drizoro Construction Products, 2008 r.

- Atest higiemczny Nr 64/779/79/2006, Dwuskladnikowy kit na bazie zywicy polisiarczkowe]
MAXFLEX 900, Jednoskladnikowy materiat gruntujacy na bazie zywic syntetyczinych PRIMER 900,
Akademia Medyczna w Gdansku, Mi¢dzywydziatowy Instytut Medycyny Morskiej i Tropikalnej,
Gdynia, 2006 r.

- Atest higieniczny Nr 99/779/111/2009, MAXFLEX 700/800 dwusktadnikowy samopoziomujacy
uszczelniacz poliuretanowy, MAXCEL sznur dylatacyjny z pianki poliuretanowej, Akademia
Medyczna w Gdansku, Miedzywydzialowy Instytut Medycyny Morskiej i Tropikalnej, Gdynia,
2009 .

- Atest higieniczny Nr 132/779/157/2006, Materiat gruntujacy PRIMER 1, Materiat uszczelniajacy
MAXFLEX 100, Akademia Medyczna w Gdansku, Migdzywydziatlowy Instytut Medycyny Morskiej
i Tropikalnej, Gdynia, 2006 r.

- Badania sprawdzajace materiatdow MAXFLEX 100 LM, MAXFLEX 100 HM, MAXFLEX 700,
MAXFLEX 800 i MAXFLEX 900 oraz érodkdéw gruntujgcych PRIMER 1 1 PRIMER 900, IBDiM,
Warszawa, 2009 1.

3 WYNIKI BADAN SPRAWDZAJACYCH WYKONANYCH W IBDiM
W IBDiM wykonano badania sprawdzajace kitow: MAXFLEX 100 LM, MAXFLEX 100 HM,

MAXFLEX 700, MAXFLEX 800 i MAXFLEX 900 oraz s$rodkow gruntuyjacych: PRIMER 1
i PRIMER 900. Wyniki badan sprawdzajacych zestawiono w tablicy 10.
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Tablica 10
Lp. | Wlasciwo$é Jednostka | Wyniki badan | Metody badan wedtug
1 2 3 4 5
MAXFLEX 100 LM
1 | Widmo w podczerwieni (analiza FTIR) - rysunek 1 PN-EN 1767:2008
2 Oznaczenie odpornosci na splywanie, i 0 PNEN ISO 7390:2004
metoda A w temp. 70°C
MAXFLEX 100 HM
3 | Widmo w podezerwieni (analiza FTIR) - rysunek 2 PN-EN 1767:2008
A Oznaczenie OdeIIlOSSl na splywanie, e 0 PN-EN 1SO 7390:2004
metoda A w temp. 70°C
MAXFLEX 700
; Widmo w podezerwieni Skladnik A - rysunek 3 PN-EN 1767:2008
(analiza FTIR) Sktadnik B : rysunck 4 PN-EN 1767:2008
6 (Oznaczenie odpomosgl na splywanie, ks 0 PN-EN ISO 7390:2004
metoda A w temp. 70°C
MAXFLEX 800
: Widmo w podczerwieni Sktadnik A - rysunek 5 PN-EN 1767:2008
(analiza FTIR) Sktadnik B - rysunek 6 PN-EN 1767:2008
g Oznaczenie odpornoéci na sptywanie, iy 0 PN-EN ISO 7390:2004
metoda A w temp. 70°C
MAXFLEX 900
: Widmo w podczerwieni Sktadnik A - rysunek 7 | PN-EN 1767:2008
(analiza FTIR) Skladnik B : rysunek 8 PN-EN 1767:2008
Oznaczenie odpornosci na sptywanie, 0 PN-EN ISO 73902004
i metoda A w temp. 70°C o s '
PRIMER 1
11 | Widmo w podczerwieni {(analiza FTIR) - rysunek 9 PN-EN 1767:2008
PRIMER 900
12 | Widmo w podczerwieni (analiza FTIR) - rysunek 10 PN-EN 1767:2008
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Rysunek 3 — Analiza w podczerwieni — MAXFLEX 700 sktadnik A
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Rysunek 6 — Analiza w podczerwieni —- MAXFLEX 800 sktadnik B
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Liczby falowe {cm-1)

Rysunek 9 — Analiza w podczerwieni — PRIMER 1
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4 WNIOSKODAWCA /PRODUCENT

Drizoro, S. A.

C/ Primavera, 50-52, Parque Industrial I.as Monjas
28850 Torrejon de Ardoz, Madryt

Hiszpania

5 KRAJOWY PRZEDSTAWICIEL PRODUCENTA

CARMEN Sp. z 0. 0.
85-738 Bydgoszcz
ul. Szajnochy 14

www.drizoro-carmen.pl
tel./fax: (0-52) 342 02 27

6 ZESPOE. APROBAT TECHNICZNYCH IBDIM

Instytut Badawczy Drog 1 Mostow
03-301 Warszawa
ul. Jagiellonska 80

www.ibdim.edu.pl
tel.: (0-22) 614 56 59, 811 32 31, w. 278
fax: (0-22) 67541 27,811 17 92



