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03-302 Warszawa ul Instytutowal : % n
tel. sekretariat: 22 814 50 25, fax: 22 814 50 28

Warszawa, 24 marca 2015 r.

APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2009-03-2555/1

Na podstawie § 16 pkt2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz.U. Nr249, poz.2497 ze zm.), po przeprowadzeniu postgpowania
aprobacyjnego, ktérego wnioskodawcag jest producent o nazwie:

DRIZORO S.A.

z siedziba: C/Primavera 50-52, Parque Industrial las Monjas
28850 Torrejon de Ardoz, Madrid
Hiszpania
Instytut Badawczy Drog i Mostow

stwierdza pozytywna ocene techniczna i przydatnosé wyrobu budowlanego:
Zaprawy szybkowigzace do naprawy betonu

o nazwach handlowych: WATMAT, WATMAT PLYNNY i MAXMORTER - C

do stosowania w budownictwie - w inZynierii komunikacyjnej - w zakresie stosowania
i przeznaczenia oraz przy spetnieniu warunkéw podanych w niniejszej Aprobacie Techniczne;j
IBDiM.

Instytut Badawczy Drog i Mostow dla wyzej wymienionego wyrobu budowlanego wskazuje
obowigzujacy system 2+ oceny zgodnoSci.

D KTOR

prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski

Data wydania Aprobaty Techniczne;j: 23 grudnia 2009 r.
Data utraty waznosci Aprobaty Technicznej: 23 grudnia 2019 r.

Dokument Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2009-03-2555/1 zawiera stron 15. Aprobata Techniczna IBDiM
Nr AT/2009-03-2555/1 zmienia od 24 marca 2015r. i zastepuje Aprobate Techniczna IBDiM Nr
AT/2009-03-2555 wraz ze Zmiana Nr 1/2010.
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1 PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna zostata udzielona na podstawie:

1. ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881 ze zm.),
zwanej dalej ustawa;

2. rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249,
poz. 2497 ze zm.), zwanego dalej rozporzadzeniem.

2 NAZWA TECHNICZNA 1 NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA
TECHNICZNA WYROBU BUDOWLANEGO .

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostéw okreslil nastepujaca
nazw¢ techniczng: Zaprawy szybkowiazace do naprawy betonu

i nazwy handlowe: WATMAT, WATMAT PLYNNY i MAXMORTER - C

wyrobéw budowlanych zwanych dalej: zaprawami: WATMAT, WATMAT PLYNNY
i MAXMORTER - C. £ 5 !

2.2 Okreslenie i adres wnioskodawcy

Whioskodawcg jest: DRIZORO S.A. z siedziba: C/Primavera 50-52, Parque Industrial las
Monjas, 28850 Torrejon de Ardoz, Madrid, Hiszpania, w ktérego imieniu, i na ktérego rzecz
dziala krajowy przedstawiciel: Przedsigbiorstwo ,,CARMEN” z siedziba: ul. Szajnochy 14,
85-738 Bydgoszez. :

2.3 Miejsce produkeji wyrobu budowlanego

Wyroby sa produkowane w DRIZORO S.A. z siedziba: C/Primavera 50-52, Parque
Industrial las Monjas, 28850 Torrejon de Ardoz, Madrid, Hiszpania.

2.4 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sa:

—  WATMAT - jednoskladnikowa zaprawa na bazie mieszaniny cementow z dodatkiem
silikonow, o uziarnieniu do 4 mm;

—  WATMAT PLYNNY - jednosktadnikowa, zaprawa o konsystencji ptynnej na bazie
mieszaniny cementow z dodatkiem domieszek, o uziarnieniu do 4 mm;

—  MAXMORTER - C - jednosktadnikowa zaprawa, na bazie cementowej z dodatkiem
mikrokrzemionki, wystepujaca w trzech odmianach:
e MAXMORTER —C TYP I, o uziarnieniu do 1 mm;
e MAXMORTER —C TYP II, o uziarnieniu do 1 mm i dluzszym czasie obrobki oraz

wigzania niz zaprawa MAXMORTER —C TYP I;
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¢ MAXMORTER - C TYP I, o uziarnieniu do 4mm i czasie obrobki oraz wigzania
podobnym jak zaprawa MAXMORTER-C TYP 1II, zwanych dalej zaprawa
MAXMORTER - C.

Zaprawy WATMAT, WATMAT PLYNNY i MAXMORTER - C charakteryzuja si¢ szybkim
przyrostem wytrzymalosci.

3  PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA WYROBU
BUDOWLANEGO ORAZ WARUNKI UZYTKOWANIA I MONTAZU

3.1 Przeznaczenie

Zaprawy WATMAT, WATMAT PLYNNY 1 MAXMORTER-C s przeznaczone
do wykonywania napraw i reprofilacji konstrukcji betonowych, zelbetowych i sprezonych
w inzynierii komunikacyjnej, zwanych dalej konstrukcjami betonowymi, w tym w szczegolnosci
do prac naprawczych pozwalajacych na szybkie wlaczenie naprawianego elementu konstrukeji
betonowej do eksploatacji. W szczegélnosci zaprawy WATMAT, WATMAT PLYNNY
i MAXMORTER — C mozna stosowa¢ do regulacji i osadzania: wlazow, wpustow 1 studzienek
kanalizacyjnych w nawierzchniach asfaltowych i betonowych, a takze do osadzania elementow
stalowych w konstrukcjach betonowych.

3.2 Zakres stosowania

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Insthu{ Badawczy Drog i Mostow stwierdza
przydatnosé wyrobu budowlanego do stosowania w inzynierii komunikacyjnej zgodnie z jego
przeznaczeniem opisanym w punkcie 3.1 w zakresie:

3.2.1 drog publicznych bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43, poz. 430 ze zm.) oraz
w rozporzgdzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 16 stycznia 2002
r. w sprawie przepiséw techniczno-budowlanych dotyczacych autostrad platnych (Dz. U. Nr 12,
poz. 116 ze zm.);

3.2.2 drég wewnetrznych,
w rozumieniu przepiséw ustawy z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14,
poz. 60; tekst jednolity);

3.2.3 drogowych obiektow inzynierskich bez ograniczen,

w rozumieniu 1 zgodnie z warunkami okre$lonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej zdnia 30 maja2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63, poz. 735
Y. );

3.2.4 Kkolejowych obiektow inzynieryjnych bez ograniczen,

w rozumieniu 1 zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkoéw technicznych, jakim
powinny odpowiadac¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 151, poz. 987);
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3.2.5 obiektéw budowlanych kolei miejskiej ,,metra” bez ograniczen,

w rozumieniu 1 zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury
z dnia 17 czerwca 2011 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé
obiekty budowlane metra i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 144, poz. 859).

33 Warunki stosowania

Zaprawy: WATMAT, WATMAT PLYNNY i MAXMORTER - C nalezy stosowaé przy
temperaturze otoczenia od 5 °C do 35 °C. Nie nalezy prowadzi¢ prac podczas opadow
atmosferycznych.

Kryteria oceny jakosci podloza z betonu cementowego, na ktérym dopuszcza si¢ aplikacje

zapraw: WATMAT, WATMAT PLYNNY i MAXMORTER - C sa nastepujace:

- podioze wytrzymale - $rednia wytrzymatosé podloza badana metods ,.pull-off” wynosi
co najmniej 1,5 MPa;

—  podloze czyste - powierzchnia betonu jest wolna od: mleczka cementowego, luznych
frakcji, pytow, plam oleju, smaréw i innych zanieczyszczen;

—  podloze szorstkie - podtoze powinno by¢ uszorstnione;

—  podloze matowo - wilgotne — podloze powinno by¢ w stanie matowo—wilgotnym;
powierzchnia betonu powinna by¢ jednolicie ciemna i matowa, bez jasnych i ciemnych
plam. S

Zaprawy WATMAT, WATMAT PLEY NNY i MAXMORTER - C nalezy uklada¢ w jednym
cyklu roboczym warstwami o grubosci od 5 mm do 50 mm.

Odkryte elementy stalowe powinny by¢ oczyszczone z rdzy i innych zanieczyszczen, do stopnia
czystosei Sa 2% wg PN-ISO 8501-1.

W stosunku do zapraw: WATMAT, WATMAT PLYNNY i MAXMORTER - C, nalezy
przestrzega¢ zalecanych przez producenta proporcji ich mieszania z woda oraz czasu
przydatnosci do uzycia.

Aplikacja zapraw: WATMAT, WATMAT PLYNNY i MAXMORTER - C oraz poézniejsza
ich pielegnacja powinna odbywac¢ sie zgodnie z instrukcja dostarczona przez producenta.

Podczas przygotowywania zapraw: WATMAT, WATMAT PLYNNY i MAXMORTER - C
oraz podczas ich aplikacji nalezy przestrzega¢ zalecen BHP podanych przez producenta.

Sposéb zastosowania zapraw: WATMAT, WATMAT PEYNNY i MAXMORTER - C okresla
dokumentacja wykonawcza.

Wyréb budowlany nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktére
podano w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wiasciwych dla
poszezegblnych rodzajow budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu
budowlanego w sposob niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi, nalezy uzyskaé zgode
na odstepstwo od tych przepisow w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r.
Prawo budowlane (. j. Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 ze zm.).

4 WLEASCIWOSCI UZYTKOWE I TECHNICZNE WYROBU BUDOWLANEGO

Wiasciwosci uzytkowe i techniczne wyrobéw budowlanych zestawiono w tablicy.
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Tablica
Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania Metody badan
wedlug
i Z 3 g 5
Suche zaprawy
Zawartos¢ nadziarna:
- WATMAT, powyzej 4,0 mm % (m/m) £5
- WATMAT PLYNNY, powyzej 4,0 mm | % (m/m) <5
1 |[-MAXMORTER - C: PN-EN 1015-1
e TYPIL powyzej 1,0 mm % (m/m) . <5
e TYPIIL powyzej 1,0 mm % (m/m) x5
e TYP IIL, powyzej 4,0 mm % (m/m) <
Gestos¢ nasypowa: :
- WATMAT g/em’ od 1,20 do 1,40 _

2 > PN-EN 1097-3
- WATMAT PLYNNY g/cm od 1,25 do 1,45
-MAXMORTER -C TYP L ITi IIT g/em’ od 1,25 do 1,45

““| badanie
3 | Widmo w podczerwieni - identyfikacyjne; PN-EN 1767
rysunkiod 1 do 5
Swieze zaprawy
Gestosc objetosciowa:
- WATMAT g/em’ 0d 2,05 do 2,25 _

4 3 . PN-EN 1015-6
- WATMAT PLYNNY g/em od 2,05 do 2,25
-MAXMORTER-CTYPL IIilll g/em’ od 2,05 do 2,25
Konsystencja:

- WATMAT mm od 180 do 200
- WATMAT PLYNNY mm >270
5 |-MAXMORTER - C: PN-EN 1015-3
o TYPI mm od 170 do 190
e TYPII mm od 170 do 190
e TYPIII mm od 160 do 180
Utwardzone zaprawy
Gestos¢ objetosciowa:
- WATMAT g/em’ od 1,95 do 2,15

6 s PN-EN 1015-10
- WATMAT PLYNNY g/em’ od 1,95 do 2,15
-MAXMORTER - C TYP I ITi III: g/em’ od 1,95 do 2,15
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dalszy ciag tablicy

2a IBDIN N AT/2009-03-2555/1

1

2

Wytrzymatos¢ na zginanie po 1 h:

- WATMAT MPa :

- WATMAT PLYNNY MPa ;

- MAXMORTER —C TYP L, II i III: MPa >4,

Wytrzymatos¢ na zginanie po 2 h:

- WATMAT MPa :

- WATMAT PLYNNY MPa .

-MAXMORTER —C TYP L, 111 III: MPa >4,

Wytrzymatos$é na zginanie po 24 h:

- WATMAT MPa .0
7 : PN-EN 1015-11

- WATMAT PLYNNY MPa 5.0

- MAXMORTER - C TYP L, I1 i IIL: MPa =45

Wytrzymalos¢ na zginanie po 7 dniach:

- WATMAT MPa ,0

- WATMAT PLYNNY ‘MPa 3

-MAXMORTER - CTYP L 1l i III: MPa >6,0

Wytrzymato$¢ na zginanie po 28 dniach:

- WATMAT MPa ;

- WATMAT PLYNNY MPa > 8.0

-MAXMORTER - C TYP L, 1T i III: MPa 2940

Wytrzymato$¢ na $ciskanie po 1 h:

- WATMAT MPa >10,0

- WATMAT PLYNNY MPa >12,0

- MAXMORTER - C TYP L, IIi III: MPa >19,0

Wytrzymatos¢ na Sciskanie po 2 h:

- WATMAT MPa >12,0

- WATMAT PLYNNY MPa > 15,0

-MAXMORTER - CTYP I, ITi IIT: MPa =220
8 : ; PN-EN 1015-11

Wytrzymalosé na Sciskanie po 24 h:

- WATMAT MPa #2130

- WATMAT PLYNNY MPa >35,0

- MAXMORTER - C TYP L I i IIT: MPa >350

Wytrzymatos¢ na Sciskanie po 7 dniach:

- WATMAT MPa >20,0

- WATMAT PLYNNY MPa >45.0

-MAXMORTER - C TYP L, 1T i III: MPa >45.0
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dalszy ciag tablicy

1 2 3 4 5
Wytrzymatosé na sciskanie po 28 dniach:

g | WATMAT ' MPa > 35,0
- WATMAT PLYNNY MPa = 60,0
-MAXMORTER - C TYP L, I'i III: MPa > 50,0
Wytrzymatos$é na odrywanie od podloza PN-EN 1542/

9 |betonowego po 28 dniach, metoda MPa =20 Procedura badawcza
,»pull-off” IBDiM PB/TM-1/6
Skurcz po okresie twardnienia 56 dni:

- WATMAT %o od 0,53 do 0,88

- WATMAT PLYNNY %o od 0,43 do 0,78

10 |- MAXMORTER - C: PN-EN 12617-4

e TYPI %o od 0,46 do 0,70
e I g e ] Yoo od 0,43 do 0,72
e TYPIII Y00 od 0,40 do 0,68

Mrozoodpornos¢ po 200 cyklach

zamrazania i odmrazania w wodzie,

wtemp.: - 18 °C/ 18 °C :

11 3 Procedura IBDiM
- ubytek masy % <5 Nr PB/TM-1/12
- spadek wytrzymatosci na zginanie % 2
- spadek wytrzymatosci na Sciskanie % <
e

12 ioc(!)mraz'di iapw i dz?e & tem;_ e MPa >1,5 Procedura badawcza
- 18 °C/ 18 °C, metoda ,,pull-off” IBDINLPR/TM-1/5

k
13 | Absorpcja kapilarna & <0,5 PN-EN 13057

m® xh"’
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Liczhy falowe (cm-1)
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Rysunek 2 — Widmo w podczerwieni (analiza FTIR) zaprawy WATMAT PLYNNY
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Rysunek 3 — Widmo w podczerwieni (analiza FTIR) zaprawy MAXMORTER — C TYP

Liczby falowe (em-1)

Rysunek 4 — Widmo w podczerwieni (analiza FTIR) zaprawy MAXMORTER - C TYP II
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Rysunek 5 — Widmo w podczerwieni (analiza FTIR) zaprawy MAXMORTER — C TYP III
5 OCENA ZGODNOSCI
5.1 Obowiazujacy system oceny zgodnosci

Na podstawie § 5 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostéw wskazuje dla wyzej
wymienionego wyrobu budowlanego obowiazujacy system 2+ oceny zgodnosci.

W systemie 2+ oceny zgodnosci producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobata Techniczna na podstawie:

a)  zadania producenta:
- wstepnego badania typu,
- zaktadowej kontroli produkeji,
- badan prébek pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowadzonych przez producenta
zgodnie z ustalonym planem badania;

b)  zadania akredytowanej jednostki:
- certyfikacji zakladowej kontroli produkcji na podstawie: wstgpnej inspekcji zakladu
produkcyjnego i zakladowej kontroli produkcji oraz ciaglego nadzoru, oceny i akceptacji
zaktadowej kontroli produkcji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu, dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu,
potwierdza wymagane wlasciwosci uzytkowe i techniczne.
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Wstepne badanie typu obejmuje badania suchych, $wiezych i utwardzonych zapraw: WATMAT,
WATMAT PLYNNY i MAXMORTER - C okreslone w tablicy (z wyjatkiem badania widma
w podczerwieni wg lIp. 3), ktore dotycza wymagania podstawowego: bezpieczenstwo budowli
i bezpieczenstwo uzytkowania.

Wstepne badanie typu nalezy wykona¢ ponownie w sytuacji, gdy mozna podda¢ w watpliwo$¢
wyniki uprzednio wykonanych badan, w szczegolnosci gdy dokonano: zmian konstrukeyjnych
wyrobéw, zmiany surowcoéw lub elementéw skladowych, istotnych zmian w technologii
produkcji lub zmiany warunkow wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej, przeniesienie
zaktadu produkeyjnego, itp.).

5.3 Zakladowa kontrola produkeji

Wyréb budowlany, objety niniejszg Aprobata Techniczng, powinien by¢ produkowany zgodnie
z systemem zaktadowej kontroli produkcji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowaé, wdrozy¢ i utrzymywaé system zakladowe]
kontroli produkcji w celu zapewnienia, ze wyréb wprowadzany do obrotu jest zgodny
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej i deklarowanymi wartosciami.

System zakladowej kontroli produkcji powinien obejmowac:

a) procedury, instrukcje oraz specyfikacje techmczne inormy,

b)  opis techniczny wyrobu,

¢) regularne kontrole i badania surowcow i materlalow

d)  regularne kontrole i badania gotowego wyrobu,

e)  oceng jako$ci gotowego wyrobu na podstawie wynikow kontroli i badan.

Regularna  kontrola i  badania surowcéw 1 materialdow oraz gotowego wyrobu
powinny byé dokumentowane poprzez zapisy W dokumentacji zaktadowej kontroli
produkcji. Producent powinien prowadzi¢ wykaz tej dokumentacji, w tym stosowanych
formularzy i prowadzonych zapiséw.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna by¢ aktualizowana w  przypadku
wystapienia zmian w wyrobie, procesie produkcji lub w systemie zakladowej kontroli
produkcji.

W procedurach lub w instrukcjach powinien zosta¢ udokumentowany sposéb:

a)  nadzoru nad dokumentami i zapisami,

b)  kontroli i potwierdzania zgodnosci surowedw i materiatow z ustalonymi wymaganiami,

¢) nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badan w trakcie
wytwarzania i gotowego wyrobu,

d)  nadzoru nad urzadzeniami i maszynami produkecyjnymi,

e) nadzoru nad wyposazeniem do kontroli i badan wyrobu z zachowaniem spojnosci
pomiarowej,

f)  prowadzenia oceny zgodnosci wyrobu z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej,

g)  postgpowania z wyrobem niezgodnym,

h) postgpowania ze zgloszonymi reklamacjami dotyczacymi jakosci gotowego wyrobu lub
surowcOw 1 materiatow,

i)  prowadzenia dzialan korygujacych i zapobiegawczych,

i)  przeprowadzania audytow wewngtrznych i przegladéw zarzadzania,

k)  szkolenia personelu.
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System zarzadzania jakos’ciq stosowany wedhug wyrﬁhéaﬁ PN-EN ISO 9001:2009P moze by¢
uznany za system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sa réwniez spelnione wymagania
niniejszej Aprobaty Techniczne;.

54 Badania gotowych wyrobow
5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyrobow obejmuje:

a)  badania biezace,
b)  badania probek pobranych w zaktadzie produkcyjnym, prowadzonych przez producenta
zgodnie z ustalonym planem badania.

5.4.2 Badania biezace

Badania biezace gotowych wyrobéw obejmuje sprawdzenie:

— oznaczenie zawartosci nadziarna (tablica, Ip. 1);

—  oznaczenie gestosci nasypowej (tablica, 1p. 2);

—  oznaczanie wytrzymalosci na zginanie (tablica, Ip. 7);
—  oznaczanie wytrzymalosci na $ciskanie (tablica, Ip. 8).

5.4.3 Badania uzupelniajace prébek’

Badania uzupelniajace probek obejmuja sprawdzenie:

— oznaczanie widma w podczerwieni (analiza FTIR) (tablica, Ip. 3);

—  oznaczanie gestosci objetoSciowej swiezej zaprawy (tablica, lp. 4);

—  oznaczanie konsystencji swiezej zaprawy (tablica, Ip. 5);

— oznaczanie gestosci objetosciowej utwardzonej zaprawy (tablica, Ip. 6);

—  oznaczenie wytrzymalosci na odrywanie (tablica, Ip. 9);

—  oznaczenie skurczu (tablica, Ip. 10);

= oznaczanie mrozoodpornosci po 200 cyklach zamrazania i odmrazania w wodzie
(tablica, Ip. 11);

—  oznaczenie wytrzymaltosci na odrywanie po 200 cyklach zamrazania i odmrazania
w wodzie (tablica, Ip. 12);

—  oznaczanie absorpcji kapilarnej (tablica, Ip. 13).

5.5 Pobieranie préobek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z wymaganiami zaktadowej kontroli produkeji oraz
norm przedmiotowych okreslonych dla poszczegolnych rodzajéw badan tablicy.

5.6 Czgstotliwos¢ badan
a) Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem

badan ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli produkeji. Wielko$¢ partii powinna
zosta¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkeji.
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b) Badania uzupeiniéj-acce prébek powinny byé wykdhjfwane zgodnie z planem badan ustalonym
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, lecz nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.7  Ocena wynikéw badan

Wyr6b nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, jezeli
wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6 KLASYFIKACJA WYNIKAJACA Z ODREBNYCH PRZEPISOW I POLSKICH

NORM
6.1 Polska Klasyfikacja Wyrobow i Uslug (PKWlU)
- WATMAT i WATMAT PLYNNY -26.51.12-90.90
-  MAXMORTER - C - 26.64.10-00.00
6.2 Polska Scalona Nomenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego (PCN):
—  WATMAT i WATMAT PLYNNY -252390900
- MAXMORTER -C - 382450900

7 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA, PAKOWANIA,
TRANSPORTU I SKEADOWANIA ORAZ SZCZEGOLOWY SPOSOB
ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO,

7.1 Wytyczne dotyczace technologii wytwarzania .

Zaprawy WATMAT, WATMAT PLYNNY i MAXMORTER - C powinny by¢ produkowane
zgodnie z dokumentacja technologiczna.

7.2  Wytyczne dotyczace pakowania, transportu i skladowania

Zaprawy WATMAT, WATMAT PLYNNY i MAXMORTER-C sa pakowane
w wielowarstwowe worki papierowe po 25 kg.

Wszystkie zaprawy nalezy przechowywaé w oryginalnych opakowaniach, w miejscu suchym,
chroniac przez wilgocia i mrozem. Zaprawy WATMAT, WATMAT PLYNNY
i MAXMORTER - C nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu, chronige opakowania przed
uszkodzeniami mechanicznymi, wysoka temperatura, zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

7.3 Szczegélowy sposéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198,
poz. 2041 ze zm.).

Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent jest obowiazany
dotaczy¢ informacje zawierajaca:

a)  okredlenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zakladu produkujacego wyrdb
budowlany;

b)  identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe techniczna, nazwe handlowa, typ,
odmiane, gatunek, wedtug specyfikacji techniczne;j;
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numer i rok wydania niniejszej Aprobaty Technicznej TBDIM, z ktéra potwierdzono
zgodnos¢ wyrobu budowlanego;

numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodno$ci;

numer certyfikatu i nazwe jednostki certyfikujacej, ktora brala udzial w zastosowanym
systemie oceny zgodnosci wyrobu budowlanego;

date produkcji lub numer partii;

mase netto,

instrukcje stosowania;

termin przydatnosci do uzycia;

instrukcje BHP;

oznakowanie zgodne z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 5 marca 2009 r.
w sprawiec  oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych 1 preparatow
niebezpiecznych oraz niektorych preparatéw chemicznych (Dz. U. 2009 nr 53 poz. 439).

Informacje nalezy dotaczy¢ do wyrobu budowlanego w sposob umozliwiajacy zapoznanie sie
Z nig przez stosujacego ten wyrob.

8

WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W  POSTEPOWANIU
APROBACYIJNYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW Z BADAN WYROBU
BUDOWLANEGO

W postepowaniu aprobacyjnym wykorzystano:

8.1
2)
b)
©)

d)

g)

h)

1))

Polskie Normy

PN-EN 1015-1:2000 Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie rozkladu wielkosci
ziarn (metoda analizy sitowej)

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie konsystencji $wiezej
zaprawy (za pomoca stolika rozptywu)

PN-EN 1015-6:2000 Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie gestosci objetosciowe;j
swieze] zaprawy

PN-EN 1015-10:2001 Metody badan zapraw do muréw - Cze$¢ 10: Okreslenie gestosei
wysuszonej stwardnialej zaprawy

PN-EN 1015-11:2001 Metody badan zapraw do muréw - Czes¢ 11: Okreslenie
wytrzymatosci na zginanie i $ciskanie stwardniatej zaprawy

PN-EN 1097-3:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosel kruszyw -
Oznaczanie gestosci nasypowej i jamistosci

PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Metody badan - Pomiar przyczepnosci przez odrywanie

PN-EN 1767:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Metody badan - Analiza w podczerwieni

PN-EN 12617-4:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Metody badan - Czgsé 4: Oznaczanie skurczu i wydtuzenia

PN-EN 13057:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Metody badan - Oznaczanie odporno$ci na absorpcje kapilarng
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PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie poﬁioiy stalowych przed nakladaniem farb

k
) i podobnych produktéw - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Czgs¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podlozy stalowych oraz podiozy
stalowych po catkowitym usunigciu wezesniej natozonych powlok

1) PN-EN ISO 9001:2009P Systemy zarzadzania jakoscia - Wymagania

8.2 Procedury badawcze

a)  Procedura badawcza IBDiM Nr PB/TM-1/6 Pomiar przyczepnosci przez odrywanie

b) Procedura badawcza IBDIM Nr PB/TM-1/13 Ocena stanu powloki (lub wyprawy)
ochronnej po probie mrozoodpornosei

¢) Procedura badawcza IBDIM Nr PB/TM-1/12 Badanie mrozoodpornosci zapraw
budowlanych

8.3 Raporty z badan wyrobu budowlanego i inne dokumenty

a) Atest higieniczny Nr 340/322/360/2014: WATMAT PLYNNY jednoskladnikowa,
szybkowiazaca, niekurczliwa, ptynna zaprawa zalewowa; Gdanski Uniwersytet Medyczny,
Zaktad Toksykologii Srodowiska, Gdansk, 2014.

b)  Atest higieniczny Nr 341/322/361/2014:. - MAXMORTER - C  szybkowiazaca
zaprawa cementowa; Gdanski Uniwersytet Medyczny, Zaklad Toksykologii Srodowiska,
Gdansk, 2014. ;

¢)  Atest higieniczny Nr 28/322/30/2015: WATMAT szybkowiazagca zaprawa; Gdanski
Uniwersytet Medyczny, Zaktad Toksykologii Srodowiska, Gdansk, 2015.

a) Zestawienie badan zapraw WATMAT, WATMAT PLYNNY i MAXMORTER -C
— opracowanie firmy DRIZORO S.A., 2015 1.

9 POUCZENIE

9.1 Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

9.2 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM moze by¢ uchylona z inicjatywy wilasnej jednostki
aprobujacej lub na wniosek Giéwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po
przeprowadzeniu postepowania wyjasniajacego z udzialem wnioskodawcy.

9.3 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy
z dnia 30 czerwea 2000 r. Prawo wilasnosci przemystowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119,
poz. 1117, ze zm.).

9.4 Od niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM nie shuzy odwotanie.

Otrzymuja:

1 Upowazniony Krajowy Przedstawiciel Producenta o nazwie: Przedsigbiorstwo
»CARMEN?” z siedziba: ul. Szajnochy 14, 85-738 Bydgoszcz - 2 egZ.

2 a/a Dzial Normalizacji Instytutu Badawczego Drog i Mostéw, ul. Instytutowa 1, 03-302

Warszawa, tel.: 614 56 59, 22 39 00 414; fax: 22 814 50 28 -1 egz.




