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Karta produktu
SABA Flexform

Opis

Mozliwosci zastosowania

Zalety

Informacje techniczne

Urzadzenia

5
(7))

adhesives & sealants

SABA Flexform to sztywna, odporna chemicznie i odporna na Scieranie masa wypetniajaca.
Oparta na wielosiarczku epoksydowym (2-skfadnikowa), trwata i niezawierajaca

rozpuszczalnikow.

SABA Flexform nadaje sie przede wszystkim jako zaprawa naprawcza/wygtadzajaca oraz do
montazu wodoszczelnych progéw w betonowych posadzkach (przemystowych).

e tatwa w modelowaniu

e bardzo odporna na obcigzenia mechaniczne

e odporna na okreslone substancje chemiczne (wiecej informacji mozna uzyskac,

kontaktujac sie z SABA)

e dobra przyczepnos$¢ z wielosiarczkami SABA

Baza skfadnik A i B

Gestos¢ sktadnik A i B (EN 542)

Czas naktadania (100 g, 23 °C, 50% RH)
Temp. pracy (min./maks.)

Temperatura podtoza (min./maks.)

Czas utwardzania (23 °C, 50% RH)

Maksymalna wytrzymatos¢ koncowa (23 °C, 50%
RH)

Twardos¢ Shore D (EN ISO 868)

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie (Fmaks) DIN
(53455)

Wydtuzenie przy zerwaniu (EN ISO 8339)
Wytrzymatos$¢ na Sciskanie (DIN EN 12190)
Sita przyczepnosci (DIN EN 1542)
Odpornos$¢ termiczna (min./maks.)

Kolory (standard)

Opakowanie

Okres przechowywania

Temperatura przechowywania (min./maks.)

epoksydy i wielosiarczki/aminy
~ 1.560 kg/m3 & ~ 1.700 kg/m?
~ 90 minuty

+10 °C/ +35°C

+5 °C/ +35 °C, +3 °C powyzej temperatury
punktu rosy

~ 24 godziny

2

7 dniach

~ 70
~ 13 N/mm?

~ 10%

Klasa R3

Klasa R4

-40 °C / +100 °C

szary (sktadnik A zielonoszary, skfadnik B
czerwonobrazowy)

zestawy (sktadnik A + B) po 1,5 litrow
(opakowanie zawiera 2 zestawy) i 5 litrow

18 miesigcach w nieotwieranym oryginalnym
opakowaniu, w przypadku zabezpieczenia przed
wilgociq i bezposrednim nastonecznieniem

+5°C/ +25°C

* O ile nie stwierdzono inaczej, testy wykonano zgodnie z metodg analizy SABA.

Mieszanie:

e  SABA Mieszadto MKK 450 do uzycia z wiertarkg

Zastosowanie:
e kielnia, lub, szpachelka

Porady i informacje na temat urzadzen do stosowania $rodka SABA mozna uzyskac po
skontaktowaniu sie z naszym dziatem obstugi klienta.
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Naktadanie Przygotowanie: Powierzchnie przywierajagce musza by¢ stabilne ksztattowo, suche,
jednorodne oraz nie moze by¢ na nich smaroéw, olejow, pytu ani luznych czesci. Usuwanie
zanieczyszczen, takich jak powtoka cementowa i bitumen. Oklei¢ krawedzie tasma w celu
ograniczenia czyszczenia.

Obrdébka wstepna powierzchni przywierajacej: Na podstawie tabeli obrobki wstepnej
SABA w zakresie srodowiska i infrastruktury nalezy ustali¢, jakich srodkdéw czyszczacych
i/lub podktadéw uzy¢. W razie watpliwosci lub jezeli dane podtoze nie jest wymienione na
liscie, nalezy zwrocic¢ sie o porade do firmy SABA.

Mieszanie: Doda¢ utwardzacz (sktadnik B) do bazy (skfadnik A) i doktadnie wymieszac
urzadzeniami mieszajacymi odpowiednimi do opakowania. Opcjonalnie doda¢ maksymalnie
do 25% piasku suszonego ogniowo w celu uzyskania gestszej masy. Podczas mieszania
zabra¢ krawedz boczna i spdd z opakowania. Mieszanie jest zakonczone, kiedy masa ma
jednolity kolor bez smug, przy czym na pewno wystarczy 1 minuta mieszania na litr
produktu. Nastepnie przela¢ mase do innego pojemnika i jeszcze raz doktadnie mieszac
przez mniej wiecej 1 minute.

Zastosowanie: Nanie$¢ wystarczajaca ilos¢ materiatu na powierzchnie przywierajaca za
pomoca kielni lub szpachelki. Mase wymodelowa¢ do odpowiedniego ksztattu, ewentualnie
za pomocg formy lub szpachelki.

Obrabianie: Po natozeniu usunagé¢ tasme.

Mechanizm utwardzania: Predkos¢ utwardzania zalezy od temperatury. W przypadku
wyzszych temperatur utwardzanie przebiega szybciej, w nizszych temperaturach wolniej.
Czyszczenie: Nieutwardzony materiat mozna usunac z przyrzaddw i urzadzen srodkiem
Sabaclean 22. Utwardzony materiat nalezy usuwac¢ mechanicznie.

Zalecenia bezpieczenstwa Firma SABA przywigzuje duzg wage do bezpieczenstwa uzytkowania i odpowiedzialnego
postepowania z naszymi produktami. Wiecej informacji na temat bezpieczenstwa mozna
znalez¢ w odpowiednich kartach charakterystyki produktéw firmy SABA.

Kontakt Nasz dziat obstugi klienta z checig odpowie na wszelkie pytania. Prosimy o kontakt z
najblizszym oddziatem SABA.

SABA Dinxperlo BV, siedziba gtéwna : +31 (0)315 65 89 99
: sabadinxperlo@saba-adhesives.com

1 +48 (0)61 66 45 125
: sabapolska@saba-adhesives.com

1 +49 (0)2871 29 24 00
: sababocholt@saba-adhesives.com

SABA Polska Sp. z 0.0

SABA Vertrieb und Anwendung von
Chemiewerkstoffen GmbH

m— m-— m-

SABA Dinxperlo BV
Industriestraat 3 NL-7091 DC Dinxperlo ¢ PO Box 3 NL-7090 AA Dinxperlo
T +31(0)3156589 99 « F +31 (0)315 65 32 07 « Rejestr handlowy Arnhem 09065419 e info@saba-adhesives.com ¢ www.saba-adhesives.com

Nasze zalecenia i instrukcje obstugi opieraja sie na aktualnym stanie wiedzy i technologii. Klienci i uzytkownicy powinni dokona¢ oceny naszych produktéw na wiasna reke, biorac pod uwage
przeznaczenie i inne wymagania. Nie ponosimy odpowiedzialnoéci w przypadku stosowania naszych produktéw bez uwzglednienia zalecen i/lub instrukcji dotyczacych ich zastosowania. Nasze ogdlne
warunki majq zastosowanie do wszystkich wnioskéw, instrukcji uzytkowania, ofert, zamowien i uméw. Ogdlne warunki zostaty ztozone w Izbie Handlowej miasta Arnhem pod numerem 09065419 oraz sg
dostepne w naszej witrynie internetowej: www.saba-adhesives.com. Na zadanie przesytamy bezptatnie kopie ogdlnych warunkéw. Ogélne warunki zawierajg ograniczenie odpowiedzialnosci firmy SABA
Dinxperlo BV, jak rowniez okreslajg prawo Krolestwa Holandii jako prawo wiasciwe oraz sady Krolestwa Holandii jako miejsce rozwiazywania sporow. Wszelkie spory zwigzane z wnioskami, instrukcjami
uzytkowania, ofertami, zamdwieniami i umowami firmy SABA Dinxperlo BV albo z nich wynikajace muszg zosta¢ przedstawione wtasciwemu sadowi w rejonie, w ktorym firma SABA Dinxperlo BV ma
siedzibe.

Numer wersji 2018/06/22, zastepuje wszystkie wczesniejsze wersje

@ o a strong bond



https://www.technologie-budowlane.com/SABA_Flexform-3-102792-103_324.html

