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1. Wprowadzenie 

Produkty SABA Sealer MB, SABA Sealer MBT i SABA Sealer Field s  dwusk adnikowymi, 
chemoutwardzalnymi zalewami drogowymi aplikowanymi na zimno stosowanymi do zabezpieczania 
szczelin dylatacyjnych i p kni , czy technologicznych, po cze  nawierzchni z kraw nikami, 
studzienkami, w azami przed przesi kaniem cieczy. Masy uszczelniaj ce typu SABASealer s  stosowane 
do wype niania szczelin w nawierzchniach betonowych lub bitumicznych na drogach wszystkich kategorii 
obci enia ruchem samochodowym, lotniskach, parkingach, placach postojowych oraz w nawierzchniach 
in ynierskich obiektów komunikacyjnych, przemys owych i magazynowych 

Uszczelnianie nawierzchni wymaga stosowania specyficznych rozwi za  dedykowanych dla ka dego 
przypadku indywidualnie. Nawierzchnie betonowe s  wykonywane jako p yty betonowe z cementu 
portlandzkiego, które s  podzielone na mniejsze pola przez wykonanie szczelin dylatacyjnych. W celu 
uzyskanie gwarantowanej szczelno ci cieczowej, odpowiedniej odporno ci na obci enia i naciski 
wszystkie szczeliny dylatacyjne powinny by  uszczelnione odpowiednio certyfikowanymi masami 
uszczelniaj cymi firmy SABA z grupy Sealer. 

Zagro enia zwi zane z zanieczyszczeniem gleby, zniszczeniem szczelin dylatacyjnych, przypadkowymi 
przedmiotami oraz przerastaniem trawy mog  by  skutecznie ograniczone. Dla zastosowa  gdzie 
konieczne jest spe nienie takich wymaga  SABA rekomenduje samopoziomuj c  mas  uszczelniaj c
SABA Sealer Field. Zalewa SABA Sealer Field jest aplikowana na zimno w sposób efektywny dla 
przypadków gdy jest konieczne zu ycie du ych ilo ci produktu. 

Materia  uszczelniaj cy samopoziomuj cy SABA Sealer MB oraz tiksotropowy SABA Sealer MBT to 
wysokiej jako ci produkty na bazie polisiarczanu (polisulfidy) o zawarto ci ok. 60% polimeru 
polisiarczkowego. Materia y uszczelniaj ce SABA Sealer MB/MBT charakteryzuj  si  wysok  trwa o ci
(zachowuj  w a ciwo ci przez wi cej ni  15 lat), wodo- i p ynoszczelne, s  odporne na mechaniczne 
obci enia oraz charakteryzuj ce si  wysok  odporno ci  chemiczn  na szerok  gam  substancji. 

2. Dobór materia u

Masa zalewowa SABA Sealer MB, samopoziomuj ca dla szczelin poziomych. SABA Sealer MB jest 
wysokiej jako ci produktem wykonanym na bazie polisiarczku, który spe nia wszystkie wy ej opisane 
wymagane w a ciwo ci. Zawarto  polimeru polisulfidowego ok. 60%. 
Masa zalewowa SABA Sealer MBT, tiksotropowa dla szczelin pionowych lub o spadku wi kszym od 6%. 
SABA Sealer MBT jest wysokiej jako ci produktem wykonanym na bazie polisiarczku. Zawarto  polimeru 
polisulfidowego ok. 60% 
Masa zalewowa SABA Sealer Field, samopoziomuj ca dla szczelin poziomych. SABA Sealer Field jest 
produktem dedykowanym do konstrukcji drogowych gdzie konieczne jest trwa e uzyskanie 
cieczoszczelno ci z zapewnieniem odporno ci na dzia anie rozcie czonych substancji chemicznych. 
Zawarto  polimeru polisulfidowego ok. 30% 

Charakterystyczne w a ciwo ci mas zalewowych grupy SABA Sealer: 
 Elastyczno  i odporno  na starzenie pod wp ywem warunków atmosferycznych 
 Odporno  na paliwa takie jak benzyny, oleje nap dowe, nafta oraz oleje smarne 
 Odporno  na rozpuszczalniki i chemikalia 
 Odporno  na obci enia mechaniczne pochodz ce od kó  pojazdów ci kich i normalnego ruchu 
 Odporno  na gor ce spaliny wydmuchiwane przez silniki odrzutowe („Jetblast) 
 Doskona a adhezja do wielu materia ów
 Dopuszczalna deformacja ±25% 
 Odporno  termiczna od -40°C do +120°C 
 Prosta i skuteczna naprawa uszkodze

Produkty grupy SABA Sealer jest bardzo elastyczne i spe niaj  wymagania stawiane dla systemów 
najwy szej jako ci, co jest potwierdzone odpowiednimi badaniami: 
- CE znak bezpiecze stwa na podstawie normy EN 14188 – 2 klasa A, B, C, i D 
- Europejska aprobata techniczna 
- Aprobata techniczna IBDiM 
- Orzeczenie ITWL  
- Spe niaj  wymagania US Federal Specification SS-S-200E 
Szczegó owe informacje zawieraj  dokumenty towarzysz ce.  
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3. Typy szczelin 

Szczeliny dylatacyjne, dla których konieczne jest zapewnienie szczelno ci cieczowej (wodoszczelno ci) w 
zale no ci od przeznaczenia dzielimy na: 

 Szczeliny dylatacyjne dzielonych powierzchni betonowych np. skurczowe i rozszerzania 
 Szczeliny po ci ciach pi  powierzchni betonowych np. skurczowe pozorne 
 Szczeliny po cze  mi dzy powierzchniami betonowymi a kana ami, studzienkami, odwodnieniami 
liniowymi lub konstrukcjami pomocniczymi np. s upami o wietleniowymi 

 Szczeliny po cze  mi dzy powierzchniami betowymi a powierzchniami asfaltowymi 
 Szczeliny p kni  powierzchni betonowych, nacinane pi  lub frezem 

Rozmieszczenie dylatacji musi uwzgl dnia  warunki, w jakich pracuje nawierzchnia betonowa, obci enia 
pochodz ce do konstrukcji i u ytkowania powierzchni. Wa ne jest, aby szeroko  i konstrukcja wype nienia 
dylatacji by y dopasowane do warunków pracy w czasie eksploatacji.  

4. Podstawowe rozwi zania

4.1 Szczeliny poziome i pionowe.  
W przypadku powierzchni poziomych zalecane jest stosowanie mas zalewowych samopoziomuj cych SABA 
Sealer MB lub SABA Sealer Field, które nie wymagaj  obróbki wyka czaj cej i gwarantuj  lepsz  penetracj
masy na ustalan  przez piank  g boko . Stosowanie masy tiksotropowej SABA Sealer MBT wymagaj
obróbki wyka czaj cej polegaj cej na wyg adzeniu lica uszczelniania za pomoc  szpatu ki zamoczonej w 
wodzie z myd em.
Typowe rozwi zania szczelin poziomych: 

Szczegó  1. Dylatacja w betonie  
SABA Sealer na piance 

Szczegó  2. Szczelina przej ciowa z asfaltem  
SABA Sealer na piasku 

Szczegó  3. Dylatacja skurczowa  
SABA Sealer na piance 

Szczegó  4. Dylatacja skurczowa  
SABA Sealer na piasku 

Szczegó  4. Uszczelnienie odwodnienia  
liniowego 

Pianka podpieraj ca musi mie  wymiar odpowiednio wi kszy od szeroko ci szczeliny. Dopuszczalne jest 
zast pienie pianki SABA Backfoam lub SABA Rolyfoam przez zastosowanie piasku jako materia u
podtrzymuj cego. Przy zastosowaniu piasku konieczne jest prowadzenie prac w taki sposób, aby 
powierzchnie sczepne nie zosta y zabrudzone. 
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4.2 Szczeliny k towe. 
Do uszczelniania dylatacji i przerw technologicznych takich jak czenia cian i pod ogi w elementach 
konstrukcyjnych, progów i listew zabezpieczaj cych obszarów posadzek przemys owych, mog  zosta
wykonane z cza, jak pokazano:   

Rys. 1 Uszczelnienie 
przyfundamentowe 

Rys. 2 Uszczelnienie k towe
przyposadzkowe 

Rys. 3 Uszczelnienie 
przyposadzkowe g bokie

Rys. 4 Uszczelnieni 
przypsadzkowe p ytkie 

P ynoszczelno  posadzki mo na zwi kszy  przez podniesienie wype nienia mas  uszczelniaj c  o oko o
15mm np. Rys. 1. 
Obszary po cze  z istniej cymi posadzkami mog  wymaga  lekkiego wypolerowania ze wzgl du na 
zanieczyszczenia powsta e w dotychczasowej eksploatacji.  

4.3 Szczeliny o du ym przemieszczeniu (SABA Sealflex) 
System SABA Sealflex mo e zosta  zastosowany do z cz kompensacyjnych (dylatacyjnych) dla miejsc 
gdzie s  przewidywany du e przemieszczenia.  

Opis szkicu systemu SABA Sealflex: 

a) Szeroko  ca kowita 
b) Grubo
c) Szeroko  ta my oddzielaj cej 
d) Szeroko  sczepna systemu 

Szeroko  i grubo  systemu zale y od oczekiwanego 
przemieszczenia, które musi by  skompensowane przez 

cze. Poprzez zastosowanie ta my oddzielaj cej
tworzony jest „wolny” suw, który mo e zaabsorbowa
dodatkowe przemieszczenia. Elastyczny pasek 
wzmacniaj cy jest odpowiedzialny za dodatkow
obj to  systemu SABA Sealflex 

Uwagi: 
- Powierzchnia, na której zostanie zastosowany materia  uszczelniaj cy musi zosta  dok adnie 

wyczyszczona poprzez szlifowanie, polerowanie i odkurzanie. 
- System SABA Sealflex jest bardzo odporny na rodki chemiczne a materia  uszczelniaj cy SABA Sealer 

MBT posiada deklaracj  zgodno ci z norm  EN 14188-2. 
- Materia  uszczelniaj cy SABA Sealer MBT nak adany jest za pomoc  pistoletu HKK 450 po wymieszaniu 

kasety 450 ml za pomoc  urz dzenia mieszaj cego MKK 450 (450 mililitrowa kaseta Sealer MBT zawiera 
sk adnik A i sk adnik B). Wi cej szczegó ów znajduje si  w broszurach informacyjnych produktów. 

5. Czas utwardzania masy uszczelniaj cej:

Czas wi zania materia u uszczelniaj cego SABA Sealer MB/MBT lub SABA Sealer Field to oko o 24 
godziny w temperaturze otoczenia 23°C i wilgotno ci wzgl dnej powietrza 75%.  
Podczas umacniania, materia  uszczelniaj cy jest podatny (ze zmniejszeniem podatno ci w czasie) na: 
- uszkodzenia mechaniczne 
- uszkodzenia chemiczne 
- ruchy w z czach poprzez osadzenia 

Obni enie temperatury powoduje wyd u enie czasu wi zania, natomiast wzrost wilgotno ci w niewielkim 
stopniu powoduje przyspieszenie utwardzania masy.  

a

b

c

d d 
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6. Konstrukcja uszczelnienia 

6.1 Poziome szczeliny dylatacyjne.  
Szczeliny na powierzchniach o spadkach do 6%. 

Szeroko  szczeliny (Bu) 
Minimalna szeroko  szczeliny: 8 mm. Dopuszcza si  wykonywanie dylatacji 
o mniejszej szeroko ci po konsultacjach z przedstawicielem SABA.  
Maksymalna szeroko  szczeliny: bez ogranicze
(Nale y bra  pod uwag  to, e dla szczelin o szeroko ci powy ej 20 mm 
mo e nast pi  mechaniczne uszkodzenie wype nienia i zalecane jest 
wykonanie odpowiedniego zabezpieczenia). 

G boko  szczeliny.  
Ca kowita g boko  szczeliny powinna by  tak zaprojektowana, aby uwzgl dnia a ca kowit  konstrukcj
uszczelnieni tj. podtrzymanie uszczelniacza, materia  wype niaj cy i fazowanie kraw dzi. 

Fazowanie kraw dzi. 
Dla szczelin dylatacyjnych powierzchni poziomych zalecane jest wykonanie fazowania pod k tem 45º na 
g boko  oko o 5 mm. 

Obni enie lica. 
Szczeliny dylatacyjne wykonuje si  w taki sposób, aby lico uszczelniacza znajdowa o si  2 do 5 mm poni ej
kraw dzi. 

Wymagana grubo  szczeliny (d). 
Grubo  szczeliny jest okre lona nast puj cym wzorem: 

Bu (= szeroko )
d (= grubo ) =  ------------------------ + 6 mm 
    3 

Poni sza Tabela nr 1 podaje wymiary dylatacji wyliczone na podstawie opisanego wzoru oraz elementy 
konstrukcyjne systemu: 

Wymiary w [mm] Zu ycie masy  Zu ycie gruntu rednica wa ka
Szeroko   Grubo  [dm3/mb] [dm3/mb] [mm] 

Bu d SABA Sealer SABA Primer SABA Backfoam 

60 26 1,607 0,022 Ø70 / Piasek 
50 23 1,167 0,022 Ø60 / Piasek 
40 20 0,800 0,020 Ø50 / Piasek 
30 16 0,494 0,018 Ø40 / Piasek 
24 14 0,336 0,018 Ø30 
20 13 0,262 0,015 Ø24 
15 11 0,170 0,015 Ø20 
12 11 0,242 0,015 Ø16 
10 10 0,102 0,015 Ø13 
8 8 0,073 0,015 Ø10 

Przy zamówieniu mas zalewowych i gruntów podane w tabeli warto ci nale y zwi kszy  o warto  marginesu b du
kalkulacji tj. ok. 10 do 15% ilo ci nominalnie wyliczonych. SABA Backfoam i SABA Rolyfoam s  równowa ne.

Przyk adowe rozwi zania konstrukcyjne. 

Pe na szczelina dylatacyjna (rozszerzania) Szczelina skurczowa (ci ta)

Pianka Backfoam

3

2

Przek³adka elastyczna1

Bu

G

dSABA Sealer Field lub MB(T)
SABA Primer H17

                   

Bu

G

d

Pianka Backfoam

SABA Sealer Field lub MB(T)
SABA Primer H17

2

1

max.5-45°

o
k.

 1
/3

 H

B

d

Bu
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6.2 Opis systemu uszczelniania.

Czyszczenie szczelin. 

Przed wype nieniem nale y szczeliny dok adnie oczy ci  z zanieczyszcze  obcych, pozosta o ci po ci ciu
betonu itp. Po oczyszczeniu pionowe cianki szczelin powinny by  suche, czyste, nie wykazywa
pozosta o ci pylastych. Py  nale y wydmucha  za pomoc  spr onego powietrza. W przypadku 
zawilgocenia szczeliny, np. po porannym zaleganiu mg y lub wilgotnej nawierzchni betonowej (np. wskutek 
opadu deszczu poprzedniego dnia) szczeliny nale y wysuszy  i wygrza  przy zastosowaniu lancy gor cego 
powietrza.

Wykonanie podtrzymania. 

W szczelinie dylatacyjnej nale y wykona  wype nienie 
podtrzymuj ce z wykorzystaniem SABA Backfoam lub 
SABA Rolyfoam tak, aby by o ono utwierdzone na 
odpowiedniej g boko ci (zobacz Tabela Nr 1). Sznur 
uszczelniaj cy (kordu) powinien by  o rednicy 
wi kszej o oko o 25% od szeroko ci szczeliny. 
Szczelin  mo na nape ni  na odpowiedni  g boko
przy u yciu pisku suszonego ogniowo.

Wykonanie gruntowania 

Grunt ma za zadanie zwi kszenie przyczepno ci
mi dzy mas  a elementem konstrukcji.  
  Dla betonu stosowa  grunt SABA Pimer H17 

(przez natrysk lub za pomoc  p dzla), grunt nale y
nak ada  na czyst  powierzchni , czas schni cia 
minimalnie 30 minut do maksymalnie 6 godzin. 
Je li czas schni cia zosta  przekroczony, grunt 
nale y na o y  ponownie. 

 Dla asfaltów twardych i mi kkich nale y stosowa  grunt SABA Primer 9911, minimalny czas schni cia 
30 minut do maksymalnie 6 godzin.  

W przypadku, gdy jako podtrzymanie zastosowany zosta  piasek, nale y zwróci  uwag  na to, aby nie by
on narzucany na powierzchnie sczepne (zabrudzanie powierzchni sczepnych) 

Nak adanie uszczelniacza 

 Wbudowanie masy uszczelniaj cej nale y prowadzi
posiadanym sprz tem mechanicznym 
zaakceptowanym przez producenta, na g boko
zgodn  z dokumentacj  projektow . Masa w szczelinie 
powinna by  wprowadzona do dolnej kraw dzi 
fazowania (tj. 3 do 5 mm poni ej nawierzchni), aby 
umo liwi  wyciskanie masy, w czasie wysokich 
temperatur otoczenia. Masa powinna mie  bardzo 

dobr  adhezj  do cianek szczeliny, a praktycznie zerow  do dna szczeliny. 

 SABA Sealer MB(T) lub SABA Sealer Field nale y nak ada  przez natrysk do szczeliny dylatacyjnej, po 
tym nast puje samowyrównanie do kraw dzi szczeliny, je li pochylenie powierzchni nie przekracza 6%. 

 SABA Sealer MBT nale y nak ada  przez natrysk do szczeliny dylatacyjnej, po tym nast puje obróbka 
wyka czaj ca polegaj ca na wyg adzeniu lica wype nienia, za pomoc  szpatu ki nawil onej w wodzie z 
myd em.

W przypadku zastosowanie piasku nale y zwróci  uwag  na to, aby piasek zosta  na o ony równo, w 
przeciwnym wypadku mo e nast pi  pocienienie wype nienia (w konsekwencji os abienie uszczelnienia)

6.3 Pionowe szczeliny dylatacyjne. 
Technologia nak adania opisana powy ej dla szczelin poziomych jest stosowana tak e dla szczelin 
pionowych, jednak dla takich przypadków uszczelniacz SABA Sealer MB lub SABA Sealer Field jest 
zast piony uszczelniaczem SABA Sealer MBT. Dla tego rozwi zania g adkie lico spoiny jest uzyskiwanie 
przez wyg adzenie materia u z u yciem wody z myd em.
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6.4 Szczeliny o du ym przemieszczeniu (SABA Sealflex) 
System SABA Sealflex mo e by  wykonany w dwóch wariantach: uszczelnienie wykonane nad powierzchni
betonow  oraz uszczelnienie wykonane w rowku powierzchni betonowej. Zasady wykonania obu wariantów 
s  jednakowe w podstawowych krokach.  

Wariant 1. Uszczelnienie nad powierzchni Wariant 2. Uszczelnienie w rowku powierzchni

        Wariant 3. Uszczelnienie naro nikowe

Procedura wykonania: 
1. Wykonanie wype nienia podstawowej szczeliny 

dylatacyjnej tak jak zwyk ej dylatacji.  
2. Oznaczenie danej szeroko ci systemu ta m  i 

czyszczenie powierzchni, na któr  zostanie na o ony 
materia  uszczelniaj cy.  

3. Czyszczenie powierzchni betonu w miejscu wykonania 
systemu. 

4. Na o enie ta my oddzielaj cej na z cze kompensacyjne (na wymagan  szeroko ).
5. Na o enie SABA Primer H17 na beton (zostawi  do wyschni cia na minimum 30 min do 6 godzin). 
6. Na o enie pierwszej warstwy materia u uszczelniaj cego SABA Sealer MBT o grubo ci oko o 2-3mm. 
7. Zamocowanie siatki wzmacniaj cej (na wymagan  szeroko ). 
8. Na o enie drugiej warstwy materia u uszczelniaj cego SABA Sealer MBT o grubo ci oko o 2 do 9 mm 

(wed ug potrzeby). 
9. Wyko czenie system Sealflex SABA poprzez jego wyg adzenie, na przyk ad wod  z myd em. 

6.5 Technologiczne warunki nak adania 
W celu zapewnienia prawid owych warunków nak adania masy uszczelniaj cej oraz uzyskania odpowiedniej 
kontroli parametrów technologicznych zaleca si  dokonywanie pomiarów temperatury oraz temperatury 
punktu rosy dwa razy dziennie podczas nak adania masy SABA Sealer Field i SABA Sealer MBT, 
zachowuj c nast puj c  kolejno : spe nienie warunków pogodowych i atmosferycznych, spe nienie
warunków odpowiedniej wilgotno ci na powierzchniach sczepnych. 

Pomiary mog  zosta  dokonane urz dzeniem, np. firmy “Protimeter”: 
 Temperatura i wilgotno  powietrza. 

Okre lenie temperatury punktu rosy. 
 Temperatura powierzchni sczepnych. 

Powinna by  wy sza, o co najmniej 30C od temperatury punktu rosy. 
 Stopie  wilgotno ci powierzchni sczepnej.  

Wilgotno  nie mo e by  wy sza od 17%. 
 Temperatura powietrza w czasie pracy powinna by  w zakresie 50C do 400C.

Wszystkie pomiary powinny by  zapisywane, je li to mo liwe w odpowiednim arkuszu. 

Tabela nr 2. Zestawienie wielko ci uszczelnienia  
w zale no ci od dopuszczalnego przemieszczenia 

Przemieszczenie 
Wymiary 

a b c d 
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 

< 2 80 5 10 35 
< 5 120 6 20 50 
< 10 150 7 40 55 
< 15 200 8 60 70 
< 20 250 9 80 85 

< 22,5 300 9 90 105 
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6.6 Czasy technologiczne  
Czas zu ycia wymieszanego materia u uszczelniaj cego to oko o 1 godzina przy 23°C i wilgotno ci do 75%  
Utwardzenie powierzchniowe: po oko o 3 godzinach 
Przybli ony czas polimeryzacji: 24 do 48 godzin przy 23°C i wilgotno ci wzgl dnej powietrza 75%  

7. Sposób wykonania 

Sposób nak adania uzale niony jest od czasów technologicznych dopasowanych do wielko ci
standardowych opakowa  produktu. 
Czas polimeryzacji (utwardzania) produktów SABA Sealer zasadniczo zale y od temperatury i wilgotno ci 
powietrza podczas mieszania komponentów w opakowaniu i po na o eniu do szczeliny. 
Czas utwardzania jest okre lony dla temperatur charakterystycznych dla umiarkowanej strefy klimatycznej.  
Odpowiednie dodatki mog  mie  wp yw na czas utwardzania tak, aby proces polimeryzacji by  wolniejszy lub 
szybszy w zale no ci od potrzeb na budowie.  

7.1 Sposób nak adania / Technologia wykonania 

Szczeliny poziome. 
Technologia nak adania samopoziomuj cego uszczelniacza SABA Sealer MB lub SABA Sealer Filed jest 
nast puj ca: 

a) Pistolet pneumatyczny. Natrysk uszczelniacza po wymieszaniu sk adników A i B, nale y wykona  przy 
wykorzystaniu pistoletów pneumatycznych SABA typ LBK 7500 RV. 

b) Naczynie ci nieniowe. Po wymieszaniu sk adników A i B s  one przelewane do naczynia ci nieniowego, z 
którego przy pomocy spr onego powietrza s  wstrzykiwane do szczeliny dylatacyjnej z wykorzystaniem 
odpowiedniego oprzyrz dowania np. Sealer Lance LD40. 
Mieszanie: Sk adniki A i B s  mieszane mechanicznie do uzyskania jednorodnej konsystencji (w sposób 
zabezpieczaj cy przed napowietrzeniem masy uszczelniaj cej). Wykonanie teg jest mo liwe z 
wykorzystaniem zestawów mieszalników SABA typ M2500 dla puszek 2,5 lita oraz typ M7500 dla puszek 
7,5 litra. 

c) Urz dzenie z pomp . Po wymieszaniu sk adników A i B s  one przelewane do zasobnika urz dzenia z 
pomp , która podaje mas  do szczeliny dylatacyjnej z wykorzystaniem odpowiedniego oprzyrz dowania 
np. Sealer Lance LD40. 

d) Technika zaawansowana. W przypadku wykorzystania urz dze  specjalnych jest mo liwe mieszanie 
sk adników A i B w proporcjach 10 : 1 (wagowo), przez wykonanie pompowania komponentów za 
pomoc  specjalnych pomp przez mieszalnik i wtryskiwane tak przygotowanego uszczelniacza 
bezpo rednio do szczeliny z wykorzystaniem odpowiednich dysz.  

Szczeliny pionowe. 
SABA Sealer MBT, tiksotropowy, jest dostarczany w opakowaniach:  

 Tuby mieszaj ce o pojemno ci 450 ml. 
Tuby mieszaj ce zawieraj  sk adniki A i B. W celu przygotowania uszczelniacza nale y go 
wymiesza  za pomoc  zestawy mieszaj cego typ MKK 450 a nast pnie natrysn  z wykorzystuj c
pistolet pneumatyczny typ LKK 450 lub r czny HKK 450.  

 Zestawy w puszkach metalowych o pojemno ci 2.5 lub 7.5 litra. 
Opakowania metalowe o pojemno ci 2,5 i 7,5 litra nale y wymiesza  mechanicznie z 
wykorzystaniem odpowiednich zestawów mieszalnikowych typ M2500 lub M7500 a nast pnie 
nak ada  za pomoc  pistoletów pneumatycznych typ LBK 2500 RV i LBK 7500 RV. 

W przypadku rozpocz cia pracy z tymi produktami, pracownicy SABA s  gotowi udzieli  profesjonalnego 
wsparcia.

7.2 Metody zastosowania 2K mas uszczelniaj cych SABA 

7.2.1 Kartusze 450 ml masy dwusk adnikowej. 
Sposób u ycia: 
1. Kaseta zawiera oba sk adniki w odpowiednich proporcjach. 
2. Umie  kaset  (kartusz) w mikserze MKK 450. 
3. Zamocuj mieszad o spiralne w uchwycie wiertarki (najlepiej z p ynn

regulacj  obrotów). Zaleca si  u ycie 1000-Watowej wiertarki z 
regulowan  pr dko ci  obrotow .

4. W ó  spiral  do kasety (kartusza) i mieszaj mas  przez ok. 2 minuty. 
Upewnij si , e obroty wiertarki nie przekraczaj  700 obr/min. 
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5. Tak wymieszana masa jest ju  gotowa do u ytku.
6. W ó  kaset  (kartusz) w r czny pistolet HKK 450 lub pneumatyczny pistolet LKK 450. Pistolet 

pneumatyczny musi posiada  powietrze o ci nieniu roboczym pomi dzy 4 do 5 Bar. Je li ci nienie 
zostanie nadmiernie podniesione, kaseta i nurnik mog  ulec deformacji, co mo e wp yn  na jako
materia u uszczelniaj cego.  

Opakowanie Produkty Urz dzenia 

Kaseta, 450 ml Materia  uszczelniaj cy MBT  Pistolet r czny HKK 450 
Pneumatyczny pistolet LKK 450 
Mikser MKK 450 

7.2.2 Opakowania 2,5l i 7,5l masy dwusk adnikowej. 
Sposób u ycia: 
1. Sk adniki A i B musz  by  zmieszane mechaniczne do uzyskania jednolitej 

konsystencji. Przy mieszaniu nale y unika  dost pu powietrza do mieszanki. 
2. Mieszalniki M 2500 i M 7500 mog  by  u yte do zmieszania materia ów

uszczelniaj cych do jednolitej konsystencji w pojemnikach odpowiednio 2.5 i 7.5 
Litra. Miksery nap dzane s  przez silniki elektryczne o napi ciu 220V. 
 Upewnij si , e urz dzenie jest poprawnie wyregulowane i mieszad o
mieszalnika dok adnie dotyka boku puszki 
 Nasu  mieszad o na wa ek silnika i zamocuj go rub .
 Umie  pojemnik ze sk adnikiem A na platformie obrotowej i przymocuj go za 
pomoc rub. 
Uruchom mieszalnik. Podczas jego pracy dodaj sk adnik B. 
Przesu  mieszad o spiralne do do u i zamocuj go w takiej pozycji, aby ledwo dotyka  dna pojemnika.
 Pozostaw w czony mieszalnik przez 7-8 minut. 

3. Nak adanie za pomoc  pistoletów pneumatycznych. Przy 
samopoziomuj cych materia ach uszczelniaj cych nale y obróci
mechanizm odwracaj cy pistoletu pneumatycznego (LKB 2500 RV 
lub LKB 7500 RV) w pozycj aduj c  i za adowa  materia
uszczelniaj cy poprzez dysz . Po przestawieniu mechanizmu na 
aplikacj , pistolet pneumatyczny mo e by  u yty do nak adania 
materia u uszczelniaj cego. 

Przy tiksotropicznych materia ach uszczelniaj cych do nape nienia pistoletu mo e zosta  u yta
szpachelka lub specjalna p ytka aduj ca. 

Opakowanie Produkty Urz dzenia 

Zestaw 2.5 litra, pojemnik Materia  uszczelniaj cy MB* Pneumatyczny pistolet LKB 2500 RV 
 Materia  uszczelniaj cy MBT * Mikser M 2500 
 Warstwa uszczelniaj ca CR *  
 Warstwa uszczelniaj ca CRT *  
 Sealer Field*  
Zestaw 7.5 litra, pojemnik Materia  uszczelniaj cy MB* Pneumatyczny pistolet LKB 7500 RV 
 Warstwa uszczelniaj ca CR * Mikser M 7500 
 Warstwa uszczelniaj ca CRT *  
Zestaw 14 i 20 litrów,  Materia  uszczelniaj cy MB* Pneumatyczny pistolet LKB 7500 RV 
pojemnik Sealer Field* Mieszad o mechaniczne 
* Utwardzacz (Cz  B) jest dostarczany oddzielnie jako cz  zestawu.  

7.2.3 Przypadki szczególne aplikacji produktów 2K 

Sposób u ytkowania przy zastosowaniu oddzielnego mieszad a.
Samopoziomuj ce materia y uszczelniaj ce mog  by  mieszane przy u yciu mieszaka zamontowanego w 
wolno obracaj cej si  wiertarce, a nak adane nale y wykona  przy u yciu odpowiedniego pistoletu lub 
lancy. 

Uwaga:
Masa uszczelniaj ca powinna zosta  mieszana do momentu a  uzyska jednolit  konsystencj . atwo 
mo na pope ni  b d podczas mieszania czarnych substancji uszczelniaj cych, mo e to spowodowa
nieprawid owe utwardzanie substancji lub ca kowity brak jej utwardzenia! 
Przy tej metodzie mieszania istnieje ryzyko wprowadzenia nadmiernej ilo ci powietrza do mieszanej 
masy. 
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Stosowanie na ma  skal :

Je li odpowiedni sprz t do nak adania materia u nie jest dost pny, mo na u y  nast puj cej metody: 
Zmieszany materia  uszczelniaj cy powinien zosta  przeniesiony do standardowej kasety na materia
uszczelniaj cy, na któr  powinien zosta  zamocowany nurnik oraz dysza. Kaseta mo e wtedy zosta  u yta
ze wszystkimi odpowiednimi pistoletami do nak adania mas uszczelniaj cych lub klej cych. 

Stosowanie na du  skal :
Specjalny sprz t do samopoziomuj cych materia ów uszczelniaj cych: 

 Naczynie ci nieniowe 
Oprócz pistoletów do materia ów uszczelniaj cych, wi ksze ilo ci
materia u uszczelniaj cego mog  by  nak adane z wykorzystaniem 
naczynia ci nieniowego (na przyk ad na lotniskach). Wówczas 
komponenty s  mieszany w mieszalnikach dostosowanych do wielko ci 
opakowania, nast pnie s  one przek adane do zbiornika i pod 
ci nieniem podawane do dyszy aplikacyjnej zamontowanej na lancy 
LD40.  

 Urz dzenie z pomp  podaj c .
Du e ilo ci materia u uszczelniaj cego mog  by  nak adane z 
wykorzystaniem pompy podaj cej (na przyk ad na lotniskach). Wówczas 
komponenty s  mieszany w mieszalnikach dostosowanych do wielko ci
opakowania, nast pnie s  one przek adane do zasobnika urz dzenia 
podaj cego, którego pompa podaje mas  do dyszy aplikacyjnej 
zamontowanej na lancy LD40.  

 Zastosowanie urz dzenie do produktów 2K 
Przy u yciu specjalnego sprz tu, mo liwe jest przepompowanie komponentów A i B do urz dzenia 
posiadaj cego uk ad mieszania komponentów w odpowiedni zadanych proporcjach. W tym przypadku 
masa zalewowa przygotowana przez sekcj  mieszaj c  urz dzenia jest podawana do sekcji podaj cej, 
która przez uk ad w y przekazuje mas  do dyszy aplikacyjnej na lancy. 
Do tego rodzaju zastosowa  SABA mo e dostarczy  60- lub 200-litrowe beczki. 

8. Dobór koloru

SABA Sealer Field i SABA Sealer MB(T) jest dostarczany w dwóch kolorach: czarny i szary. 
SABA zaleca stosowanie masy SABA Sealer Field i SABA Sealer MB(T) w kolorze czarnym. 

Wyja nienie: 
Najtrwalsze gumy s  w kolorze czarnym. Cz ciowo kolor czarny jest efektem stosowania zwi zków w gla, 
które wywo uj  proces polimeryzacji. Dlatego te  uzyskujemy wy sz  odporno  chemiczn , odporno  na 
starzenie i trwa o  materia u dla koloru czarnego. 
Masa SABA Sealer Field w kolorze szarym jest bardziej wra liwa na kontakt z powietrzem. 

9. Dobór gruntu 

Gruntowanie. 
Gruntowanie powierzchni sczepnych elementów konstrukcji nale y prowadzi  w warunkach zgodnych z 
parametrami dla aplikacji systemu SABA. W czasie nak adania gruntu nale y zwróci  uwag  na to, aby 
ca a powierzchnia, z któr  b dzie mia  kontakt materia  uszczelniaj cy by a dok adnie pokryta warstw
substancji gruntuj cej. Gruntownik (Primer) mo e by  nak adany przez smarowanie p dzlem lub przez 
natrysk za pomoc  odpowiednich urz dze  z dyszami aplikacyjnymi.  
Przed na o eniem materia u uszczelniaj cego nale y przestrzega  zalece  zwi zanych z okresem 
odparowywania rozpuszczalników. Nie mo e by  on krótszy ni  15 min i nie d u szy ni  6 do 24 godzin w 
zale no ci od rodzaju gruntu. Powinno si  przy tym pami ta , e grunt dwusk adnikowy musi zosta  przed 
u yciem wymieszany. W przypadku przekroczenia czasu odparowania, konieczne jest na o enie gruntu 
ponownie.  
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Dobór gruntu. 
W celu uzyskania odpowiedniej przyczepno ci (adhezji) mi dzy mas  uszczelniaj c  i elementami 
konstrukcyjnymi stosuje si  grunt (primer) dobrany do materia u uszczelnianych powierzchni. 

 Dla betonu nale y stosowa  grunt SABA Primer H17, czas schni cia minimalnie 30 minut do 
maksymalnie 6 godzin. 

 Dla metalu nale y stosowa  grunt SABA Primer 9102, czas schni cia minimalnie 15 minut do 
maksymalnie 24 godzin. 

 Dla stali galwanizowanych termicznie nale y stosowa  grunt SABA Primer Zinc w po aczniu z 
obróbk  elektrolityczn , czas schni cia minimalnie 10 minut do maksymalnie 4 godzin. 

 Dla poliestrów i estrów winylowych, a tak e dla p ytek ceramicznych nale y najpierw zastosowa
SABA Cleaner 22 a nast pnie gruntowa  SABA Primer 9102, czas schni cia minimalnie 15 minut do 
maksymalnie 24 godzin. 

 Dla asfaltów twardych i mi kkich nale y stosowa  grunt SABA Primer 9911, minimalny czas 
schni cia 30 minut do maksymalnie 6 godzin. 

Dla powierzchni pokrytych bitumenem (np. pap ) przed naci ciem powierzchni sczepnych, nale y je 
traktowa  jak materia y mi kkie, dla których w temperaturach powy ej 50ºC nast puje zmi kczenie 
materia u, co czyni to najs abszym ogniwem uszczelnienia.  

WYBÓR ODPOWIEDNIEGO GRUNTU JEST BARDZO WA NY!

Szersza lista materia ów i odpowiednich do nich gruntów podana jest w dalszej cz ci opisu.  Powierzchnie 
sczepne, grunt i masa uszczelniaj c  musz  by  odpowiednio dobrane, zgodne.  
W przypadku, gdy uszczelnianie nast puje dla powierzchni nieznanych, wykonanych z nowych materia ów
konstrukcyjnych, syntetycznych, malowanych systemowo lub powlekanych, wówczas zalecane jest 
wykonanie odpowiednich bada  przez dzia  Rozwoju i Bada  w celu dobrania materia ów. 

Dla powierzchni sczepnych wykonanych z materia ów trudnych do klejenia tj. polietyleny i polipropyleny, 
konieczne jest konsultowanie ka dego przypadku. 

Powlekanie. 
W przypadku, gdy uszczelniana powierzchnia b dzie zabezpieczana lub wyka czana powierzchniowo 
nale y stosowa  si  do nast puj cych zasad: 
 Wykonaj uszczelnienie przed wykonaniem pow oki lub przykrycia. 
 Uszczelniacz wymaga zostawienia odpowiedniej ilo ci miejsca przez pow ok  (wykonan  pó niej) po to, 

aby zabezpieczy  swobodn  prac  szczeliny (gwarancja) 
 W przypadku, gdy pokrycie musi zosta  wykonane przed wype nieniem szczelin dylatacyjnych zwró

uwag  na: 
* przyczepno  pow oki jest ca kowita i dok adna (a nie punktowa, która nie zapewnia odpowiedniej 

przyczepno ci) 
* to czy pow oka i uszczelnienie pasuj  do siebie 
* to czy przyczepno  pow oki do pod o a nie stanie si  najs abszym punktem uszczelnienia 

10. Warunki brzegowe 

SABA Sealer MB(T) i SABA Sealer Field b d  spe nia y swoj  funkcj  w szczelinach dylatacyjnych  
w najlepszy sposób pod nast puj cymi warunkami: 

 Konstrukcja szczeliny dylatacyjnej b dzie dopasowywa a wymiary dylatacji do spodziewanych 
przemieszcze  po uwzgl dnieniu dopuszczalnej elastyczno ci stosowanego materia u. 

 Powierzchnie sczepne nie maj  uszkodze , s  wystarczaj ce mocne i wolne od zanieczyszcze  tj. 
szlamu (wa ne przy ci ciu pi ), resztek kleju, bitumenów, dodatków utwardzaj cych  
i zanieczyszcze .

 Nak adanie jest prowadzone w sposób prawid owy w odpowiednich warunkach (wilgotno
i temperatura kontrolowane za pomoc  pomiarów)  

 Spe nione s  wymagania i zalecenia niniejszego opisu. 
 B d  wykonywane systematyczne przegl dy i naprawy wykonanych uszczelnie .

Zalecenia. 

U ytkownik szczelin dylatacyjnych b dzie wykonywa  regularne przegl dy w trakcie, których b dzie usuwa
piasek, utwardzon  warstw , kawa ki szk a i inne niebezpieczne przedmioty.  
Konieczne jest przeprowadzanie profesjonalnych przegl dów i napraw raz na trzy lata (lub tak cz sto jak to 
b dzie wynika o ze sposobu u ytkowania). Ma e uszkodzenia jak niewielkie wykruszenia powierzchni 
sczepnej mog  by  naprawione. Du e uszkodzenia wymagaj  przygotowania odpowiedniej dokumentacji. 
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SABA Sealer MB(T) i SABA Sealer Field s  materia ami atwo naprawialnymi, polega to na tym, e
jest doskona a adhezja starego i nowego materia u.

Uwagi: 

SABA Sealer MB jest materia em dwusk adnikowym, samopoziomuj cym na bazie polisiarczku do 
wype niania szczelin dylatacyjnych, który charakteryzuje si  lepszymi w a ciwo ciami. Jest on dedykowany 
do przypadków, gdy jest wymagana wy sza odporno  chemiczna np. dla przemys u chemicznego. 
Informujemy, e SABA Sealer MB i SABA Sealer MBT dla wielu przypadków mog  by  stosowane 
zamiennie, uwaga ta dotyczy tak e SABA Sealer Field. 

11. Informacje dotycz ce BHP 

Pracownicy stosuj cy produkty SABA musz  stosowa  si  do ogólnych zasad higieny i przepisów BHP 
dotycz cych pracy z chemikaliami oraz dobrej praktyki przemys owej; ci le przestrzega  opracowanych 
procedur postepowania; podczas pracy z produktem nale y stosowa  ogólne przepisy bezpiecze stwa i 
higieny pracy zawarte w Rozporz dzeniu Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze nia 1997r. w 
sprawie ogólnych przepisów bezpiecze stwa i higieny pracy (tekst jednolity Dz. U. nr 169/2003 poz. 1650 
ze zm. DZ. U. nr 49/2007 poz. 330). 
Unika  bezpo redniego kontaktu produktu z oczami i ze skór , natychmiast zdj  zabrudzone produktem 
ubranie i obuwie, nie wdycha  par lub aerozoli ani produktów termicznego rozk adu, stosowa  odpowiednie 
rodki ochrony osobistej (patrz Karta Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego). 

Produkt nalezyb trzyma  w zamkni tym pojemniku. Podczas pracy z preparatem nale y zapewni
skuteczn  wymian  powietrza: nie dopuszcza  do powstawania st e  sk adników preparatu w powietrzu 
przekraczaj cych warto ci normatywów higienicznych. 

rodki ochrony osobistej.  
Unika  kontaktu produktu ze skór  i oczami. My  r ce, przedramiona i twarz przed ka d  przerw  i po 
zako czeniu pracy. Odzie  zanieczyszczon  produktem natychmiast zdj , umy  skór  du  ilo ci  wody, 
zanieczyszczon  odzie  wypra  przed ponownym u yciem. W trakcie stosowania nie je , nie pi  napojów 
i nie pali  tytoniu. Przechowywa  produkt z dala od ywno ci, napojów i pasz. 

Postepowanie z odpadami. 
Likwidacj  zebranych odpadów przeprowadzi  zgodnie z obowi zuj cymi przepisami. Tworzenie odpadów 
powinno by  eliminowane lub ograniczane do minimum, je li mo liwe. Nale y unika  rozprzestrzeniania si
rozlanego materia u, jego sp ywania do gleby lub kontaktu z gleb , ciekami wodnymi, drenami i kanalizacj .
Utylizacja odpadów, roztworów lub produktów pochodnych powinna w ka dym przypadku by  zgodna z 
wymogami przepisów lokalnych.  

12. Transport i przechowywanie 

Produkty firmy SABA zapakowane fabrycznie i nieotwierane mo na przechowywa  przez okres zgodny z 
terminem przydatno ci podanym na opakowaniu lub w karcie produktu. Temperatura przechowywanie 
produktu minimum +5°C. 
Zalewy i produkty uzupe niaj ce nale y przewozi  krytymi rodkami transportu chroni c opakowania przed 
uszkodzeniem mechanicznym lub w sposób zgodny z obowi zuj cymi przepisami transportowymi. 

Wyja nienie skrótów 

EPS Epoxy polysulfide 
Mieszanina polisiarczku i epoksydu 

IBDiM Instytut Badawczy Dróg i Mostów 

MB/MBT Milieu Beschermend / Milieu Beschermend Thixotroop 
(Protective of Environment / Protective of Environment Thixotropic)
Ochrona rodowiska / Tiksotropowa ochrona rodowiska 

ITWL Instytut Techniczny Wojsk Lotniczych

CR/CRT Chemisch Resistent / Chemisch Resistent Thixotroop 
(Chemical Resistance / Chemical Resistance Thixotropic) 
Odporny chemicznie / Tiksotropowy odporny chemicznie) 

DIBt Deutsches Institut für Bautechnik 
(German Institute for Building techniques) 
Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej 

HM High Module 
Du y modu

US-Federal-Specification SS-S-200E 
American airport specification for joints 
Ameryka skie wymagania dla szczelin dylatacyjnych na lotniskach 
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Odporno  chemiczna.

Tabela odporno ci chemicznej na wybrane grupy cieczy  
SABA Sealer MB, SABA Sealer MBT i SABA Sealer Field 

Grupa CR–MB(T) CR-Field 

DF 1 Benzyna dla silników z zap onem iskrowym, super lub normalna (wg  
EN 228:2004-03) z maximum 5% obj to ciowym dodatkiem bio-alkoholu  

S3, H3, F3 S3, H3, F3

DF 1a Benzyna dla silników z zap onem iskrowym, super lub normalna  
(wg EN 228:2004-03) z maximum 20% obj to ciowym dodatkiem bio-alkoholu  

S3, H3, F3 S3, H3, F3

DF 2 Paliwo lotnicze S2, H2, F2 S2, H2, F2

DF 3 - Paliwo p ynne EL (DIN 51603-1) 
- Nieu yty przepalony olej silnikowy 
- Nieu yty samochodowy olej przek adniowy 
- Mieszaniny w glowodorów nasyconych i aromatycznych z zawarto ci  substancji 

aromatycznych 20% wagowo i punkcie zap ony >55ºC 

S3, H3, F3 S3, H3, F3

DF 3a Olej nap dowy (wg EN 590) z maximum 5% obj to ciowym dodatkiem biodisla S3, H3, F3 S3, H3, F3

DF 3b Olej nap dowy (wg EN 590) z maximum 5% obj to ciowym dodatkiem biodisla S3, H3, F3 S3, H3, F3

DF 4 Wszystkie w glowodory w czaj c mieszaniny zawieraj ce benzeny o zawarto ci do 5% 
obj to ciowo benzenu  

S2, H2, F2 S2, H2, F2

DF 4a Benzeny i mieszaniny zawieraj ce benzeny (w czaj c 4)  S2, H2, F2 S2, H2, F2

DF 4b Olej nieprzerobiony S2, H2, F2 S2, H2, F2

DF 4c Zu yty przepalony olej silnikowy, samochodowe oleje przek adniowe z punktem zap onu
>55°C 

S2, H2, F2 S2, H2, F2

DF 5 Mono- i wielofunkcyjne alkohole (o zawarto ci metanolu do 48% obj to ci), glikol, eter S3, H3, F3 S2, H2, F2

DF 5a Wszystkie alkohole i etery glikolowe S2, H2, F2 S2, H2, F2

DF 5b Mono- i wielofunkcyjne alkohole S2, H2, F2 S2, H2, F2

DF 7 Wszystkie estry organiczne i ketony S2, H2, F2 S1, H1, F1

DF 7a Wszystkie estry aromatyczne i ketony S2, H2, F2 S1, H1, F1

DF 7b Paliwo biodisel  S3, H3, F3 S3, H3, F3

DF 8 Roztwory wodne aldehydów alifatycznych o st eniu do 40% S2, H2, F2

DF 8a Aldehydy alifatyczne i ich roztwory wodne S2, H2, F2

DF 9 Roztwory wodne kwasów organicznych o st eniu do 10% i ich sole S2, H2, F2 S3, H3, F3

DF 10 Kwasy nieorganiczne o st eniu do 20% oraz sole nieorganiczne w rozpuszczone w 
wodzie (pH<6) z wy czeniem fluorowodorów oraz kwasów silnie utleniaj cych i ich soli 

S3, H3, F3 S2, H2, F2

DF 11 Kwasy nieorganiczne i zasady, roztwory wodne uwodnionych soli nieorganicznych, z 
wy czeniem roztworów amoniaku i roztworów soli, które s  silnymi utleniaczami (np. 
podchloryny) 

S3, H3, F3 S3, H3, F3

DF 12 Roztwory wodne soli nieutleniaj cych o st eniu pH w zakresie 6 do 8  S3, H3, F3 S3, H3, F3

- Skydrol S2, H2, F2 S2, H2, F2

DF 13 Amina i jej sole (w roztworach wodnych) S1, H1, F1

Adblue, max. 35% mocznika w roztworze wodnym S3, H3, F3 S3, H3, F3

CR = odporno  chemiczna w odniesieniu do poziomów oddzia ywania opisanych w tabelach poni ej.

Tabela przygotowana na podstawie Europejskich Aprobat Technicznych produktów SABA. 

Poziom oddzia ywania  
w odniesieniu do czasu przechowywania w badanej cieczy

Poziom oddzia ywania  
w odniesieniu do cz stotliwo ci nape niania i/lub kontaktu z badan  ciecz

Poziom 
oddzia ywania 

Opis Czas 
oddzia ywania 

Czas  
próby

Poziom 
oddzia ywania 

Opis Czas  
oddzia ywania 

Czas  
próby

S1 Niski Do 8 godzin 8 godzin H1, F1 Niski Max 4 razy na rok 8 godzin 
S2 redni Do 72 godzin 72 godzin H2, F2 redni Max 200 razy na rok 72 godzin 
S3 Wysoki Do 3 miesi cy  21 dni(1)

H3, F3 Wysoki Wi cej ni  200 razy na rok  21 dni(1)

(1) - do czasu pojawienia si  zmian. W przeciwnym wypadku test jest prowadzony do chwili ustabilizowania masy, jednak nie d u ej ni  42 dni. 

Tabela rozszerzalno ci termicznej elementów betonowych 

L - Przemieszczenie liniowe [mm] = 0,000012 
  Wymiar elementu betonowego 

T 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 

[K] [m] [m] [m] [m] [m] [m] [m] [m] [m] 
10 0,24 0,36 0,48 0,60 0,72 0,84 0,96 1,08 1,20 
20 0,48 0,72 0,96 1,20 1,44 1,68 1,92 2,16 2,40 
30 0,72 1,08 1,44 1,80 2,16 2,52 2,88 3,24 3,60 
40 0,96 1,44 1,92 2,40 2,88 3,36 3,84 4,32 4,80 
50 1,20 1,80 2,40 3,00 3,60 4,20 4,80 5,40 6,00 
60 1,44 2,16 2,88 3,60 4,32 5,04 5,76 6,48 7,20 
70 1,68 2,52 3,36 4,20 5,04 5,88 6,72 7,56 8,40 
80 1,92 2,88 3,84 4,80 5,76 6,72 7,68 8,64 9,60 
90 2,16 3,24 4,32 5,40 6,48 7,56 8,64 9,72 10,80 
100 2,40 3,60 4,80 6,00 7,20 8,40 9,60 10,80 12,00 
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Tabela gruntów (Primer list)

Pod o e Sealer MB Sealer MBT Sealer Field 

Mineralne

Elementy wodoszczelne H 17 H 17 X
Beton H 17 H 17 H 17 
Ceg a H 17 H 17 H 17 
Kamie  naturalny X X X 
Tynk X X X
Beton komórkowy X X X
Ceramiczne 

Szk o X X X
Glazura 9102 9102 9102 
P ytki ceramiczne 9102 9102 9102 
P ytki posadzkowe (podwójnie wypalane) 9102 9102 9102 
Metale

Surowe ramy stalowe 9102 9102 9102 
Ramy stalowe 9102 9102 9102 

Aluminium 9102 9102 9102 

Stal cynkowana / Stelcon Zinc Zinc Zinc
Emaliowany 9102 9102 9102 
Stopowa (KO) 9102 9102 9102 
Tworzywa sztuczne 

Poliestrowe i winylowe korytka C 22/9102 C 22/9102 C 22/9102 
PU odwodnienia 9102 9102 9102 
Rury malowane farbami PE - - -
Trespa - p yty elewacyjne 9102 9102 9102 
Wanny akrylowe X X X
Twarde PVC H 17 H 17 H 17 
Linoleum X X X
Pod ogowe maty gumowe X X X
Folia PVC H 17 H 17 H 17 
PP X X X
Poliw glan X X X
Holonite - p yty elewacyjne C 22/9102 C 22/9102 C 22/9102 
Farby 

Farby PU 9102 9102 9102 
Farby epoksydowe 9102 9102 9102 
Farby alkidowe H 17 H 17 H 17 
Farby wodne - - -
Emalie rozpuszczalnikowe H 17 H 17 H 17 
Inne

Bitumeny*** 9911 9911 9911 

*** nale y skonsultowa  z dostawc     

C     = rodek czyszcz cy 1. Tabel  nale y stosowa  z uwag  w przypadku uszczelnienia 
powierzchni, gdzie wyst puje wi cej ni  jeden materia .
2. rodki antyadhezyjne materia u tworzywa sztucznego mog  mie
wp yw na adhezj  uszczelniacza, w zale no ci od aplikacji.  
3. Adhezja do farb mo e zmienia  si  w zale no ci od producenta, 
dlatego te  informacje z tej tabeli nale y traktowa  jako wst pne, które 
nale y zweryfikowa .

+     = mo e by  stosowany bez gruntowania  

-      = adhezja jest niemo liwa  

x     = zastosowanie nie zalecane 

  
  4. Strefa klejenia musi by  czysta, odkurzona i odt uszczone 

  
5. Dobry efekt ko cowy zapewni dobrej jako ci pod o e, które ma dobr
wytrzyma o  i spójno .

  Zalecane jest wykonanie prób dla nowych materia ów. 
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