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the innovative g rou p

Kerabuild® Epoprimer

Dwuskitadnikowy, plynny system epoksydowy do hapraw odlewow betonowych
zgodny z norma EN 1504-4.

ZASTOSOWANIE

Naprawa odlewéw betonowych poprzez wylewanie warstw powierzchniowych na konstrukcjach
poziomych pomiedzy starym i nowym betonem. Naprawa szczelin w podiozach cementowych,
mocowanie stalowych pretéw zbrojeniowych w betonie.

DANE CHARAKTERYSTYCZNE

Wyglad Sktadnik A zielona ciecz, Sktadnik B bezowa ciecz
Gestosé Sktadnik A 1620 kg/m®, Sktadnik B 1560 kg/m®
CARE Metoda M3 — Procedura E505

Przechowywanie = 12 miesiecy w oryginalnym opakowaniu
Opakowanie Skfadnik A wiadro 2 kg, Sktadnik B wiadro 2 kg

DANE TECHNICZNE SWIEZO PRZYGOTOWANEJ MIESZANINY
Proporcje mieszania skladnikéw Skfadnik A : Sktadnik B =1 : 1

Lepkos$¢ mieszaniny =~ 2500 mPa s (wirnik 4 RPM 50) Metoda Brookfielda
Ptynnos$¢ mieszanki =129 mm

Gestosé mieszanki =~ 1550 kg/m®

Czas gotowosci do pracy (pot life)

W temp.+5°C 2100 min.

W temp.+23°C 240 min.

W temp.+30°C 220 min.

Temperatura uzycia od +5°C do +30°C

Wydajnos¢é 1,6 kg/m? na mm grubosci

DANE TECHNICZNE STWARDNIALEJ MIESZANINY

Wiasciwosé Wynik osiagniety przez
KERABUILD® EPOPRIMER
Przyczepnosé/sita wigzania i EN 12636 I Zniszczenie betonu w probie zginania
Wytrzymato$¢ na scinanie . EN 12615 . > 6 N/mm?
Wytrzymatos$¢ na Sciskanie EN 12190 > 30 N/mm?
Skurcz liniowy EN 12617-1 0,08%
| Urabialnosé przy + 20° C | ENISO 9514 | 60 minut
Wrazliwos$¢ na wode EN 12636 Zniszczenie betonu w probie zginania
Temperatura zeszklenia EN 12614 >+40°C
| ploduf sprezystosci przy ENtma12 > 2000 N/mm?2
Wspé&gzynnik rozszerzalnosci EN 1770 <100 x 10° K~
cieplnej
Odporno$¢ na cykle UNI EN 13733

A - Brak zniszczenia probek stal/spoiwo/stal
zamrazania — odmrazania




PRZYGOTOWANIE

KERABUILD® EPOPRIMER przygotowuje sie poprzez wymieszanie, recznie Ilub przy uzyciu
niskoobrotowego mieszadta mechanicznego, sktadnika A ze skfadnikiem B (proporcje przygotowane w
opakowaniach 1 : 1) az do momentu uzyskania ptynnej pasty o jednolitej barwie.

llo$¢ urabianej masy oraz temperatura otoczenia i podtoza mogg zmieniaé czas urabialnosci. Przy wysokich
temperaturach lub duzych ilosciach wyrabianego produktu czas urabialnosci ulega skroceniu.

W celu zamocowania pretéw zbrojeniowych w warstwach wypetniajgcych o grubosci przekraczajacej 10 mm
KERABUILD® EPOPRIMER mozna wymiesza¢ z piaskiem kwarcowym z zachowaniem maksymailne;j
proporcji objetosci 1 : 1. Nie zmienia to znaczgco ptynnosci zaprawy.

NAKLADANIE

Przed natozeniem KERABUILD® EPOPRIMER nalezy uzyska¢ odpowiednig szorstkos¢ oraz oczysci¢
powierzchnie betonu przy uzyciu szczotki lub — co jest zalecane — za pomocg piaskowania, usuwajgc
wszelkie pozostatosci pytdw, tluszczéw, olejow oraz inne zanieczyszczenia az do uzyskania czystej i spojnej
powierzchni.

KERABUILD® EPOPRIMER naktada sie przy uzyciu pedzla, szpachli lub natryskowo. Swiezy beton nalezy
wylewa¢ na $wiezo natozong zywice, przed rozpoczeciem formowania sie powierzchniowej btony
rozpoczynajacej proces polimeryzacji.

Szczeliny wypetnia¢ wlewajgc KERABUILD® EPOPRIMER. W celu naprawienia rys o wielkosci do 0,5 mm —
rysy wczesniej poszerzy¢ i usungé pozostatosci pytéw za pomoca sprezonego powietrza.

CZYSZCZENIE
Resztki KERABUILD® EPOPRIMER usuwacé z narzedzi rozpuszczalnikiem (alkohol etylowy, toluen, ksylen).

UWAGI

Uzywac¢ w temperaturze od +5°C do + 30°C.

Stosowac na suche powierzchnie.

Chroni¢ sasiednie powierzchnie przed trudnym do usuniecia zanieczyszczeniem wywotanym przez produkt.
Narzedzia czy$ci¢ przy pomocy rozpuszczalnikow (alkohol etylowy, toluen, ksylen) niezwtocznie po
zakonczeniu pracy.

Podczas mieszania i naktadania produktu zawsze uzywacé rekawic i okularéw ochronnych.

Unika¢ bezwzglednie kontaktu ze skorg. Uzywac w dobrze wentylowanym pomieszczeniu.

W razie potrzeby zazadac karty charakterystyki.

W szczegdinych przypadkach skonsultowaé sie z Kerakoll Worldwide Global Service pod numerem
+48.42.225.17.00

KERAKOLL POLSKA Sp. z 0.0., ul. Katowicka 128, 95-030 Rzgéw,
Tel. +42 225 17 00, Fax +42 225 17 01, info@kerakoll.pl, www.kerakoll.com

Niniejsze informacje zostaty uaktualnione w lutym 2009; precyzuje sie, ze moga one podlegaé w miare uptywu czasu uzupetnieniom
i/lub zmianom przeprowadzanym przez Kerakoll S.p.A. Karta techniczna jest opracowana na podstawie naszej najlepszej wiedzy
technicznej i praktycznej. Poniewaz jednak nie mozemy bezposrednio wptywa¢ na warunki budowy i sposdb wykonywania prac,
zastrzegamy, ze sa to wskazéwki o charakterze ogdélnym, ktére nie zobowigzuja w zaden sposdb naszej firmy. Dlatego zalecamy
przeprowadzenie proby w celu sprawdzenia przydatnosci produktu do przewidywanego zastosowania.



