NAPRAWA | OCHRONA BETONU
PRODUKTY DO INIEKCJI  tACZENIA KONSTRUKCJI

LINIA DLA BUDOWNICTWA

Dwusktadnikowy system epoksydowy, ptynny, o bardzo niskiej lepkosci do wzmacniania spekanych
konstrukcji betonowych, zgodny z norma PN-EN 1504-5 dla produktéw do iniekgji.

« Niska lepkos¢ oraz doskonate cechy iniekcyjne:
- do wypetniania monolitycznego spekanych elementéw betonowych
- do mocowania pretéw zbrojeniowych w konstrukcjach z betonu zbrojonego

+ Produkt szybkowiazacy

+ Doskonata przyczepnos¢ powierzchni beton/beton i beton/stal
+ Do zastosowan konstrukcyjnych przy parametrach zgodnych z wymogami normy PN-EN 1504-5
« Odporny na dziatanie czynnikéw chemicznych i nadajacy sie do wszystkich klas ekspozycji okreslonych

w PN-EN 206

ZASTOSOWANIE

Naprawa spekanych elementéw betonowych, mocowanie pretéw zbrojeniowych w konstrukcjach z zapraw
cementowych, naprawa odpadajacych elementéw fasadowych...

KERABUILD® REPAIR
SYSTEM

o Gwarantowanym
Projektowym Okresie
Uzytkowania

KERABUILD® REPAIR SYSTEM skfada sie z szeregu rozwiazan naprawczych i wzmacniajacych, spetniajagcych wymogi okreslone w
normie PN-EN 1504-9 (Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych: definicje, wymagania, sterowanie jakosciq i ocena
zgodnosci. Podstawowe zasady dotyczqce stosowania wyrobdw i systemow), tworzonych w zaleznosci od elementu konstrukcyjnego
poddawanego zabiegom oraz od wyznaczonch celow.

Kazde z proponowanych rozwigzan zapewnia osiagniecie Projektowego Okresu Uzytkowania (Design Working Life)
wynoszacego 50 lat lub 100 lat, zgodnie z wymogami zawartymi w PN-EN 1990.

DANE
CHARAKTERYSTYCZNE

Wyglad Sktadnik A przezroczysta ciecz, Sktadnik B stomkowa ciecz
Ciezar wlasciwy Sktadnik A 1100 kg/m?, Skfadnik B 1050 kg/m?

CARE Metoda M3 - Procedura FE505

Przechowywanie =~ 12 miesiecy w oryginalnym opakowaniu

Uwagi Chronic¢ przed mrozem, bezposrednim

dziataniem promieni stonecznych i zrédtami ciepta

Opakowanie

Sktadnik A wiadro 0,66 kg, Sktadnik B wiadro 0,33 kg

DANE TECHNICZNE
SWIEZO PRZYGOTOWANE)J
MIESZANKI

KERABUILD® EPOFILL -

Code: E728 2009/02-PL

Proporcje mieszania sktadnikow

Sktadnik A : Sktadnik B=2:1

Lepkos¢ mieszanki

=~ 380 mPa - s (wirnik 2 RPM 50) metoda Brookfielda

Ciezar wlasciwy mieszanki =~ 1100 kg/m?

Czas gotowosci do pracy (1 kg):

-w+5°C >80 min

-w+23°C > 30 min

-w+30°C > 10 min

Temperatura uzycia od +5°Cdo +30°C
Wydajnos¢ 1,1 kg/dm? rys do iniekgji

KERAJCOLL



DANE TECHNICZNE
STWARDNIALE)J
MIESZANKI

Przyczepnos¢

EN 12618-2

wytrzymatos¢ na
rozcigganie

zniszczenie spojnosci
powierzchni betonu

zniszczenie spéjnosci
powierzchni betonu

Wytrzymatos¢ na scinanie

EN 12618-3

wytrzymato$¢ na Scinanie

zniszczenie jednolite

zniszczenie jednolite

Skurcz objetosciowy

EN 12617-2

skurcz procentowo

<3%

<3%

Temperatura zeszklenia

EN 12614

= +40 °C

> +40°C

Urabialnos¢ do iniekgji

EN 1771

czas iniekgji do rys 0,2 mm

Sucha > 7 N/mm?

> 7 N/mm?

Wilgotna >7 N/mm?

>7 N/mm?

Trwatos¢

EN 12618-2

wytrzymatos$c¢ na cykle
zamrazania-odmrazania

zniszczenie spojnosci
powierzchni betonu

zniszczenie spéjnosci
powierzchni betonu

PRZYGOTOWANIE

KERABUILD® EPOFILL przygotowuje sie poprzez wymieszanie, recznie lub przy uzyciu niskoobrotowego mieszadta mechanicznego,
skfadnika A ze skfadnikiem B (proporcje przygotowane w opakowaniach 2 : 1) az do momentu uzyskania ptynnej mieszanki o
jednolitej barwie.

llos¢ wyrabianej masy oraz temperatura otoczenia i podtoza moga zmienia¢ czas urabialnosci. Przy wysokich temperaturach lub
duzych ilosciach wyrabianego produktu czas urabialnosci ulega skroceniu.

NAKLADANIE

W celu umocowania pretéw stalowych w otworach przygotowanych w elementach betonowych usuna¢ pozostatosci pytow przy
uzyciu sprezonego powietrza, a nastepnie natozy¢ KERABUILD® EPOFILL, aby wykona¢ faczenie.

W celu spojenia spekanych konstrukcji poprzez iniekcje pod cisnieniem KERABUILD® EPOFILL, po wykonaniu otworéw do iniekcji
i rozszerzeniu szczeliny, usunac pyt i przystapi¢ do wypetniania rysy masa KERABUILD® EPOBOND, wprowadzajac jednoczesnie
przewody iniekcyjne do wczesniej przygotowanych otwordw. Po stwardnieniu mieszanki KERABUILD® EPOBOND, sprawdzi¢ przy
uzyciu sprezonego powietrza, czy potaczenia miedzy otworami zostaty zachowane. Nastepnie zaaplikowa¢ KERABUILD® EPOFILL
przy uzyciu odpowiedniego urzadzenia ttoczacego, zaczynajac od najnizej umieszczonego przewodu. Po wyptynieciu zywicy
przez goérny przewadd, zamknad przewdd uzywany do iniekcji i powtdrzy¢ procedure, zaczynajac od przewodu kontrolnego, az do
catkowitego naprawienia szczeliny.

CZYSZCZENIE

Resztki KERABUILD® EPOFILL usuwac z narzedzi rozpuszczalnikiem (alkohol etylowy, toluen, ksylen).

UWAGI

Uzywac¢ w temperaturze od +5 °C do +30 °C

Stosowac na suche powierzchnie

Nie stosowac na zanieczyszczone i niespdjne powierzchnie

Chroni¢ sasiednie powierzchnie przed trudnym do usuniecia zanieczyszczeniem, wywotanym przez produkt

Narzedzia czysci¢ przy pomocy rozpuszczalnikow (alkohol etylowy, toluen, ksylen) niezwtocznie po skorficzeniu pracy
Podczas mieszania i naktadania produktu zawsze uzywac rekawic i okularéw ochronnych

Unika¢ bezwzglednie kontaktu ze skéra. Uzywac w dobrze wentylowanym pomieszczeniu

W razie potrzeby zazadac karty charakterystyki

W szczegdlnych przypadkach skonsultowac¢ sie z Kerakoll Worldwide Global Service pod numerem +48.42.225.17.00

WZOR INFORMACJI
TECHNICZNEJDLA
PROJEKTANTOW

Naprawa spekanych betonowych elementéw monolitycznych, mocowanie pretow zbrojeniowych w konstrukcjach betonowych, naprawa
odpadajqcych elementéw fasadowych przy uzyciu dwusktadnikowego systemu epoksydowego, ptynnego (w rodzaju KERABUILD®
EPOFILL produkowanego przez KERAKOLL SpA), posiadajqcego oznaczenie CE oraz spetniajgcego wymoginormy EN 1504-5 dla produktéw
do iniekgji.

KERABUILD® EPOFILL - Code: E728 2009/02-PL

Niniejsze informacje zostaty uaktualnione w czerwcu 2010; precyzuje sig, ze moga one podlega¢ w miare uptywu czasu uzupetnieniom i/lub zmianom przeprowadzanym przez
KERAKOLL SpA; w celu zapoznania sie z takimi ewentualnymi uzupetnieniami mozna wejs¢ na nasze strony internetowe www.kerakoll.com
Z tego to powodu firma KERAKOLL SpA jest odpowiedzialna za waznos¢, aktualnos¢ i uaktualnienia wiasnych informacji jedynie w takim przypadku, gdy zostaty one zaczerpniete z
jej wiasnych stron internetowych. Karta techniczna jest opracowana na podstawie naszej najlepszej wiedzy technicznej i praktycznej. Poniewaz jednak nie mozemy bezposrednio
wptywac na warunki budowy i sposéb wykonywania prac, zastrzegamy, ze sa to wskazéwki o charakterze ogdlnym, ktére nie zobowigzujg w zaden sposéb naszej firmy. Dlatego
zalecamy przeprowadzenie proby w celu sprawdzenia przydatnosci produktu do przewidywanego zastosowania.
KERAKOLL POLSKA Sp. z 0.0.
ul. Katowicka 128, 95-030 Rzgdéw (Polska)
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