Masterlnject 1380 - infolinia 814 608 814

Masterinject 1380

MASTER®
> BUILDERS
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OPIS

Masterlnject 1380 to dwusktadnikowa, ptynna zywica
epoksydowa o niskiej lepkosci przeznaczona do iniekcji
pod niskim i wysokim ciSnieniem za pomocg urzadzenia
do iniekcji dwuskfadnikowych w celu wypetniania pekniec
w betonie i konstrukcjach murowanych. Jest odpowiednia
do stosowania w warunkach wilgotnych, poniewaz posiada
ulepszone parametry przylegania w kontakcie z woda.

ZAKRES ZASTOSOWAN
* Naprawa konstrukcyjna peknie¢ w wewnetrznych/
zewnetrznych elementach betonowych i murowanych.

» Ponowne scalanie konstrukcyjne popekanych odcinkéw
betonowych.

» Ponowne scalanie pokry¢ betonowych, w ktérych nastg-
pita delaminacja.

* Wypetnianie porowatego lub rakowatego betonu lub
masy szpachlowe;.

» Naprawa konstrukcyjna peknie¢ wypetnionych woda.

CHARAKTERYSTYKA | KORZYSCI
» Niska lepkos$¢ gwarantuje doskonatg penetracje drob-
nych szczelin.

» Doskonata przyczepnos¢ gwarantuje trwate zwigzanie
z podtozem.

» Materiat o wysokiej wytrzymatosci zapewniajgcy dobre
wiasciwosci mechaniczne i trwato$¢ naprawy.

* Odpornos¢ na wode pozwala na szerszy zakres
zastosowan.

* Wyjatkowa szybkos¢ utwardzania umozliwia szybkie
naprawy i krétkie czasy przestoju.

SPOSOB NAKLADANIA

Nakfadanie zywicy iniekcyjnej o niskiej lepkosci jest trudng
operacjg wymagajgcg odpowiedniego przeszkolenia.
Poniewaz warunki lokalne oraz wymagania robocze moga
by¢ bardzo rézne, nalezy wykona¢ stosowne uzgodnienia
miedzy osobg nakfadajgcg Srodek a klientem/inzynierem
nadzorujgcym.

Zywica Masterlnject 1380 jest produktem bardzo szybko-
utwardzajgcym sie i jest odpowiednia do naktadania tylko
przy uzyciu urzgadzen do iniekcji dwusktadnikowych.
W wyjatkowych okolicznosciach mozliwe jest stosowanie
mieszanek do naktadania recznego w partiach o objetosci
do 200 ml, pod warunkiem, ze caty materiat mozna nato-
zy¢ w ciggu 10 minut.

Uwaga: Mieszanki o wiekszej objetosci/masie powodujg
szybkie wydzielanie sie ciepta, doprowadzajgc materiat do
wrzenia.
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a) Przygotowanie powierzchni

Pekniecia nalezy oczysci¢ z zanieczyszczen i kurzu.
Brzegi peknie¢ mogg by¢ wilgotne/mokre, ale muszg by¢
czyste i wolne od btota. Przed rozpoczeciem iniekcji nalezy
zaplanowac potozenie iniektoréw.

Iniektory wiercone

Zaleznie od szeroko$ci peknigcia otwory nalezy wywierci¢
po jego obu stronach pod katem 45° wzgledem powierzchni.
Otwory powinny znajdowac¢ sie w odlegtosci 5-10 cm od
pekniecia i by¢ na tyle gtebokie, aby przechodzity przez
ptaszczyzne pekniecia na jej drugg strone. Odstepy mie-
dzy otworami nie powinny przekracza¢ odpowiednio
potowy grubo$ci elementu bgdz 60 cm, zob. rys. 1.
Odessa¢ pyt powstaty podczas wiercenia i oczyscic
otwory. Umiesci¢ iniektory w przygotowanych otworach,
wkreci¢ i mocno zamocowac. Aby zapobiec wyciekom
zywicy iniekcyjnej z pekniecia, wszystkie pekniecia i brzegi
iniektoréw nalezy uszczelni¢ za pomoca szpachelki lub
pacy z zastosowaniem jednego z ponizszych produktéw
Master Builders Solutions, zob. rys. 1.

Rys. 1. Iniektory wiercone umieszczone wokot pekniecia
i uszczelnione odpowiednim klejem epoksydowym z serii
MasterBrace.

» MasterSeal 590/MasterFlow 920 AN do iniekcji peknie¢
po uptywie 30—60 min lub do powierzchni wilgotnych.

» Odpowiedniego rodzaju zaprawy/zaczyny MasterBrace/
MasterEmaco na bazie epoksydowej do iniekcji peknieé
pod wysokim ciSnieniem po ok. 24 godzinach. W celu
wyboru materiatlu do uszczelnienia kalamitki nalezy
skonsultowa¢ sie z lokalnym przedstawicielem Master
Builders Solutions.

Iniektory naklejane
Potozenie iniektoréw nalezy okresli¢ przed rozpoczeciem
montazu. Zaleznie od rozmiaru pekniecia i elementu iniek-
tory naklejane nalezy umieszczaé co 15-50 cm wzdtuz
pekniecia. Aby przymocowac iniektor do betonu, nalezy
natozy¢ niewielkg ilos¢ odpowiedniego rodzaju zaprawy/
zaczynu MasterBrace/MasterEmaco na bazie epoksydo-
wej wokot dolnej czesci iniektora.
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Iniektor nalezy umiesci¢ na jednym kohcu pekniecia
i powtarzac¢ te czynno$¢, az cate pekniecie zostanie oto-
czone. Nalezy utworzyé watek z zywicy epoksydowej
wokot dolnych czesci iniektorow i obrobi¢ wszystkie otwory
w materiale. Wszystkie iniektory i peknigcia nalezy
uszczelni¢, uzywajgc odpowiedniego rodzaju zaprawy/
zaczynu MasterBrace/MasterEmaco na bazie epoksydo-
wej lub MasterSeal 590/MasterFlow 920 AN do iniekcji
szybkich (uszczelnienie pekniecia kilka godzin po uszczel-
nieniu kalamitki), zob. rys. 2.

Rys. 2. Uszczelnienie iniektoréw naklejanych przy uzyciu
MasterFlow 920 AN.

Zaleca sie stosowanie uszczelnienia kalamitek o grubosci
co najmniej 1 mm i szerokosci 6—8 cm w przypadku mate-
riatbw na bazie epoksydowej i grubszych w przypadku
MasterSeal 590. Niewfasciwe natozenie zaczynu spowo-
duje wycieki spowodowane cisnieniem podczas iniekcji.
W celu wyboru materiatu do uszczelnienia kalamitki nalezy
skonsultowa¢ sie z lokalnym przedstawicielem Master
Builders Solutions.

b) Mieszanie

Zywica Masterlnject 1380 jest przeznaczona do naktada-
nia przy uzyciu urzadzen do iniekcji dwusktadnikowych,
w ktérych mieszanie zachodzi w obrebie dyszy lub pisto-
letu. Dlatego tez jest dostarczana w postaci dwéch osob-
nych sktadnikéw w odpowiednich iloSciach, gotowych do
uzycia w postaci mieszanki w stosunku objetosciowym 2:1
(A:B) i wagowym 100:40.

W przypadku stosowania mieszanek do naktadania recz-
nego o objetosci do 200 ml nalezy upewnic¢ sig, ze caty
materiat mozna natozy¢ w ciggu 10 minut, zanim zacznie
sie on wigzac¢. Materiat mieszany i przechowywany w sta-
lowej puszce/begbnie po jakim$ czasie zaczyna bardzo
szybko sie utwardza¢ i wydziela¢ ciepto. Nalezy wzig¢ te
wiasciwos¢ pod uwage i unikaé przetrzymywania wymie-
szanej zywicy luzem w stalowych puszkach/bebnach.
Doda¢ sktadnik B do sktadnika A w odpowiednim stosunku
objetosciowym 2:1 (A:B) i mieszac¢ intensywnie przez okoto
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1 minute przy uzyciu odpowiedniego mieszadta. Nalezy
uzyskac jednorodng mieszanine bez widocznych smug.

c) Naktadanie

Przed rozpoczeciem iniekcji nalezy sprawdzi¢ (za pomoca
sprezonego powietrza) szczelnos¢ dopasowania i uszczel-
nienia oraz droznos¢ iniektoréw. Sprzet i pojemniki muszg
by¢ suche.

Wttoczy¢ mieszanke Masterlnject 1380 za pomocg odpo-
wiedniego sprzetu do iniekcji pod niskim lub wysokim
cisnieniem.

W przypadku peknie¢ pionowych lub peknie¢ biegngcych
po przekatnej ku gorze iniekcje nalezy przeprowadzac¢ od
dotu do gory. Zaczynajgc od potozonego najnizej iniek-
tora, wttacza¢ zaprawe Masterlnject 1380 do momentu, az
materiat wypetniajgcy bedzie widoczny przy kolejnym
iniektorze. Proces nalezy kontynuowa¢ w odcinkach od
iniektora do iniektora, az do ostatniego z nich, potozonego
najwyze;.

W przypadku peknie¢ poziomych lub peknie¢ w pozio-
mych posadzkach iniekcje nalezy prowadzi¢ od jednego
konca pekniecia do drugiego. Wtlacza¢ zaprawe
Masterlnject 1380 do momentu, az materiat bedzie
widoczny przy kolejnym iniektorze. Proces nalezy konty-
nuowac w odcinkach od iniektora do iniektora, az do ostat-
niego z nich, potozonego na drugim koncu rysy, zob. rys. 3.
Aby zapewni¢ zadang integralnosc¢ strukturalng/strukture
monolityczng popekanego elementu, nalezy upewnic sie,
ze pekniecie zostato wypetnione catkowicie, bez pozosta-
wienia pustych przestrzeni/przerw. Po zakonczeniu iniekcji
iniektory mozna usung¢, a otwory wypetni¢ Srodkiem
MasterSeal 590 lub zaprawg naprawczg MasterEmaco.

Rys. 3. Wstrzykiwanie zywicy MasterInject 1380 przy uzy-
ciu pompy do iniekcji dwusktadnikowych w celu naprawy
posadzki betonowe;j.
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WYDAJNOSC KRYCIA
1,13 kgl/litr

WYKONCZENIE | CZYSZCZENIE

Narzedzia i mieszadto nalezy niezwitocznie po uzyciu
doktadnie umy¢ odpowiednimi rozpuszczalnikami. Po
utwardzeniu mozliwe jest tylko mechaniczne usuwanie
materiatu.

UTWARDZANIE

Catkowite utwardzenie nastepuje po 3 dniach od natozenia
przy statej temperaturze wynoszacej 23°C. W statej tem-
peraturze wynoszgcej 8°C Masterlnject 1380 utwardza sie
po 10 dniach.

CZAS NAKLADANIA

Okoto 108 minut w temperaturze 8°C, 24 minuty w tempe-
raturze 21°C i 9 minut w temperaturze 35°C. Wartosci te
mierzy sie przy uzyciu 100 ml wymieszanej zywicy.
Zwiekszenie objetosci wymieszanego materiatu powoduje
skrocenie czasu zachowania wihasciwosci roboczych
mieszanki.

OPAKOWANIE

Wyréb Masterlnject 1380 jest dostepny w opakowaniach
o masie 18 kg.

Sktadnik A: 12,5 kg

Sktadnik B: 5,5 kg

PRZECHOWYWANIE

Przed uzyciem przechowywa¢ w temperaturze otoczenia,
z dala od bezposredniego dziatania promieni stonecznych,
w chtodnych i suchych warunkach magazynowych, ponad
poziomem gruntu na paletach chronionych przed
deszczem.

OKRES PRZECHOWYWANIA

24 miesigce w wyzej opisanych warunkach przechowywania.

WAZNE WSKAZOWKI

* Projekt i naktadanie powinny by¢ wykonywane przez
odpowiednio wykwalifikowany i kompetentny personel.

» Nie naktada¢ w temperaturach ponizej +8°C ani powyzej
35°C. Sprawdzi¢ proporcje mieszania przy sporzgdza-
niu mieszanek czesciowych w przypadku stosowania
matych ilosci wyrobu. Nie dodawac zadnych innych sub-
stancji, ktore mogg wptywacé na witasciwosci produktu.
W przypadku wysokich temperatur otoczenia wyrdb
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nalezy przechowywac¢ w wentylowanym pomieszczeniu
i chroni¢ go przed dziataniem promieni stonecznych.
Przy naktadaniu tego wyrobu nalezy obowigzkowo sto-
sowac urzgdzenia ochrony osobistej i odziez ochronng.
Szczegotowe informacje znajdujg sie w karcie charakte-
rystyki substancji niebezpiecznych (MSDS).

* Nie dodawa¢ zadnych innych substancji, ktére moga

wptywaé na wiasciwosci produktu.

OBCHODZENIE SIE Z PRODUKTEM
| TRANSPORT

Podczas uzywania tego produktu nalezy stosowac zwykte
Srodki zapobiegawcze dotyczgce obchodzenia sie z pro-
duktami chemicznymi, tj. nie nalezy na przyktad jes¢, pali¢
i pi¢ w trakcie pracy oraz nalezy umyc rece podczas przerw
lub po zakonczeniu pracy.

Doktadne informacje dotyczgce bezpieczenstwa w zakre-
sie obchodzenia sie z tym produktem i jego transportu
znajdujg sie w karcie charakterystyki substancji niebez-
piecznych (MSDS). W celu uzyskania petnych informac;ji
na temat bezpieczenstwa i higieny tego produktu nalezy
zapoznac sie z odpowiednig kartg charakterystyki w zakre-
sie bezpieczenstwa i higieny.

Utylizacje produktu i pojemnika nalezy przeprowadzié¢
zgodnie z obowigzujgcym prawem miejscowym.
Odpowiedzialno$¢ w tym zakresie spoczywa na witasci-
cielu wyrobu.

C€

1119

Master Builders Solutions Deutschland GmbH
Donnerschweer Str. 372
D-26123 Oldenburg
14
DE0247/02

MasterInject 1380 (DE0247/02)
EN 1504-5
Wyrédb do iniekcji betonu
EN 1504-5 Metody 1.5/4.5/4.6
U(F1) W(3) (1/2/3/4) (8/35) (0)

Przyczepno$¢ oznaczana za pomocg oceny wytrzyma- Zniszczenie kohezji w podtozu
tosci spoiny na rozcigganie

Skurcz <3%

Urabialno$¢ Szeroko$¢ pekniecia 0,3 mm;
od suchego do wypetnionego
przeptywajaca wodg

Trwato$¢ Zaliczone

Substancje niebezpieczne 5.4 (EN 1504-5)
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DANE PRODUKTU

Parametr Norma Dane Jednostka
Baza chemiczna - Epoksydowa -
Kolor (po zmieszaniu) - Czarny -
Gestos¢ (23°C) Po zmieszaniu 1,13
Sktadnik A | DIN 52713 / 1SO 2811-1 1,20 g/cm?
Sktadnik B 1,00
Lepkos¢ (23°C) Po zmieszaniu EN 3219 625 mPa-s
Twardos$¢ wg Shore’a D 23°C 16 godzin 80
10°C 16 godzin EN ISO 868 60 -
2°C 48 godzin 40
Czas otwarty 8°C ok. 108
21°C EN ISO 9514 ok. 24 Minut
35°C ok. 9
Wytrzymatos¢ na Sciskanie 7 dni EN 12190 100 N/mm?
Wytrzymato$¢ na rozcigganie 7 dni EN ISO 527-1; -2 56 N/mm?
Rozwdj wytrzymatosci na rozcigganie (> 3 N/mm?) 21°C ok. 27,5 .
350G EN 1543 ok. 5.5 Godziny
Wydtuzenie 7 dni EN ISO 527-1; -2 4,4 %
Modut sprezystosci 7 dni EN ISO 527-1; -2 1870 N/mm?
Przyczepno$¢ do betonu' (7 dni) beton mokry? EN 12618-2 Zniszczenie betonu )
beton suchy (EN 13687-3) Zniszczenie betonu
Temperatura naktadania (otoczenie i podtoze) - +8 - +35 °C

Uwaga:

" Rodzaj betonu to MC (0.40) zgodnie z normg EN 1766; szeroko$¢ pekniecia wynosi 0,3 mm. Iniekcje i badania wykonywano w temperaturze 8°° i 35°°.
Otrzymano wyniki badarn przeprowadzonych zaréwno w normalnych warunkach utwardzania, jak i po zastosowaniu cykli suszenia w podwyzszonej tem-
peraturze i w obecno$ci wilgoci.

2 Pekniecia sg catkowicie wypetnione woda, ktora jest wypychana przez Masterinject 1380 podczas wstrzykiwania.

Producent:

PCI Augsburg GmbH
Piccardstrafie 11
D-86159 Augsburg

Zastrzezenie: Ze wzgledu na duzg zmienno$¢ warunkow i zastosowan naszych wyrobéw informacje zawarte w niniejszej karcie technicznej stanowig
jedynie ogolne wytyczne dotyczace zastosowania. Informacje te sg oparte na naszej obecnej wiedzy i doswiadczeniu. Nie zwalniajg one klienta z obo-
wigzku starannego sprawdzenia czy wyréb bedzie odpowiedni dla danego zastosowania. Informacje o zastosowaniach, ktérych nie wymieniono w spo-
s6b wyrazny w niniejszym dokumencie w czesci ,Zakres zastosowan”, mozna uzyskac, kontaktujgc si¢ z nasza linig wsparcia technicznego. Klient ponosi
wytgczng odpowiedzialno$¢ za wykorzystanie wyrobu bez uprzedniej konsultacji z Master Builders Solutions w innych obszarach zastosowan niz podano
w niniejszej karcie technicznej, a takze za ewentualne szkody z tego wynikajgce. Wszelkie opisy, ilustracje, zdjecia, dane, proporcje, wagi itp. podane
w niniejszym dokumencie mogg ulec zmianie bez uprzedzenia i nie przedstawiajg wtasciwosci wyrobow, okreslonych w tresci umowy. Uzytkownik
naszych wyrobéw ponosi petng odpowiedzialno$¢ za przestrzeganie praw wtasnosci oraz istniejgcych przepiséw ustawowych i wykonawczych.
Odhniesienia do nazw handlowych innych dostawcéw nie oznaczajg ich rekomendaciji i nie wykluczajg wykorzystania wyrobéw podobnego typu. Podane
tu informacje s3 jedynie opisem jakos$ci naszych wyrobdw oraz ustug i nie stanowig ich gwarancji. Ponosimy odpowiedzialno$¢ za niepetne lub niepra-
widtowe dane zawarte w naszych kartach technicznych jedynie wéwczas, gdy takie uchybienie wynika z celowego dziatania lub razacego zaniedbania,
bez uszczerbku dla roszczen przystugujacych na podstawie przepiséw o odpowiedzialnosci za wyréb.
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