SABA, a strong bond

Instrukcja technologiczna

SABA Flexcoat K

Elastyczna powtoka zabezpieczajgca powierzchnie konstrukcji
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Nasze zalecenia i instrukcje opieraja sig¢ na obecnym stanie wiedzy technicznej i know-how. Majac na uwadze wtasne potrzeby i wymagania, klient powinien sam wybra¢ odpowiedni dla
siebie produkt. Firma nie ponosi odpowiedzialno$ci w przypadku, gdy jej produkty uzywane sa niezgodnie z ich przeznaczeniem i zaleceniami producenta. W kwestii warunkéw
wzajemnej wspdtpracy majq zastosowanie Ogdlne Warunki i Zasady Uméw holenderskiego stowarzyszenia Producentéw November 1, 1992
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1. Wprowadzenie

Produkt SABA Flexcoat K jest dwuskfadnikowg masg elastyczng powtoka stosowang zabezpieczenia
powierzchni betonowych na bazie mieszaniny zywic epoksydowych i polisiarczkow. SABA Flexcoat K jest
stosowana do pokrywania powierzchniowych zbiornikéw, w ktérych znajduje sie woda zanieczyszczona
chemicznie i mechanicznie oraz do pokrywania powierzchni wnetrznych studni i separatoréw $ciekow
zanieczyszczonych olejami i ttuszczami.

Wiasciwosci:
- Dobra przyczepnos¢ do powierzchni wielu materiatéw
- Duza odpornos¢ na uderzenia
- Odpornosc¢ na wiele substancji chemicznych
- Wysoka odpornos$é¢ na UV
- Odpornos¢ na duze zmiany temperatur
- Odpornosc¢ na scieranie
- Dora zdolno$¢ wypetniania peknie¢
- Odpornosc¢ termiczna - 40°C do +80°C

Produkt SABA Flexcoat K spetnia wymagania norm EN 858-1 ,Instalacje oddzielaczy cieczy lekkich” (np.
olej i benzyna) oraz DIN EN 1825-1 ,0ddzielacze ttuszczu”.

SABA Flexcoat K jest dostarczany w zestawach (sktadnik A i skfadnik B) przygotowanych tak, aby
zachowac¢ odpowiednie proporcje mieszania. Standardowe zestawy to 2 litry i 6 litrdw po wymieszaniu.

Kolor masy po utwardzeniu - szary.

2. Technologiczne warunki naktadania

W celu zapewnienia prawidlowych warunkéw naktadania masy oraz uzyskania odpowiedniej kontroli
parametrow technologicznych zaleca sie dokonywanie pomiaréw temperatury oraz temperatury punktu rosy
dwa razy dziennie podczas prowadzenia prac, zachowujgc nastepujgca kolejno$¢: spetnienie warunkow

pogodowych i atmosferycznych, spetnienie warunkéw odpowiedniej wilgotnosci na powierzchniach
sczepnych.

Pomiary mogg zosta¢ dokonane urzgdzeniem, np. firmy “Protimeter”:
= Temperatura i wilgotnosé powietrza.
Okreslenie temperatury punktu rosy.
=  Temperatura powierzchni.
Powinna by¢ wyzsza, o co najmniej 3°C od temperatury punktu rosy.
=  Stopien wilgotnosci powierzchni.
Wilgotnos$é nie moze byé wyzsza od 19%.
= Temperatura powietrza pracy powinna by¢ w zakresie 10°C do 35°C.
Wszystkie pomiary powinny by¢ zapisywane w odpowiednim arkuszu.

3. Gruntowanie powierzchni.

W celu uzyskania odpowiedniej przyczepnosci (adhezji) miedzy masg uszczelniajacg i elementami
konstrukcyjnymi stosuje sie grunt (primer) dobrany do materiatu uszczelnianych powierzchni.
= Dla betonu nalezy stosowa¢ dwusktadnikowy grunt SABA Primer H17, czas schniecia minimalnie 30
minut do maksymalnie 6 godzin.
= Dla metalu nalezy stosowa¢ grunt SABA Primer 9102, czas schniecia minimalnie 15 minut do
maksymalnie 6 godzin.

DOBOR ODPOWIEDNIEGO GRUNTU JEST BARDZO WAZNY!

Szersza lista materiatow i odpowiednich do nich gruntéw podana jest w dalszej czesci opisu. Powierzchnie
sczepne, grunt i masa uszczelniajgca musza by¢ odpowiednio dobrane, zgodne.

W przypadku, gdy masa bedzie nakltadana na powierzchni nieznanej, wykonanej z nowych materiatow
konstrukcyjnych, syntetycznych, malowanych systemowo lub powlekanych, woéwczas zalecane jest
wykonanie odpowiednich badan przez dziat Rozwoju i Badan w celu dobrania materiatéw.
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Sposoéb wykonania

Przed przystapieniem do uzywania zestawu masy SABA Flexcoat K nalezy sprawdzi¢ date produkgji i numer
serii (batch) na opakowaniach skfadnika A i sktadnika B. Powinny sie zgadzac.

Czas polimeryzacji (utwardzania) SABA Flexcoat K zasadniczo zalezy od temperatury i wilgotnosci
powietrza podczas mieszania komponentéw w opakowaniu, dlatego tez wazne jest, aby tg czynnosé
wykonaé w sposob prawidtowy.

Czas utwardzania jest okre$lony dla temperatur charakterystycznych dla umiarkowanej strefy klimatyczne;.

4.1 Czasy technologiczne

Czas zuzycia wymieszanego materiatu okoto 2 godzina przy 23 °Ci wilgotnosci do 75%
Utwardzenie powierzchniowe: po okoto 3 godzinach

Przyblizony czas polimeryzacji: 24 godzin przy 23 0C i wilgotnosci 75%

Petna wytrzymatosé: 7 dni

Probe szczelno$ci przez zalanie zbiornika wodg mozna przeprowadzié¢ po 6 godzinach.

4.2 Przygotowanie masy

Mieszanie nalezy prowadzi¢ w warunkach zgodnych z pkt. 2. Sktadnik A nalezy doda¢ do sktadnika B i
intensywnie miesza¢. Mieszanie zaleca sie wykonywa¢ za pomocg wiertarki elektrycznej z mieszadtem
stalowym, w trakcie mieszania nie powinniémy przekracza¢ predkosci 400 obr/min. Czas mieszania ok. 5
minut. Zaleca sie, po wstepnym wymieszaniu, przetozenie masy do innego pojemnika i kontynuowanie
mieszania w celu wymieszania catej objetosci masy.

Masa powinna uzyskac jednolita konsystencje. Przy mieszaniu nalezy unika¢ wprowadzania pecherzykow
powietrza do mieszanki.

4.3 Nakiadanie masy

Odpowiednio przygotowang mase naktadamy na powierzchnie, ktdra wczesniej zostata: osuszona,
oczyszczona z kurzu, ttuszczu i innych zanieczyszczen oraz przygotowana przez zagruntowanie
odpowiednim preparatem (patrz pkt. 3).

Mase Flexcaot K naktadamy szpachlami lub watkiem malarskim oraz wygtadzamy w celu uzyskania powtoki
o odpowiedniej grubosci i estetyce.

Minimalna zalecana grubos¢ powtoki to 2 mm (zuzycie ok. 2 I/m?).
Niezwtocznie po zakonczeniu pracy, nalezy wyczysci¢ narzedzia np. za pomoca srodka SABA Cleaner 22.

4.4 Naprawa powtoki

W trakcie eksploatacji moze powstawa¢ uszkodzenia chemiczne lub mechaniczne powiloki. W celu
odtworzenia stanu pierwotnego nalezy oceni¢ stan techniczny uszkodzonego miejsca a nastepnie przyjac
technologie naprawy. W przypadku, gdy uszkodzenie dotyczy samej powtoki SABA Flexcoat K a element
konstrukcyjny jest w dobrym stanie technicznym, wowczas czy$cimy uszkodzone miejsce srodkiem
czyszczacym SABA Cleaner 48 a nastepnie nakladamy nowag warstwe SABA Flexcoat K przygotowang
zgodnie z opisem pkt. 4.2.

Informacje dotyczace BHP

Przestrzega¢ ogdlnych zasad higieny i przepiséw BHP dotyczacych pracy z chemikaliami.

Postepowaé zgodnie z ogdlnymi zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy z substancjami chemicznymi
oraz dobrej praktyki przemystowej; Scisle przestrzega¢ opracowanych procedur postepowania; podczas
pracy z produktem nalezy stosowaé ogodlne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy zawarte w
Rozporzadzeniu Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogoélnych
przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jednolity Dz.U. nr 169/2003 poz. 1650 ze zm. Dz.U. nr
49/2007 poz. 330).

Unika¢ bezposredniego kontaktu produktu z oczami i ze skéra, natychmiast zdja¢ zabrudzone produktem
ubranie i obuwie, nie wdycha¢ par lub aerozoli ani produktéw termicznego rozktadu, stosowac¢ odpowiednie
srodki ochrony osobistej (patrz Karta Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego).

Produkt nalezy trzymaé w zamknietym pojemniku. Podczas pracy z preparatem nalezy zapewni¢ skuteczng
wymiane powietrza; nie dopuszczaé do powstania stezen sktadnikdw preparatu w powietrzu
przekraczajgcych wartosci normatywéw higienicznych.
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Srodki ochrony indywidualnej.

Unika¢ kontaktu produktu ze skérg i oczami. My¢ rece, przedramiona i twarz przed kazdq przerwg i po
zakonczeniu pracy. Odziez zanieczyszczong produktem natychmiast zdja¢, umy¢ skére duzg iloscig wody,
zanieczyszczong odziez wyprac przed ponownym uzyciem. W trakcie stosowania nie jesc¢, nie pi¢ napojow i
nie pali¢ tytoniu. Przechowywac produkt z dala od zywnosci, napojow i pasz.

Ochrona rak: Zabezpieczenie rak zgodne z zatwierdzong normg powinno by¢ stosowane w przypadku,
kiedy ocena ryzyka wskazuje, ze jest to konieczne. Zaleca sie stosowaé rekawice ochronne z neoprenu (1-
4 godz. - czas przebicia).

Ochrona oczu: Zabezpieczenie oczu zgodne z zatwierdzong normg powinno byé stosowane w przypadku,
kiedy ocena ryzyka wskazuje, ze jest to konieczne w celu unikniecia narazenia poprzez chlapniecia,
mgietki, gazy lub pyty. Zaleca sie ochronne okulary z bocznymi ostonami szczelnie przylegajace do twarzy.

Ochrona skory: Osobiste wyposazenie ochronne ciata powinno by¢ wybierane w zaleznosci od zadania,
ktore ma by¢é wykonane, a takze w zalezno$ci od potencjalnego ryzyka. Zaleca sie kombinezon ochronny.
Stosowanie kreméw ochronnych pomaga chroni¢ odkryte obszary skory i zapobiega wysuszaniu skory, ale
nie nalezy stosowa¢ kreméw ochronnych juz po wystawieniu skéry na dziatanie substanciji.

Ochrona drog oddechowych: W normalnych warunkach uzytkowania produktu narazenie inhalacyjne na
pary lub aerozole produktu jest mato prawdopodobne i ochrona drég oddechowych nie jest wymagana.
Srodki ochrony drég oddechowych moga by¢ konieczne np. w sytuacjach awaryjnych, gdy powstajg
produkty rozktadu termicznego sktadnikéw produktu.

Postepowanie z odpadami.

Likwidacje zebranych odpadoéw przeprowadzaé zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Tworzenie odpadow
powinno by¢ unikane lub ograniczane do minimum, jesli mozliwe. Nalezy unika¢ rozprzestrzeniania sie
rozlanego materiatu jego sptywania do gleby lub kontaktu z gleba, ciekami wodnymi, drenami i kanalizacja.
Utylizacja niniejszego produktu, roztworéw lub produktéw pochodnych powinna w kazdym przypadku byc¢
zgodna z wymogami ochrony srodowiska i legislacji zwigzanej z utylizacja odpadéw a takze z wymogami
wiadz lokalnych.

Transport i przechowywanie

Produkty firmy SABA zapakowane fabrycznie i nie otwierane mozna przechowywac¢ przez okres zgodny z
terminem przydatnosci podanym na opakowaniu lub w karcie produktu (18 miesiecy). Temperatura
przechowywania minimum + 5°C, maksimum 25°C.

Zalewy i produkty nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu chronigc opakowania przed uszkodzeniem
mechanicznym w sposéb zgodny z obowigzujgcymi przepisami transportowymi.
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