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A. POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE

1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

1.1 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sa szybkowiazace, bezskurczowe zaprawy na bazie cementu
MAXPLUG. MAXBETON 1 MAXGRIP. zwane dale] zaprawami MAXPLUG. MAXBETON i
MAXGRIP.

1.2 Klasyfikacja wyrobow

PKWil: - 26.51.12-90.90
PCN: - 252390 00 00

2 PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

2.1 Przeznaczenie

Zaprawa MAXPLUG przeznaczona jest do szybkiego uszezelnienia przeciekow wody pod
cisnieniem w konstrukcjach betonowych i murowych np.: rurociagach wodnych i
kanalizacyjnych, tunelach. fundamentach. zaporach i zbiornikach wodnych znajdujacych sie nad
i pod powierzchnia wody. naprawy ubytkow oraz do szybkiego kotwienia elementéw stalowych
1 z tworzyw sztucznych w konstrukcjach betonowych lub murowanych.

Zaprawa MAXBETON przeznaczona jest do szybkiego uszczelniania bezcisnieniowych saczen
wody np.: wokdt rur i spustéw w zbiornikach wodnych, do osadzania i zamocowywania wlazow.
kratek 1 pokryw studzienek $cickowych. naprawy ubytkéw w betonie oraz do szybkiego
kotwienia elementéw stalowych i z tworzyw sztucznych w konstrukcjach betonowych lub
murowanych,

Zaprawa MAXGRIP stuzy do szybkiego kotwienia i osadzania elementéw stalowych np.: érub
fundamentowych, barier ochronnych. porgczy. znakow drogowych, stupkéw ogrodzeniowych
oraz do naprawy ubytkéw w konstrukcjach betonowych lub murowanych.

2.2 Zakres i warunki stosowania

2.2.1 Uwagi ogdlne

Podloze. na ktorym ma by¢ wykonana aplikacja zapraw MAXPLUG. MAXBETON i
MAXGRIP musi byé czyste, wolne od luznych frakcji i pyléw. kurzu. oleju i innych
zanieczyszczen oraz nasaczone woda. Szczegélowe informacje o sposobie przygotowania
podtoza zawarte sa w p. 4 Informacji Dodatkowych.

Podczas pracy z zaprawami MAXPLUG. MAXBETON i MAXGRIP nalezy przestrzega¢ zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy podanych w p. 5 Informacji Dodatkowych.

Narzedzia 1 sprzgt natychmiast po wykonaniu pracy powinny byé czyszczone za pomoca wody.
Zwigzane zaprawy MAXPLUG. MAXBETON i MAXGRIP mozna usuna¢ jedynie
mechanicznie.

Szczegolowy sposob zastosowania zapraw MAXPLUG. MAXBETON i MAXGRIP okresla
projekt techniczny.

Prace zwiazane =z aplikacjga zapraw MAXPLUG. MAXBETON i MAXGRIP mozna
przeprowadzac¢ przy temperaturze podtoza i otoczenia od +5 °C do +30 °C,
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2.2.2 Zaprawa MAXPLUG

Zaprawa MAXPLUG jest szybkowiazaca. ekspansywna zaprawg na bazie cementu
hydraulicznego. ktéry po zmieszaniu z woda tworzy blyskawicznie wiazaca, wodoszczelna
zaprawe,

Zaprawg¢ MAXPLUG przed uzyciem nalezy dokladnie wymieszaé poprzez kilkakrotne
przetoczenie pojemnika. Do wymieszanej zaprawy MAXPLUG nalezy powoli dodawaé¢ wode w
proporcji 1:0.23 wagowo (zaprawa MAXPLUG : woda). Mieszaé nalezy tak dlugo az woda
doktadnie wniknje w zaprawg¢ 1 zostanie uzyskana jednolita masa zaprawy o konsystencji
gestoplastycznej. Nastgpnie uzyskang zaprawe nalezy uformowaé do odpowiedniego ksztattu i
dokfadnie wcisna¢ w miejsce wykonywania naprawy. W przypadku .tamowania™ czynnych
wyciekow plombg przytrzymac nieruchomo przez okres od 30's do 180 s, Nadwyzke zaprawy
nalezy szybko usuna¢ przez sciecie szpachelka. Scinanie rozpoczynaé od $rodka naprawianego
ubytku. tak aby nie naruszy¢ przyczepnosci zaprawy do krawedzi ubytku. W zwiazku z szybkim
wigzaniem zaprawy, co powoduje wydzielanie sie duzych ilosci ciepta doprowadzajac
do gwattownego jej wysychania. zaleca si¢ zwilzenie naprawianego miejsca woda przez
15 - 30 minut.

Do mieszania nalezy wzia¢ tylko taka ilos¢ zaprawy MAXPLUG. ktora mozna zuzyé w ciagu
3 min. przy temperaturze otoczenia ok. 20 °C. Raz zmieszanej zaprawy nie wolno uzywac do
przygotowania nowej porcji.

2.2.3 Zaprawa MAXBETON

Zaprawa MAXBETON jest szybkowiazaca, ekspansywna zaprawa na bazie cementu
hydraulicznego, ktory po zmieszaniu z wodg tworzy blyskawicznie wiazaca. wodoszczelna
zaprawe.

Zaprawg MAXBETON nalezy wymiesza¢ z wodg w proporcji 1:0,20 wagowo (zaprawa
MAXBETON : woda). Zaprawe nalezy miesza¢ recznie za pomoca lopatki lub kielni, az zostanie
uzyskana jednorodna mieszanina bez grudek. Nastepnie zaprawe nalezy nalozyé za pomoca
zacieraczki lub packi. Przy uszczelnianiu matych wyciekéw wody, po zmieszaniu zaprawy a
przed jej aplikacja. odczekaé az zaprawa podgrzeje sie i zacznie twardnie¢. W tym momencie
umiescic zaprawg recznie, uzywajac gumowych rekawic, weiskajac ja w naprawiane miejsce do
momentu zakoficzenia wigzania. Do uszczelniania wigkszych wyciekow nalezy stosowaé
zaprawg MAXPLUG. W przypadku osadzania elementéw w otworach montazowych, nalezy

dany element unieruchomi¢ do czasu uzyskania odpowiedniej wytrzymalosci przez zaprawg
MAXBETON.

Do mieszania nalezy wziac tylko taka ilo¢ zaprawy MAXBETON. ktorg mozna zuzy¢ w czasie
od 2 minut do 4 minut. przy temperaturze otoczenia ok. 20 °C. Raz zmieszanego zaprawy nie
wolno uzywac do przygotowania nowej porcji.

Przy wysokich temperaturach i koniecznosci opdznienia wiazania do mieszania nalezy uzywaé
zimnej wody. jesli natomiast chcemy przyspieszyé wiazanie nalezy uzy¢ cieple] wody.

Czas oczekiwania przed ukladaniem kolejnej warstwy zaprawy MAXBETON w temperaturze
20 °C wynosi od 5 minut do 6 minut.

2.2.4 Zaprawa MAXGRIP

Zaprawa MAXGRIP jest szybkowiazaca zapraws na bazie mieszanki szybkosprawnych
cementow hydraulicznych, odpowiednio dobranego kruszywa oraz srodkow modyfikujacych,
ktéra po zmieszaniu z wodg tworzy szybkowiazaca zaprawg przeznaczona do kotwienia i
naprawy ubytkow.
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Zaprawe MAXGRIP nalezy przed aplikacja wymieszaé¢ z wodg w proporcji 25 : 4.5 wagowo
(zaprawa MAXGRIP : woda). Przy kotwieniu elementow nalezy odpowiednio przygotowac
otwdr poprzez wiercenie lub rozkucie. zeby byvla swoboda mocowania. Dla uzyskania wigkszej
wytrzymatosci nalezy poszerzy¢ tvi otworu przez pochylenie wiertla i poruszanie go wprzod 1 w
tyl podczas wiercenia. Z przygotowanego otworu nalezy wydmuchaé¢ lub wyssa¢ wszystkie
luzne czastki 1 pyty oraz zwilzy¢ wodg $cianki. Nastgpnie nalezy umiesci¢ w otworze niewielka
ilos¢ zaprawy MAXGRIP 1 porusza¢ elementem kotwionym w gorg i dot aby wyeliminowac
wolne przestrzenie. Na koniec nalezy wypeinié¢ resztg otworu, wkiadajac zaprawe tylko z jednej
strony do zapewnienia dobrego 1 rGwnomiernego przemieszczania si¢ zaprawy.

W tablicy 1 zestawiono wymagane srednice i glebokosei otworu oraz zuzycie zaprawy przy
kotwieniu srub fundamentowych.

Tablica 1
Lp. Srednli:;?n sruby. Srednifj rr(1)tworu- I(J}Ti?_tl)icil(ozs’(‘)éé?t]\;(’()rg;‘(:Obf\":;‘::y(r:n]a?g 2521“[15 Nor::lnalne ?i@’cie
$ciskanie 20 MPa'’ ). mm prawy. kg
| > P 30 0.020
- 10.0 32 100 0.150
3 12,5 45 100 0.300
: 150 50 200 0.725
> 19.0 65 200 1.100
¢ 250 %0 200 2.300
7 32,0 15 300 5,000

" W przypadku kotwienia elementu w podlozu o wytrzymatosci na sciskanie mniejszej niz 20 MPa,
nalezy zwigkszy¢ glebokos¢ kotwienia o 50%.

Przy kotwieniu srub fundamentowych nie nalezy zaktadaé nakretek przed uptywem 1.5 h.

Do mieszania nalezy wziaé tylko takg ilo$é¢ zaprawy MAXGRIP, ktora mozna zuzy¢ w ciagu
5 minut. Raz zmieszanego zaprawy nie wolno uzywac do przygotowania nowej porcji.

3 WEASCIWOSCI TECHNICZNO - UZYTKOWE, WYMAGANIA

3.1 Surowce

Do produkeji zapraw MAXPLUG. MAXBETON 1 MAXGRIP nalezy stosowac surowce
spelniajgce wymagania specyfikacji ich producentéw. Producenci surowcoéw stosowanych do
produkcji zapraw MAXPLUG. MAXBETON i MAXGRIP powinni gwarantowa¢ ich
odpowiednig jakos¢.

3.2 Zaprawa MAXPLUG

3.2.1 Sucha zaprawa MAXPLUG

Wymagania dotyczgce suchej zaprawy MAXPLUG zestawiono w tablicy 2.
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Tablica 2
Lp. Wlasciwoscei Jednostka Wymagania Metody badan wedtug
b | Gestos¢ nasypowa g/cm’ 1.05 £ 0,05 PN-EN 1697-3:2000
2 | Zawarto$¢ nadziama. powyzej 0.8 mm % (mim) <5 PN-EN 933-1:2000

3.2.2 Swieia zaprawa MAXPLUG

Wymagania odnosnie do swiezej zaprawy MAXPLUG zestawiono w tablicy 3.

Tablica 3
Lp. Wihasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wedhug
1 [ Gestosé objetosciowa g/em3 1.68 £ 0,05 PN-85/B-04500
3 Czas zachowania wlasciwosci min >3 PN-85/B-04500
roboczych

3.2.3 Zwigzana zaprawa MAXPLUG

Wymagania dotyczace zwigzanej zaprawy MAXPLUG zestawiono w tablicy 4.

Tablica 4
Lp. Wilasciwosci Jednostka Wymagania Metody badan wedtug
gep ach. metoda =5 Nr PB/TM-1/6:2004
..pull-off’
2 | Wytrzymato$¢ na zginanie po 28 dniach MPa =5 PN-85/B-04500
, o . 5
3 ;\I:?:(r:?malosc na sciskanie po 28 MPa > 40 PN-85/B-04500

3.3 Zaprawa MAXBETON

3.3.1 Sucha zaprawa MAXBETON
Wymagania dotyczace suchej zaprawy MAXBETON zestawiono w tablicy 5.

Tablica 5
Lp. Whasciwosci Jednostka Wymagania Metody badan wedtug
1| Ggstosé nasypowa glem3 1.25 £ 0,06 PN-EN 1097-3:2000
2 | Zawarto$¢ nadziarna, powyzej 0.8 mm % (m/n) <5 PN-EN 933-1:2000
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3.3.2 Swieza zaprawa MAXBETON

Wymagania odnosnie do $wieze] zaprawy MAXBETON zestawiono w tablicy 6.

Tablica 6
Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania | Metody badan wedtug
1 | Gestosé objetosciowa g/em3 210+ 0.10 PN-85/B-04500
2 | Czas zachowania wlasciwosci roboczych min >4 PN-85/B-04500

3.3.3 Zwigzana zaprawa MAXBETON

Wymagania dotyczace zwiazanej zaprawy MAXBETON zestawiono w tablicy 7.

Tablica 7
Lp. Whasciwosci Jednostka Wymagania | Metody badan wedtug
1 2 3 4 5
Wytrzymalosc na zginanie
- po 30 minutach 2 1.0
-polh =15
AR MPa =20 PN-85/B-04500
-po24h =25
- po 3 dniach 23,0
- po 7 dniach =35
- po 28 dniach =55
Wytrzymatosé na sciskanie
- po 30 minutach > 5.0
-polh =80
A MPa =100 PN-85/B-04500
-po24h > 150
- po 3 dniach =20
- po 7 dniach >25
- po 28 dniach =30
. Wytrzymalosé na odryW'anie od podloza Procedura IBDIM
3 (lzt;ftgnowego po 28 dniach. metoda ..pull- MPa =0.6 Nt PB/TM-1/6:2004
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3.4 Zaprawa MAXGRIP

3.4.1 Sucha zaprawa MAXGRIP
Wymagania dotyczace suchej zaprawy MAXGRIP zestawiono w tablicy 8.

Tablica 8
Lp. Whasciwosci Jednostka | Wymagania | Metody badan wedtug
1 [ Gegstosé nasypowa glem’ 1.30 £ 0,05 PN-EN 1097-3:2000
2 | Zawartosé nadziarna. powyzej 0.8 mm % fmin) <5 PN-EN 933-1:2000

3.4.2 Swieza zaprawa MAXGRIP

Wymagania odnosnie do swiezej zaprawy MAXGRIP zestawiono w tablicy 9.

Tablica 9
Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania | Metody badan wedlug
I | Gestosé objetosciowa g/em’ 2.10+ 0,10 PN-85/B-04500
2 | Czas zachowania wlasciwosci roboczych min >4 PN-85/B-04500

3.4.3 Zwiazana zaprawa MAXGRIP

Wymagania dotyczace zwigzanej zaprawy MAXGRIP zestawiono w tablicy 10.

Tablica 10
Lp. Wiasciwosci Jednostka | Wymagania | Metody badan wedlug
1 2 3 4 5
Wytrzymalosé na zginanie
-pol.5h 220
| l-po24h MPa =30 PN-85/B-04500
- po 7 dniach =240
- po 28 dniach =50
Wytrzymalosé na sciskanie
-pol5h = 10.0
2 j-po24h MPa >250 PN-85/B-04500
- po 7 dniach > 40,0
- po 28 dniach >45.0
3 | betonowege po 28 dninch metods pull- | MPa >0 | FProceduraBDIM
of " ’ Nr PB/TM-1/6:2004
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4 WYTYCZNE DOTYCZACE PAKOWANIA, TRANSPORTU I SKLADOWANIA
ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

4.1 Pakowanie

Zaprawa MAXPLUG jest pakowana w wiadra o pojemnosci 1 kg, 5 kg i 25 kg. Zaprawa
MAXBETON jest pakowana w worki o pojemnosci 25 kg. Zaprawa MAXGRIP jest pakowana
w wiadra o pojemnosci 25 kg.

4.2 Przechowywanie i transport

Podczas przechowywania i transportu zaprawy MAXPLUG. MAXBETON i MAXGRIP.
pakowane wedlug 4.1. nalezy chroni¢ przed wilgocia. temperaturg ponizej +4 °C i
uszkodzeniami mechanicznymi i zanieczyszczeniem.

Zaprawy MAXPLUG. MAXBETON i MAXGRIP mozna transportowa¢ dowolnymi, krytymi
srodkami transportu.

4.3 Sposéb znakowania wyrobu

Zaprawy MAXPLUG. MAXBETON i MAXGRIP nalezy oznakowa¢ podajac nastgpujace
informacje:

- nazwe wyrobu,

- nazwg | adres producenta,

- numer partii.

- date produkcji i okres przydatnosci do stosowania.,

- masg netto.

- przeznaczenie produktu,

- warunki przechowywania.

- opis srodkow ostroznosei | wymagan bhp.

- informacj¢ o uzyskaniu przez wyrob Aprobaty Technicznej IBDIM Nr AT/2005-03-1941,

- znak budowlany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO

5.1 Obowiazujacy system oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moga by¢ wprowadzone do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wlasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu,
Jezeli Producent dokonal oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobata
Techniczng IBDiM Nr Nr AT/2005-03-1941 i oznakowal wyrob znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz.2041) oceny zgodnosci wyrobu z Aprobata
Techniczng Nr AT/2005-03-1941 dokonuje producent, stosujac system 2+.
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W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci producent moze wystawic krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobata Techniczng nr AT/2005-03-1941. jezeli akredytowana jednostka
certyfikujaca wydata certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:

a) zadania producenta:

- wstepnego badania typu.

- zakladowej kontroli produkciji.

- badan probek pobranych w =zaktadzie zgodnie z ustalonym planem badan, jezeli
dodatkowo wymaga tego zharmonizowana specvfikacja techniczna,

b) zadania akredvtowanej jednostki:

- certyfikacji zakladowej kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zaktadu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkeji oraz ciaglego nadzoru, oceny 1 akceptacji
zakladowej kontroli produkcji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe. wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu badania okreslone::

- dla zaprawy MAXPLUG - w tablicach 2, 3. 4,
- dla zaprawy MAXBETON - w tablicach 5. 6, 7.
- dla zaprawy MAXGRIP - w tablicach 8, 9. 10.

5.3 Wymagania dla zakladowej kontroli produkeji

Zakladowa kontrola produkcji powinna obejmowac:

- specyhkacje 1 sprawdzenie materialdw  poprzez  skontrolowanie  dokumentow
przedstawionych przez producenta tych materialdw i porownanie ich wilasciwosci z
wymaganiami p. 3.

- kontrole i badania w procesie wytwarzania. prowadzone przez producenta wedlug zasad i
procedur okreslonych w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji dla materialéw do
elastycznego mocowania szyny i pordwnanie wynikow badan z wymaganiami p. 3.

5.4 Badania gotowych wyrobow
5.4.1 Program badan
Wykonywane sa:

a) badania biezace.

b) badania uzupelniajace.

5.4.2 Badania biezace - obejmuja sprawdzenie wlasciwosci okreslonych:

- dla zaprawy MAXPLUG - w tablicach 2 i 3,
dla zaprawy MAXBETON - w tablicach 51 6.
dla zaprawy MAXGRIP - w tablicach 81 9.

1
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5.4.3 Badania uzupelniajjce - obejmuja sprawdzenie wlasciwosci okreslonych:

- dla zaprawy MAXPLUG - w tablicy 4.
- dla zaprawy MAXBETON - w tablicy 7.
- dla zaprawy MAXGRIP - w tablicy 10.

5.5 Czestotliwosé badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan dla kazdej partii.
Badania uzupetniajace powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6 Metody badan

Badania powinny by¢ wykonywane wg norm i procedur podanych w punkcie 3.
5.7 Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé losowo. zgodnie z PN-83/N-03010.

5.8 Ocena wynikow badan

Wyrob nalezy uznac¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDIM Nr
AT/2005-03-1941. jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne.

6 USTALENIA FORMALNOPRAWNE

6.1 Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy z dnia
30 czerweca 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr49 z dnia 21 maja 2001r..
poz. 508). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw producentdw skladajacych
wniosek o wydanie Aprobaty Technicznej IBDiM.

6.2 Aprobata Techniczna IBDIiM AT/2005-03-1941 jest dokumentem stwierdzajacym
przvdatnos¢ w inzynierii komunikacyjnej szybkowiazacvch zapraw na bazie cementu
MAXPLUG, MAXBETON i MAXGRIP w zakresic wynikajacym z postanowienn Aprobaty
Techniczne;j.

6.3 Aprobata Techniczna IBDiIM Nr AT/2005-03-1941 nie jest dokumentem dopuszczajacym
wyrdb do obrotu 1 stosowaria w budownictwie,

Zgodnie z art. 10. ustawy Prawo budowlane (Dz. U. Nr 207, poz. 2016} wyrob, ktorego dotyczy
niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2005-03-1941 mozna stosowaé przy
wykonywaniu robét budowlanych wylacznie, jezeli wyrdb ten zostal wprowadzony do obrotu
zgodnie z odrgbnymi przepisami.

6.4 Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2005-03-1941 nie jest dokumentem upowazniajacych
do oznakowania wyrobu znakiem budowlanym przed wprowadzeniem do obrotu.

Zgodnie z art. 5.1. pkt3 oraz art. 8 ust. | ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyrdb nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu robot
budowlanych. jezeli jest oznakowany znakiem budowlanym. Oznakowanie wyrobu
budowlanego znakiem budowlanym jest dopuszczalne. jezeli producent dokonal oceny
zgodnosci i wydal. na swoja wylaczng odpowiedzialnosé. krajowa deklaracje zgodnosci z
Aprobata Techniczna.
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6.5 Instytut Badawczy Drog 1 Mostow w Warszawie wydajac Aprobate Techniczng nie bierze
odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.6 Wszelkie odstepstwa od postanowien Aprobaty Technicznej IBDIM wymagajg pisemnej
zgody Instytutu Badawczego Drog 1 Mostow w Warszawie.

6.7 Aprobata Techniczna [BDiM nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za whasciwg
1akosé szybkowigzacych zapraw na bazie cementu MAXPLUG. MAXBETON 1 MAXGRIP oraz
wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za whasciwe jego zastosowanie.

6.8 Instytut Badawczy Drog i Mostow w Warszawie moze uchyli¢ Aprobate Technicznag
z uzasadnionych przyczyn.

6.9 Aprobata Techniczna nie zastepuje pozwolen wladz budowlanych niezbednych do
prowadzenia robot w zakresie inzynierii komunikacyjne;j.

6.10 Wnioskodawca niniejsze] Aprobaty Technicznej IBDIM  jest zobowigzany do
przekazywania odbiorcom szybkowigzacych zapraw na bazie cementu MAXPLUG,
MAXBETON 1 MAXGRIP - firmowej instrukcji w jezyku polskim, okreslajace] warunki
stosowania. sktadowania i transportu.

7 TERMIN WAZNOSCI
Aprobata Techniczna [BDiM Nr AT/2005-03-1941 jest wazna do dnia 05 pazdziernika 2010 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej Nr AT/2005-03-1941 moze by¢ przediuzona na kolejne okresy.
jezeli jej] Wnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Badawczego
Drog i Mostéw z odpowiednim wnioskiem. nie pdzniej niz 3 miesiace przed uptywem terminu
waznosci tego dokumentu.
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B. AKCEPTACJA

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania

(Dz. U. Nr249. poz. 2497). w wyniku postgpowania aprobacyjnego przeprowadzonego na
wniosek firmy:

DRIZORO S. A.
¢/Primavera 50-52, Parque Industrial Las Monjas
28850 Torrejon de Ardoz, Madrid

Hiszpania

Instytut Badawezy Drég i Mostow w Warszawie pozytywnie ocenia technicznie i stwierdza
przydatnos¢ wyrobu budowlanego:

SzybkowigZzace zaprawy na bazie cementu
MAXPLUG, MAXBETON i MAXGRIP

do stosowania w inzynierii komunikacyjnej w zakresie okreslonym w p. 2 niniejszej Aprobaty

Technicznej IBDiM.
DY??T‘CE
L > -
A

prof. dr habjinz. Leszek Rafalski

v

Warszawa. pazdziernik 2005 r.

Koniec
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C. INFORMACJE DODATKOWE

1 Slowa kluczowe: ZAPRAWA SZYBKOSPRAWNA, ZAPRAWA NAPRAWCZA. ZAPRAWA
MONTAZOWA. SUCHA ZAPRAWA, KONSTRUKCJA ZELBETOWA. MOSTY BETONOWE

2 NORMY I DOKUMENTY POWOLANE

PN-EN 206-1:2003 Beton. Czg¢sé I: Wymagania, wlasciwosei, produkcja i zgodnosé

PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznvch wlasciwosci  kruszyw, Oznaczanie skladu
ziarmowego.

PN-EN 1097-3:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie
gestosci nasypowej 1 jamistosci

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakoscei. Losowy wybdr jednostek produktu do probki
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
Procedura badawcza IBDIM Nr PB/TM-1/6 Pomiar przyczepnosci przez odrywanie
AT/2002-04-1240 Zestaw materialéow do wykonywania powlok ochronnych na konstrukejach
betonowych MAXSEAL. MAXCRYL. MAXSHEEN

Ustawa z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 49 z dnia 21 maja
2001 r.. poz. 508).

Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolite] Polskiej z dnia 21 listopada 2003 r. w
sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 207, poz. 2016).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249,
poz. 2497).

3 DOKUMENTY WYKORZYSTANE W POSTEPOWANIU APROBACYJNYM

Atest higieniczny Nr W/155/92 MAXPLUG - szybkowiazacy cement hydrauliczny, Panstwowy
Zaklad Higieny, 1992,

Atest  higieniczny Nr  323/PB/251/468/2002 Zaprawa szybkowiazaca do podkiadéw
podlogowych MAXMORTER FLOOR. Spoiwo szybko twardniejace MAXMORTER-F,
Zaprawa montazowa MAXBETON, Panstwowy Zaktad Higieny, 2002.

Atest higieniczny Nr 246/PB/251/360/2002 Wodoodporna szybkowiazaca zaprawa kotwiaca
MAXGRIP, Panstwowy Zaklad Higieny. 2002,

Karta techniczna — MAXPLUG szybkowiazaca. bezskurczowa zaprawa hydrauliczna do
naprawy ubytkow przewodzacych wod¢ pod ci$nieniem— Biuletyn Techniczny nr 11 -
opracowanie firmy DRIZORO. 03/2005 r.

Karta techniczna — MAXBETON szybkowiazaca, bezskurczowa zaprawa hydrauliczna do
naprawy ubytkdéw przewodzacych wodg pod malym ci$nieniem— Biuletyn Techniczny nr 88/GR
[1I - opracowanie firmy DRIZORO. 03/2005 r.

Karta techniczna — MAXGRIP szybkowiazaca, bezskurczowa zaprawa hydrauliczna do naprawy
ubytkow i kotwienia— Biuletyn Techniczny nr 13 — opracowanie firmy DRIZORO. 03/2005 r.
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Aprobata Techniczna AT-15-2186/96 Preparaty hydroizolacyjne MAXSEAL i MAXPLUG.
ITB. Warszawa 1996 1,

Badania laboratoryine wraz z wnioskami. Dotyczy zapraw f-my Drizoro o nazwach handiowych:
MAXPLUG. MAXSEAL, MAXREST. MAXCEM. MAXCRYL. CONCRESEAL
PLASTERING. ITB. Warszawa 1992 r.

Badania laboratoryjne preparatow MAXSEAL i MAXPLUG, Katedra Konstrukcji
Budowlanych. Politechnika Slaska. Gliwice, 1995 1.

4 WARUNKI PRZYGOTOWANIA PODLOZA PRZED UKEADANIEM ZAPRAW
MAXPLUG, MAXBETON i MAXGRIP

Kryteria oceny jakosci podloza betonowego, na ktorym dopuszcza sig ukladanie zapraw

MAXPLUG. MAXBETON 1 MAXGRIP sg nastepujace:

- podloze wytrzymate - wytrzymalos¢ podloza badana metoda ..pull-off” wynosi co najmniej
1.0 MPa,

- podloze czyste - powierzchnia betonu wolna od mleczka cementowego, luznych frakeji.
pyléw. plam oleju. smardw i innych zanieczyszczen,

- podloze wilgotne, nasgczone woda w stanie matowo wilgotnym. bez blyszczace) warstwy
wody na powierzchni.

5 ZALECENIA BHP

Podczas pracy z zaprawami MAXPLUG. MAXBETON i MAXGRIP nalezy zachowac

szczegoine srodki ostroznosci:

- podczas pracy nalezy stosowac okulary. buty i rgkawice ochronne,

- Jakiekolwiek zanieczyszczenie skory lub oczu nalezy je natychmiast przemy¢ duzg iloscig
wody i zasiggnac porady okulisty.

6 WNIOSKODAWCA /PRODUCENT

DRIZORO S. A.

c/Primavera 50-32

Parque Industrial L.as Monjas
28850 Torrejon de Ardoz, Madrid
Hiszpania

7 PRZEDSTAWICIEL HANDLOWY

Przedsigbiorstwo ..CARMEN"™

ul. Szajnochy 14

85-738 Bydgoszcz

tel./fax.: (0-52) 342 02 27, (0-32) 348 91 14

8 ZESPOL APROBAT TECHNICZNYCH IBDiM

Instytut Badawczy Drog 1 Mostow

ul. Jagiellonska 80

03-301 Warszawa

www.ibdim.edu.pl

tel.: (0-22) 614 56 59, 811 32 31 w. 278
fax: (0-22) 67541 27,811 1792
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