
Niboxan Multi 
Masa pow okowa

 Nie zawieraj ca rozpuszczalnika, dwusk adnikowa masa 
pow okowa na bazie ywicy epoksydowej. Twardo 
elastyczna i o niskiej lepko ci.

Zastosowanie: Samopoziomuj cy i samoodpowietrzaj cy system na bazie ywicy
epoksydowej do wykonywania pow ok o wysokiej odporno ci na 
zu ycie i niewielkich sk onno ciach do zabrudze . Do ochrony 
jastrychów, betonu i elbetonu w pomieszczeniach monta owych
i fabrycznych, magazynowych, gara ach i warsztatach. W celu 
zwi kszenia w asno ci antypo lizgowych pow ok  mo na obsypa
piaskiem. 

W asno ci: Niboxan Multi to nie zawieraj cy nonylofenolu i zmi kczacza 
system na bazie ywicy epoksydowej o niewielkim zapachu, 
ulepszany specjalnymi wype niaczami. Utwardzona pow oka jest 
bardzo odporna mechanicznie, bardzo elastyczna, bardzo odporna 
na zu ycie i na dzia anie wielu czynników chemicznych.  

Dane techniczne: proporcje mieszanki:  100 (cz  A) : 20 (cz  B) wg 
    wagi (5:1) 
kolor:    wirowoszary (ok. RAL 7032) –  
    inne kolory na zamówienie 
ci ar w a ciwy:   1,4 g/cm2

lepko :   1.500 mPa s ( 500 mPa s)
grubo  warstwy:  min. 0,3 mm  
    (zamkni cie powierzchni) 
    maks. 3,0 mm (pow oka) 
czas obróbki 
+12 C / +20 C / +30 C  60 min / 45 min / 25 min 
utwardzenie mo liwo  wej cia na powierzchni
+12 C / +20 C / +30 C  36 godz. / 24 godz. / 16 godz. 
utwardzenie obci alno
+12 C / +20 C / +30 C  48 godz. / 24 godz. / 16 godz. 
    (mechaniczna) 
    7 dni / 5 dni / 3 dni 
    (chemiczna) 
wytrzyma o  na ciskanie: >35 N/mm2

cieranie (1000g/1000 obr.): 45 mg 
Powy sza dane zosta y ustalone laboratoryjnie jako warto ci
rednie i nie stanowi  specyfikacji produktu. 

Przygotowanie pod o a: Zwi zany cementem beton lub jastrychy musz  by  suche, mocne, 
no ne, szorstkie i wolne od mleka wapiennego, py u, oleju i innych 
ograniczaj cych przyczepno  substancji. Stare powierzchnie 
u ywane sprawdzi  pod wzgl dem zanieczyszcze  sol  i olejem. 
Wytrzyma o  przygotowanego pod o a na cieranie nie mo e by
ni sza ni rednio 1,5 N/mm2 (najni sza warto  jednostkowa 1,0 
N/mm2) oraz nie mo e zosta  przekroczona wilgotno  resztkowa 
betonu 4 CM-%. Do obróbki powierzchni dopuszczone s : metoda 
pró niowa, maksymalnego ci nienia wody (>800 bar) oraz 
obróbka strumieniowa. Frezowanie lub szlifowanie ciernic
diamentow  wymagaj  zawsze obróbki dodatkowej poprzez 



obróbk  strumieniow  lub odsysanie powierzchni. Szczególnie 
w czasie obróbki strumieniem wody pod ci nieniem nale y zadba
o to, aby z powierzchni nie zosta y usuni te drobiny betonu. 
Szorstko  powierzchni powinna wynosi  po obróbce wst pnej
pod o a 0,5 mm.  
W celu przygotowania innych pod o y (betony pró niowe 
i powierzchnie z materia ów twardych, bitumiczne pod ogi
przemys owe, ok adziny wi zane magnezytem i siarczanem 
wapniowym) nale y zasi gn  porady techników.  
Przed, w czasie oraz po na o eniu pow ok nale y zmierzy
temperatur  pod o a oraz wzgl dn  wilgotno  powietrza oraz 
ustali  punkt rosy. Temperatura powietrza i pod o a musi by
wy sza o co najmniej 3 C od punktu rosy. Prace nale y prowadzi
przy mo liwie równej temperaturze pod o a i otoczenia, aby 
unikn  tworzenia si  p cherzy. Zwróci  w tym celu uwag  na 
promieniowanie s oneczne i przeci gi.

Pow oka wst pna: Powierzchni  zagruntowa  preparatem HEY’DI Epoxan FBA za 
pomoc  gumowej rakli i rozprowadzi  welurowym wa kiem
o krótkim w osie. Unika  tworzenia si  ka u . Jeszcze wie y
podk ad gruntuj cy posypa  wysuszonym ogniowo piaskiem 
kwarcowym 0,4-0,7 mm (maks. 1 kg/m2). 
Aby uzyska  wolne od porów pod o e nale y po wyschni ciu
pow oki gruntuj cej nanie  szpachl  drapan . Jako szpachla 
drapana s u y Epoxan FBA z suszonym ogniowo piaskiem 
kwarcowym, ziarno 0,1-0,3 mm w proporcji 1:0,8 (obj to ciowo 
lub 12,5 kg suszonego ogniowo piasku kwarcowego na 8,4 kg 
Epoxan FBA), nanoszony na pod o e rakl  drobnoz bat . Szpachl
drapan  równie  posypa  suszonym ogniowo piaskiem 
kwarcowym 0,4-0,7 mm (maks. 1 kg/m2). 

Sposób u ycia: Wyrównane do temperatury min. +15 C i zmieszane we w a ciwej 
proporcji komponenty miesza  starannie wolnobie nym 
mieszad em (300-400 obr./min) przez oko o 3 minuty, a  do 
uzyskania jednolitej masy. Nast pnie przela  mas  do czystego 
pojemnika (oczy ci  przy tym kraw d  i dno pojemnika, w którym 
komponenty by y mieszane) i jeszcze raz wymiesza  przez ok. 1 
minut . Niboxan Multi nanosi  równomiernie rakl  z bat
(gumow  lub metalow ) w danej grubo ci warstwy. 
Dodatkowa obróbka jeszcze wie ej pow oki walcem kolczatk  nie 
jest wprawdzie konieczna ze wzgl du na dobre w asno ci
samoodpowietrzaj ce masy, lecz zasadna. Je eli Niboxan Multi 
zostanie wype niony suszonym piecowo piaskiem kwarcowym 
(maks. 50% Vol.-%. krzywa przesiewu 0,1-0,3 mm), dodatkowa 
obróbka walcem kolczatka jest konieczna. Obróbk  tak  nale y
wykona  w ci gu pierwszych 5-10 minut od aplikacji, aby 
zapewni  optymalne odpowietrzenie i równomiern  powierzchni .
W celu uzyskania powierzchni antypo lizgowej nale y posypa  j
dodatkowo piaskiem. Nast pnie rozprowadzi  po warstwie piasku 
gumow  rakl  Niboxan Multi i lekko przejecha  walcem. 
Do wie ej pow oki mo na wsypa  dla walorów optycznych 
kolorowe chipsy. Nast pnie konieczne jest zamkni cie powierzchni 
preparatem Nibotop Multi. 

Warunki obróbki: Temperatura pod o a w czasie obróbki: min. +12 C
     maks. +35 C
Maksymalna wzgl dna wilgotno  powietrza: przy +12 C 75% 
     przy >+20 C 85% 
Obróbka powy ej punktu rosy:  min. +3C
Temperatura materia u:   min. +15 C



     maks. +25 C
Czas mi dzy operacjami roboczymi:  
  przy +12 C min. 24 godz. maks. 48 godz. 
  przy +20 C min. 16 godz. maks. 36 godz. 
  przy +30 C min. 12 godz. maks. 24 godz. 

Zu ycie: Epoxan FBA jako podk ad gruntuj cy  ok. 300-500 g/m2

Epoxan FBA jako szpachla drapana  ok. 500-700 g/m2

Niboxan Multi jako pow oka   ok. 0,4-4,5 kg/m2

Niboxan Multi jako zamkni cie powierzchni  ok. 80-100 g/m2

Wskazówki: W zale no ci od potrzeby preparatem Nibotop Multi mo na
wykona  uszlachetnienie powierzchni w celu podwy szenia 
odporno ci chemicznej i mechanicznej systemu. Po obróbce tym 
preparatem zwykle b yszcz ca powierzchnia staje si  jedwabi cie
matowa.
Zaleca si  dodatkow  ochron  ostatecznej pow oki rodkami 
piel gnacyjnymi na bazie akrylanu lub wosku. Pozwoli to na 
atwiejsze usuwanie zanieczyszcze . Jednocze nie zapewnia ona 
d ugotrwale adny wygl d powierzchni, szczególnie publicznych.  
W gara ach lub pomieszczeniach wystawowych mo e doj
w zwi zku z przemieszczaniem zmi kczacza z opon do 
przebarwie . W wyniku promieniowania s onecznego mo e doj
do zmiany koloru. 

Czyszczenie: Narz dzia i zabrudzone miejsca czy ci  niezw ocznie najpierw 
szmatk , a nast pnie preparatem HEY’DI Epoxan Reiniger. Epoxan 
Reiniger mo e by  stosowany równie  do rozpuszczania 
zaschni tych pozosta o ci masy. 

Przechowywanie: W temperaturze od +15 C do +25 C w pomieszczeniu suchym. 
Oryginalnie zapakowany ok. 12 miesi cy. 

Opakowanie: blaszana beczka 25 kg komponent A – blaszany pojemnik 5 kg 
komponent B 

BHP: Niboxan Multi zawiera ywic  epoksydow . Produkt powoduje 
podra nienie skóry i oczu. Utwardzacz (cz  B) jest r ca.
Mo liwe jest uczulenie w wyniku przedostania si  do dróg 
oddechowych i zetkni cia ze skór . W przypadku zetkni cia ze 
skór  natychmiast sp uka  wod  z myd em. W przypadku 
zetkni cia z oczami natychmiast przep uka  oczy wod
i skonsultowa  si  z lekarzem. W czasie pracy nosi  odpowiedni
odzie , r kawice i okulary ochronne. Dba  o dobr  wentylacj .
Generalnie nale y przestrzega  wskazówek i zalece
bezpiecze stwa podanych na pojemnikach, arkuszy danych 
bezpiecze stwa oraz odpowiednich przepisów zrzesze
zawodowych. 


