ARDEX K80

Przemysfowa masa wyroéwnujaca

Wykorzystuje efekt ARDURAPID @
Na bazie cementu. ARDURAPID
Bardzo niski poziom emisji substancji lotnych

Poziomujgca i wyrownujgca masa do wykonywania
posadzek przemystowych.

Do wyréwnywania i niwelowania posadzek

Do wylewania warstw o grubosci od 5 do 50 mm.
Samowygtadzajaca.

Masa bez tendencji do tworzenia rys nawet w grubych warstwach.
Do podawania pompa.

Szybka mozliwos¢:

— obcigzenia ruchem pieszym

— uktadania nastepnych warstw uzytkowych

— wykorzystania gotowe] powierzchni.

Producent posiada certyfikat
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ARDEX K80

Przemystowa masa wyréwnujaca

VA

ARDURAPID

Efekt ARDURAPID szybkie hydrauliczne utwardzenie zaprawy
z catkowitym krystalicznym zwigzaniem wody zarobowej

Zakres stosowania:

Wyréwnywanie i niwelowanie podwalin i stropéw betono-
wych, jastrychéw cementowych i anhydrytowych, oktadzin
z ptytek i ptyt oraz innych nosnych podtozy.

Do wyréwnywania podfozy przed uktadaniem ptytek, kamie-
nia naturalnego i innych okfadzin podtogowych.

Jako warstwa uzytkowa w piwnicach, warsztatach ama-
torskich, sieniach, strychach, skfadach, pomieszczeniach
magazynowych.

Do wykonywania powierzchni uzytkowych w pomieszcze-
niach gospodarczych i przemystowych.

Do stosowania wewnatrz.

Opis materiatu:

Sucha, szara, proszkowa masa na bazie cementu z odpowied-
nio dobranymi wypetniaczami i dodatkiem polimerowych $rod-
kéw modyfikujacych. Po rozrobieniu z woda uzyskuije sie ciekta,
samowygtadzajaca sie mase nadajaca sie do szpachlowania po-
-wierzchni poziomych. Masa moze by¢ stosowana przez okoto
pot godziny a po 2 godzinach nadaje sie do chodzenia.

Moze by¢ podawana pompami.

Masa utwardza sie w wyniku hydratacji w pozbawiong
naprezen no$ng warstwe bez tendencji do tworzenia rys.

Przygotowanie podtoza:

Podtoze musi by¢ suche, silne, stabilne i wolne od pytu,
zanieczyszczen i innych $rodkéw oddzielajacych.

Gruntowanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z kartg technicz-
ng wyrobu ARDEX P 52 i zawartg tam tabelg.

Na gtadkich i niechtonnych podtozach jako mostka sczep-
nego uzy¢ nalezy wielofunkcyjnej zywicy epoksydowej
ARDEX EP 2000 zasypanej piaskiem kwarcowym.

W przypadku uktadania nastepnie szczelnych, dyfuzyjnie
zamknigtych powfok, zwigzana masa ARDEX K80 musi by¢
dobrze wyschnieta.

Przygotowanie i stosowanie materiatu:

Do naczynia do mieszania wlewa sie czystg wode i inten-
sywnie mieszajac (najlepiej wolnoobrotowg wiertarkg z mie-
szadtem) dosypuje tyle proszku by po rozmieszaniu powstata
ciekfa jednorodna masa bez grudek.

Do wymieszania 25 kg suchej zaprawy ARDEX K 80 potrzeb-
ne jest ok. 4,75 do 5 litrdw wody.

Masa temperaturze 18-20°C nadaje sie do uzycia przez okoto
pot godziny.

Nizsze temperatury przedtuzaja ten czas, a wyzsze — skracaja.

Zaprawa daje sie fatwo rozprowadzac na poziomych powierzch-
niach i wygfadza sie bez pozostawiania nieréwnosci.

Grubos$¢ warstwy.

Na podtozach betonowych, jastrychach cementowych oraz
na podfozach niechtonnych, na ktérych wykonano mostek
sczepny ARDEX EP2000 masa ARDEX K80 moze by¢
nakfadana w warstwach o grubosci do 50 mm. Przy wyko-
nywaniu warstw o grubosci powyzej 10 mm moze by¢ mie-
szana z piaskiem.

Na jastrychach anhydrytowych (wg zalecenia BEB), zapra-
we nie mieszang z piaskiem naktada¢ mozna w warstwie
0 grubosci do 10 mm. Powyzej 10 mm ale maksymalnie
do 20 mm zaprawe nalezy mieszac z piaskiem.

Proporcje mieszania z piaskiem:

Proporcje mieszania
— objetosciowo

Kruszywo Ziarno Masa Kruszywo
Piasek 0-4 mm 1,0 c.o. 0,3 c.o.
Piasek 0-8 mm 1,0 c.o. 0,3 c.o.

Masa ARDEX K80 moze by¢ stosowana w temperaturze
powyzej 5°C. W przypadku bezposredniego dziatania promieni
sfonecznych lub powstania przeciggu warstwa wyréwnujaca
powinna by¢ chroniona przed zbyt szybkim wyschnigciem.

Mate budowy:

Do naczynia do mieszania o pojemnosci okofo 50 | wlewa
sie 9,5 do 10 litréw czystej wody. Do pojemnika wsypuje sie
nastepnie przy ciggtym mieszaniu (wolnoobrotowg wiertarkg
duzej mocy ze stabilnym mieszadtem) 50 kg = 2 worki
suchej masy

ARDEX K80. Cafo$¢ miesza sie az do otrzymania ciektej,
jednorodnej masy bez grudek.

Wieksze budowy:

Do mieszania i pompowania masy nadajg sie Slimakowe
i tlokowe: pompy o dziataniu ciggtym o wydajnosci okofo
20 do 40 | ptynnej masy na minute.

Jezeli ARDEX K80 bedzie mieszany z piaskiem, weze do
podawania zaprawy nalezy posmarowac¢ mieszankg ztozong
z 1 worka.

ARDEX K80, rozrobionego z okoto 8 | wody. Nie mozna do
smarowania uzywac zaczynu cementowego.

W razie postojéw powyzej pét godziny maszyne i weze trzeba
umye.

Uktadanie masy:

Masa ARDEX K80 moze by¢ rozprowadzana za pomoca rakli
z kotkami dystansowymi i wygtadzana za pomoca rakli lub
packi wygtadzajace;j.

Jesli konieczne jest szpachlowanie wygtadzajace gotowej
powierzchni masy ARDEX K80, nalezy je przeprowadzi¢
przy uzyciu innej masy wygtadzajacej np.: ARDEX K15 lub
ARDEX K 33 po zagruntowaniu podtoza $rodkiem ARDEX P 52,
rozcienczonym wodg w stosunku 1:3.

Wykonywanie posadzek przemystowych:

Podfoze, jastrych cementowy w klasie (ZE 30 do ZE 50)
lub beton w klasie (B 25 do B 35) musi spetnia¢ wymaga-
nia zgodne z przewidzianym przeznaczeniem, a zwtaszcza
Z przewidzianymi obcigzeniami.

W celu usuniecia zanieczyszczen, substancji oddzielajacych,
oraz nagromadzonych substancji facznych podfoze nalezy
otworzy¢ mechanicznie: szlifowanie, $rutowanie, frezowanie.

Tak przygotowane podtoze nalezy zagruntowac $rodkiem
ARDEX P 52 rozcienczonym w stosunku 1:3 lub 1:1 z woda.
Niekiedy konieczne jest dwukrotne gruntowanie najpierw 1:3
a nastepnie 1:1. W szczegélnych przypadkach przy duzych
obcigzeniach konieczne moze by¢ zagruntowanie przy uzyciu
wielofunkcyjnej zywicy epoksydowej ARDEX EP 2000
zasypywanej po natozeniu piaskiem kwarcowym.

ARDEX K80 spefnia wymagania jakie stawiane s jastry-
chom cementowym klasy wytrzymafosci C30 do C50
wg karty technicznej AGI nr A12 ,Posadzki przemystowe”,
Czesé I.



Przyktady przyporzadkowania wymagan i obszaréw zastosowania do klas wytrzymatosci zgodnie z kartg
Al2.

Klasa Obcigzenia Obszar stosowania
Wytrzymatosci
C 30 —sporadyczny ruch pojazdéw na miekkim —hale magazynowe ze sktadowaniem lekkich

ogumieniu do 10km/h
—wewnetrzny ruch pieszy
—bez obcigzen tarciem
—bez obcigzen udarowych

i elastycznych towaréw (drewno, papier, guma,
miekkie tworzywa sztuczne itd.)

—proste warsztaty do wykonywania prac
z niewielkimi narzedziami, narzedziownie

C 40 —maty ruch pojazdéw na miekkim ogumieniu
do 10km/h

—niewielki ruch pieszy

—niewielkie obcigzenie tarciem

—niewielkie obcigzenia udarowe

—hale mafej produkciji, hale montazowe
i magazynowe do sktadowania produktéw lekkich
i elastycznych

—proste warsztaty do wykonywania prac
Z narzedziami bez ostrych krawedzi

C 50 —S$rednie natezenie pojazdéw na miekkim
ogumieniu do 20km/h
—lekkie natezenie ruchu wdézkéw widtowych
o kotach gumowych do 10km/h
—3$redni ruch pieszy
—ustawianie $rednio ciezkich urzadzen
i przedmiotéw
—wibracja niewielkich urzadzen bez ostrych krawedzi
—Srednie obcigzenia udarowe

Uwaga:

Masa ARDUR E 80 nie moze by¢ stosowana na zewnatrz,
i na podtozach stale mokrych.

W przypadku watpliwosci wykonac powierzchnie prébna.

Wskazéwki BHP:

Zawiera cement. Reaguje alkalicznie. Z tego wzgledu nalezy
chroni¢ przed podraznieniami skore i oczy. W przypadku ich
kontaktu z zaprawg nalezy je gruntownie przemy¢ woda.
Podraznienia oczu wymagajg pomocy lekarskiej. Nalezy
stosowa¢ odpowiednie rekawice ochronne. Chroni¢ przed
dzie¢mi.

Produkt oryginalnie zapakowany i nie otwarty nie dziata szko-
dliwie na cztowieka i jego Srodowisko.

Giscode ZP 1 = zawiera cement niskochromianowy.

—hale produkcyjne i montazowe

—hale magazynowe do sktadowania produktéw
o $rednim ciezarze

—warsztaty do wykonywania prac z lekkimi
narzedziami wszelkiego rodzaju




ARDEX K80

Przemystowa masa wyréwnujaca

Dane techniczne wedtug normy jakosci ARDEX:

Proporcja mieszania: Okoto 4,75 do 5l wody : 25 kg
proszku, co odpowiada okofo
1 c.0. wody : 4 c.o. proszku

Gestos¢ nasypowa: Okofo 1,3 kg/l

Gestosc swiezej zaprawy: Okoto 2,0 kg/l

Zuzycie materiatu: ok. 1,65 kg/m? przy grubosci
1 mm

Czas pracy (+20°C): Okoto 30 minut po zmieszaniu
z wodg

Mozliwos¢ obciagzania

ruchem pieszym (+20°C): Po okofo 2 godzinach od wylania
Gotowos¢ do uktadania

warstw wierzchnich:

(oktadziny dyfuzyjnie

otwarte, 20°C) Po okofo 1 dniu

(oktadziny dyfuzyjnie

zamkniete, 20°C) do 10 mm grubos$ci warstwy

wylanej masy po 1 dniu

do 30 mm grubos$ci warstwy
wylanej masy po 3 dniach

do 50 mm grubos$ci warstwy
wylanej masy po 7 dniach

Wytrzymatos¢ na $ciskanie: Po 1 dniu okoto 14,0 N/mm?2
Po 7 dniach okoto 20,0 N/mm?2
Po 28 dniach okoto 32,0 N/mm?
Wytrzymatosé
na rozciaganie
przy zginaniu: Po 1 dniu okofo 3,8 N/mm?
Po 7 dniach okoto 5,8 N/mm?2
Po 28 dniach okoto 9,0 N/mm?

Twardos$¢ mierzona kulka: Po 1 dniu okoto 60,0 N/mm?2
Po 7 dniach okoto 65,0 N/mmz2
Po 28 dniach okoto 90,0 N/mm?
Odpornos¢ na obcigzenia
skupione (wézki widtowe,
krzesta na koétkach): Tak

Przydatno$¢ w systemie

ogrzewania podtogowego: Tak

Opakowanie: Worki po 25 kg netto

Magazynowanie: W suchych pomieszczeniach,
przez 12 miesiecy w oryginalnie
zamknietym opakowaniu.

Ponosimy petng odpowiedzialno$¢ za wysokg jako$¢ naszych produktéw. Zalecenia dotycza-
ce obrobki zostaty opracowane na podstawie wieloletnich do$wiadczen. Sg to jednak tylko
zalecenia ogélne, ktére nie gwarantujg zachowania wfasciwosci produktu, poniewaz nie
mamy wptywu na warunki panujace na placu budowy oraz na jako$¢ wykonywania prac.
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