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D-05.03.26 ZABEZPIECZENIE NAWIERZCHNI BITUMICZNEJ PRZED SPEKANIEM PRZY
UZYCIU KOMPOZYTU

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwiazanych z wykonaniem zabezpieczenie nawierzchni bitumicznej przed spekaniem przy uzyciu kompozytu
w ramach projektu: Przebudowa drogi powiatowej nr 1509N na odcinku Borki Wielkie — Kobulty wraz
z budowg chodnika.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem i odbiorem
warstwy zabezpieczenia nawierzchni bitumicznej przed spekaniem przy uzyciu kompozytu (siatki
przeciwspekaniowej).

1.4. Ogélne wymagania dotyczgce robét

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera/przedstawiciela Zamawiajacego.

1.5. Okreslenia podstawowe

Kompozyt - ptaski wyrdb syntetyczny zbudowany z siatki z wigzek wiokien szklanych (wzdluz) i widkien
weglowych (wszerz) potaczonej jednostronnie z geowldkning polipropylenowa.

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w Specyfikacji Technicznej D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” punkt 1.3.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w Specyfikacji Technicznej D-M-00.00.00 ,,Wymagania
Ogolne” pkt 2.
Do wykonania powyzszych robdt nalezy stosowac nastepujace materiaty:

e emulsje asfaltowg kationowa,

e siatke z widkien szklanych i wtokien weglowych przesgczang asfaltem.

2.2. Emulsja asfaltowa

Do wykonania warstwy szczepnej na powierzchni, na ktérej ma by¢ utozona siatka nalezy stosowa¢ emulsje
asfaltowag modyfikowane polimeroasfaltami o zawartosci asfaltu 60% (C60 BP3 ZM lub C60 BP4 ZM)
zgodnie z Specyfikacja Techniczng D-04.03.01 ,,Oczyszczenie i skropienie warstw asfaltowych”.

2.3. Siatka zbrojeniowa (kompozyt)

Do wykonania warstw nalezy zastosowa¢ siatke zbrojeniowa z widkien szklanych i weglowych przesaczana
asfaltem. Jest to ptaski wyrdb syntetyczny zbudowany z wigzek wiokien szklanych (w kierunku wzdtuznym)
i wiokien weglowych (w kierunku poprzecznym), utozonych wzdtuznie i poprzecznie tworzacych oczka siatki.
Siatka w weztach nie jest usztywniana przez co mozliwe jest przesuwanie si¢ poszczegdlnych wigzek
zbrojeniowych (w ograniczonym zakresie). Wigzki witokien tworzacych siatke w procesie produkcyjnym
przesaczane sg asfaltem w calej swej objetosci. Siatka posiada na gdérnej powierzchni posypke z piasku a dolna
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powierzchnia pokryta jest cienka folig zabezpieczajaca. Szczegdtowe wymagania dotyczace siatki podano
w tablicy 1.
Tablica | Wymagania dla siatki (kompozytu)

Parametr Wartos¢
Materiat wlokna weglowe, widkno szklane

Wydluzenie [%]

° WSZerz max. 1,7

o wzdluz max. 3,0
[lo$¢ wiazek widkna na 1 mb:

®  wszerz 52+/-2

o wzdluz 52+/-2
Wytrzymalo$¢ na rozciaganie [kN/m]

e  wszerz min. 200

e wzdhuz min. 120

Siatka powinna by¢ produkowana zgodnie z wymaganiami Normy PN-EN 15381.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej D-M-00.00.00 ,,Wymagania
Ogolne” punkt 3.
Do wykonania robdt powinien by¢ stosowany sprzet zaakceptowany przez Inzyniera. Nalezy stosowac:

e skrapiarke do wykonania skropienia emulsjg asfaltows,

e urzadzenie do maszynowego rozkladania siatki (w przypadku znacznej powierzchni robdt) wraz

z maszyna transportow3 (sztaplarka, tadowarka z osprzetem itp)
e narzedzia tnace (noze, nozyce itp)
e reczne palniki gazowe.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej D-M-00.00.00 ,,Wymagania
Ogolne” punkt 4.

Siatke nalezy transportowa¢ i magazynowa¢ w rolkach opakowanych fabrycznie, utozonych poziomo na
rownym podtozu i w sposdb zabezpieczajacy przed opadami atmosferycznymi i mechanicznymi
uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” punkt 5.

5.2. Wbudowanie siatki

Dla zapewnienia wtasciwego zespolenia z warstwami asfaltowymi siatki wstepnie powlekanej asfaltem, siatke
nalezy rozktada¢ ,,na gorgco” ze wstepnym sklejeniem siatki z podtozem.

Podloze

Podloze stanowi warstwa wigzaca wykonana zgodnie z Specyfikacjg Techniczng D-05.03.05b. Tak
przygotowane podtoze nalezy skropi¢ emulsje asfaltowg szybkorozpadowa w ilosci od okoto 0,4 kg/m? do 0,5
kg/m?. Ostateczng ilo$¢ emulsji nalezy ustali¢ podczas wykonywania odcinka probnego. Nalezy przestrzegaé
ogblnych zasad wykonania skropienia, obowigzujacych przy wykonywaniu potgczenia miedzywarstwowego,
zwracajac szczego6lng uwage na rOwnomierno$é pokrycia powierzchni.

Ulozenie siatki (kompozytu)
Siatke mozna rozklada¢ zaréwno recznie jak i maszynowo. Warstwe siatki nalezy rozktadaé na calej
powierzchni wzmacnianego odcinka lub pasami o szerokosci nie mniejszej niz 1,95 m. Roztozenie siatki moze
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nastapi¢ dopiero po przeschnigciu warstwy skropienia, do takiego stopnia, aby byta lekko klejaca sie, ale nie
przywierata. Siatke uklada si¢ na podtozu z jednoczesnym podgrzewaniem. Podczas procesu rozktadania,
mikrofolia od spodu siatki ma by¢ catkowicie stopiona, a powloka bitumiczna siatki winna by¢ nagrzana.
W przypadku aplikacji recznej warstwe folii nalezy stopi¢ gazowym palnikiem recznym; w przypadku
rozktadania maszynowego warstwa ta jest topiona przez palniki zabudowane w urzadzeniu rozkfadajacym.
Palniki i predkos¢ przejazdu maszyny nalezy tak regulowac aby nie dopusci¢ do przegrzewania siatki
(przypalania powtoki z wydzielaniem dymu). W przypadku rozktadania recznego nalezy docisna¢ warstwe
siatki poprzez przejazd lekkiego walca. W przypadku rozkladania maszynowego nie jest to wymagane a w
przypadku podlozy frezowanych nie zalecane. Nie jest wymagane dodatkowe kotwienie siatki zbrojeniowej do
podtoza. Siatke nalezy ukladac ,,na zaktad” o szerokosci min. 10cm. Dotyczy to zardwno potaczen podtuznych
jak i poprzecznych. Docinanie siatki na zgdany wymiar zaréwno w kierunku podtuznym jak i poprzecznym
moze si¢ odbywac przy wykorzystaniu zaréwno przyrzadéw recznych jak i z wykorzystaniem mechanicznych
urzadzen tnacych (szlifierki katowe itp.). Po roztozonej warstwie siatki przygotowanej do przykrycia warstwa
bitumiczng nawierzchni moze odbywa¢ sie ruch pojazdéow uzywanych do ukladania tej warstwy.
W szczegélnych przypadkach dopuszeza si¢ takze ogdlny ruch kotowy w ograniczonym zakresie, zar6wno co
predkosci jak i tonazu pojazdow. Mieszanki mineralno-asfaltowe przykrywajace siatke powinny by¢ uktadane
mechanicznie z zachowaniem minimalnej grubosci 20 mm po zageszczeniu.

Po ulozeniu na siatce nowej warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej, w celu zapewnienia zakladanej
trwalo$ci nawierzchni, nalezy wykona¢ pomiar potagczenie miedzywarstwowego np. metoda Leutnera.
Wymagania okreslono w punkcie 5.4.

5.3. Warunki przystapienia do robot

Kompozyt mozna wbudowywaé, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza od 0°C. Nie dopuszcza sie
prowadzenia prac na mokrym podtozu, podczas opaddéw atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).
Wykonawca powinien mierzy¢ temperature oraz okresla¢ stan pogody trzy raz w ciagu doby: w tym przed
przystgpieniem do robdt i rOwnomiernie w czasie ich trwania.

5.4. Odcinek probny

Wykonawca przed przystgpieniem do pierwszej instalacji jest zobowigzany do przeprowadzenia, w obecnosci
Inzyniera, proby technologiczne;.
Co najmniej na 7 dni przed rozpoczgciem robdt, Wykonawca wykona odcinek probny w celu:

e stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wlasciwy,

e okreslenia ilosci potrzebnego skropienia,

e okreslenia i sprawdzenia procedury instalacji kompozytu,

e okreslenia potrzebnej ilosci zasobow ludzkich i sprzetowych do prawidlowej instalacji kompozytu.
Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materiatow oraz sprzetu, jakie beda stosowane do wykonania
warstwy wigzacej. Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.
Odcinek prébny powinien polega¢ na instalacji kompozytu oraz wykonaniu nad nim warstwy bitumiczne;j.
Ocena powinna nastgpi¢ po zaakceptowaniou wynikéw badan czepnosci. Polaczenie miedzywarstwowe badaé
nalezy w aparacie Leutnera. Warto$¢ naprezenia Scinajacego musi wynosié:
= >(0,7 MPa dla potgczenia miedzy warstwami podbudowy i warstwg wigzaca, w miejscu wbudowania

kompozytu (siatki).

Minimalna dhlugo$¢ odcinka probnego powinna wynosi¢ minimum 100m, a szeroko$¢ robocza rozscietacza
powinna wynosi¢ co najmniej 3m. Wykonawca moze przystagpi¢ do wykonania prowadzenia prac po
zaakceptowaniu odcinka probnego przez Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji Technicznej D-M-00.00.00
,,Wymagania ogdlne” punkt 6.
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6.2. Kontrola jakoSci siatki

Kontroli jakosci siatki wykonuje Wykonawca, a w watpliwych przypadkach Inzynier.
6.2.1 Czestotliwos¢ badan, sktad i liczebno$¢ partii

Badania nalezy wykonywa¢ przy odbiorze kazdej partii siatki. W sktad partii wchodza rolki siatki
o jednakowych wymiarach. Liczebnos¢ partii do badan nie powinna by¢ wieksza niz 100 rolek.

6.2.2. Pobieranie probek i kontrola jakosci

Probki z kazdej partii nalezy pobiera¢ losowo wg PN-N-03010;1983. Pobieranie prébek laboratoryjnych
z rolki i przygotowanie probek do badan nalezy wykona¢ wg PN-ISO 9862;1994.

6.2.3. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i szerokosci pasma

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego polega na wizualnej ocenie rownomiernosci roztozenia oczek siatki oraz
wystepowania uszkodzen (przerwania cigglosci wigzek widkien) jak réwniez jednorodnosci nasycenia siatki
asfaltem. Szeroko$¢ pasma nalezy okresli¢ przez pomiar bezposredni z doktadnoscia do lecm wykonany co
20mb rozwinietej rolki. Odchyltka szerokosci pasma nie powinna przekraczaé +/- 2% wymiaru nominalnego.
6.2.4. Sprawdzenie cech wytrzymato$ciowych

Wytrzymatos$é na rozcigganie wigzek widkien siatki zarowno w ukladzie poprzecznym jak i podluznym nie
powinna by¢ mniejsza niz podana w punkcie 2.2 przy wydtluzeniu jak w pkt. 2.2. Wytrzymatos¢ siatki
obliczana jest na podstawie cigzaru powierzchniowego i parametrow mechanicznych widkna uzytego do
produkcji nici siatki. Pole powierzchni poszczegdlnych oczek siatki nie moze by¢é mniejsze niz 2,4cm?,
Badania wytrzymatosci nalezy wykona¢ raz na 5 000m? wbudowanej siatki.

6.3 Kontrola jakos$ci przeprowadzonych robét

Kontrola jakos$ci robdt polega na:
e sprawdzeniu zuzycia emulsji asfaltowej i jednorodnosci skropienia,
e sprawdzeniu prawidtowosci usuniecia folii ochronnej na catej powierzchni,
e wizualnej ocenie przylegania siatki do podtoza przed utozeniem na niej warstwy bitumiczne;j,
e sprawdzeniu szczepnosci w miejscu wbudowania kompozytu. Roboty uznaje sie za poprawne, gdy 90%
wynikow spetnia wymagania okreslone w punkcie 5.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w specyfikacji Technicznej D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest:
e m? (metr kwadratowy) wbudowanego kompozytu (siatki).

8.0DBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w Specyfikacji Technicznej D-M-00.00.00 ,, Wymagania
0g6lne” punkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjami Technicznymi
i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki

pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci robdt podano w Specyfikacji Technicznej D-M-00.00.00
,,Wymagania ogdlne” punkt 9.
Cena wykonania 1 m?> wbudowanego kompozytu (siatki) obejmuije:

e roboty pomiarowe i przygotowawcze,

192



Przeciwspgkaniowa siatka zbrojeniowa przesgczona asfaltem - TECHNOLOGIE-BUDOWLANE.COM

e oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym,

e zakup i dostarczenie materialow,

¢ wykonanie odcinka prébnego w poblizu robét,

¢ wykonanie odpowiedniego skropienia emulsja asfaltowa,

e mechaniczne/reczne wbudowanie siatki (kompozytu),

e przeprowadzenie pomiardéw i badan wymaganych Specyfikacja Techniczna,
¢ uporzadkowanie placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Zalecenia producenta siatki dotyczace technologii wbudowania.

2. Karty informacji technicznej siatki.

3. Aprobata IBDiM.

4. Normy: ASTM D1505-03 — Standard Test Method for Density of Plastics by the Density-Gradient
Technique.

5. ASTM D2101-94 — Test Method for Tensile Properties of Single Man-Made Textile Fibers.

6. PN-EN 965:1999 — Geotekstylia i wyroby pokrewne — Wyznaczanie masy powierzchniowe;.

7. PN-EN 12597:2003 Asfalty i produkty asfaltowe — Terminologia.

8. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkdéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie.

9. Umowa europejska dotyczaca miedzynarodowego przewozu drogowego towarow niebezpiecznych (ADR)
(Dz. U. 05. 178. 1481 z p6zn. zm.).
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