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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
Zabezpieczenie przeciwfiltracyjne korpusu lokalnie i podtoza na catej dlugosci na prawym wale rzeki
Wistoki w km rzeki 21+300-27+900 w msc. Mielec”

SST- 3.1 Przeslona przeciwfiltracyjna wykonana z folii - ekran PVC (CPV 45246400-7)

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania robdt zwigzanych z wykonaniem
uszczelnienia korpusu watu ekranem z folii dla obiektu pn.:

»Zabezpieczenie przeciwfiltracyjne korpusu lokalnie i podloza na calej dlugo$ci na prawym wale rzeki
Wisloki w km rzeki 21+300-27+900 w msc. Mielec”

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1

1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem ekranu
hydroizalacyjnego na skarpie odwodnej wraz z robotami towarzyszacymi tj. dokopem pod zakotwienie i
wywinigcie ekranu na oczep oraz wykonaniem ziemnej warstwy ochronne;j.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ekran hydroizolacyjny - element wykonany z folii PVC na skarpie odwodnej watu w celu izolacji korpusu
walu od nasigkania woda.

1.4.2. Okreslenia w niniejszej SST s3 zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych
branzowych.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST - Warunki ogdlne. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za
jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno§¢ ze Specyfikacjami Technicznymi, Dokumentacja Projektowa i
obowigzujacymi normami.

2. Materialy.
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne'' .

2.2. Materialy do zabudowy - folia PVC
W projekcie przyjeto folie PVC gr. 1,5 mm obustronnie moletowana o nastgpujacych parametrach fizyko -
mechanicznych:
-wodoodpornej przeznaczonej do stosowania w budownictwie hydrotechnicznym (w tym melioracyjnym),
dwustronnie uszorstkowionej lub teksturowanej badz moletowane;j,
przesiakliwos¢ wody po 72 godz. przy ci$nieniu powyzej 0,4 MPa - brak przesiakania.

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczgce sprz¢tu podano w ST-00.,,Wymagania ogdlne"
3.1. Sprzet do wykonywania robot

Do wykonania robdt moze by¢ wykorzystany sprze¢t podany ponizej, lub inny zaakceptowany przez Inzyniera:
koparki, spycharki zgrzewarki samochody cigzarowe , mechaniczne zageszczarki do gruntu.
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4. Transport

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00. ,,Wymagania ogdlne" .
4.2. Transport materialow

Transport folii powinien odbywac si¢ poprzez podwieszenie za rdzen montazowy wsunicty do rolki (fabryczne
gilzy nie s3 w stanie przenosi¢ obcigzen podnoszonej rolki). Dopuszcza si¢ przewozenie folii maksymalnie w
trzech warstwach. Poszczegoélne rulony powinny by¢ rozwozone $rodkami transportu na placu budowy, aby
ograniczy¢ do minimum ich reczne przemieszczanie.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogélne zasady wykonywania robét
Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST-00. ,, Wymagania ogdlne" .
5.2. Wykonanie robét uszczelniajacych z folii

Uktadanie folii musi odbywaé si¢ zgodnie z zaleceniami producenta i podanymi ponizej wskazowkami. Przed
rozpoczeciem ukladania folii na skarpie odwodnej watu nalezy przeprowadzi¢ odbidr przygotowanego podtoza
pod utozenie . Odbidr robot ziemnych oraz poprawnos¢ wykonania powinna byé zgodna z wymogami PN-B-
06050:1999.

Podczas montazu folii nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na panujace warunki atmosferyczne.

5.2.1. Przygotowanie podloza

Podstawg stabilnosci i szczelnos$ci wykonanej izolacji jest staranne przygotowanie podioza z zachowaniem
nastepujacych zalecen:

- powierzchnia skarp przed utozeniem folii powinna by¢ uformowana i zageszczona zgodnie z wymogami
dokumentacji projektowej,

- powierzchnia powinna by¢ rdwna, pozbawiona gruzu, korzeni, ostrych kamieni, lodu i stojacej wody,
- przed utozeniem folii inspektor musi potwierdzi¢ prawidlowos$¢ przygotowania podtoza,

- na gorze, w koronie korpusu watu foli¢ nalezy zakotwi¢ w rowie kotwigcym .
5.2.2 Ukladanie folii

Foli¢ nalezy uktadac:

- transport folii nalezy tak przeprowadzi¢, aby unikaé przeciagania rulonéw lub placht po podiozu,na
powierzchniach pochytych instalacja powinna by¢ rozpoczeta od najwyzszego punktu i zakotwiona. Sposdb
zakotwienia podany jest w projekcie.

- rozwijanie rulonow nalezy tak przeprowadzaé, aby unika¢ nadwieszenia folii lub jej nadmiernego naprezania,

- w przypadku pochylen mniejszych niz 1:4 taczenie folii moze przebiega¢ w poprzek przy zachowaniu uktadu
,dachowkowego",

- nasypywanie przewidzianej warstwy gruntu na foli¢ powinno si¢ rozpoczac¢ z powierzchni terenu poza folig, ze
stopniowym przesuwaniem gruntu na folie. Nie wolno dopusci¢ do powstania faldy czotowej na folii przed
rozgarnianym gruntem.

5.2.3 Laczenie folii

Do laczenia poszczegolnych pasm folii nalezy zastosowaé technike zgrzewania termicznego.

Stykajace si¢ brzegi folii przed taczeniem nalezy natozy¢ na siebie na zaktadke o szer. ok. 30 cm, oczysci¢ z kurzu
1 w razie zattuszczenia oczysci¢ benzyna ekstrakcyjng lub innym $rodkiem odttuszczajacym.

Zgrzewanie folii to jednorodne potaczenie dwoch pasm folii uzyskiwane w wyniku nadtopienia laczonych
powierzchni i przytozenie odpowiedniego nacisku. Do zgrzewania goracym powietrzem stosuje sig:
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- zgrzewarki automatyczne posiadajace urzadzenie napgdowe i dociskowe pozwalajace na prowadzenie
zgrzewania metoda ciagla,

- zgrzewarki rgczne.

W celu optymalnego ustawienia temperatury spawania, czasu nagrzewania folii i szybkos$ci przesuwu urzadzenia

w aktualnie panujacych warunkach atmosferycznych konieczne jest przeprowadzenie probnego zgrzewania.

Probne zgrzewanie nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo w dniu przystapienia do montazu. Po nagrzaniu zgrzewarki

ustnik wprowadza si¢ migdzy taczone powierzchnie. Nagrzane strumieniem goracego powietrza brzegi folii sa

dociskane rolka silikonowa lub watkiem metalowym.

Na placu budowy zaleca si¢ wykonanie zgrzewu dwutorowego.

5.2.3 Warunki atmosferyczne

Temperatura:

Zaleca si¢ wykonywanie uszczelnien z folii przy temperaturze powietrza od +5C do +35C. Nizsze 1 wyzsze

temperatury maja niekorzystny wpltyw na transport, sktadowanie, przenoszenie, ukladanie 1 taczenie

poszczegolnych pasm folii. Nie zaleca si¢ réwniez wykonywania warstwy ochronnej folii w nizszych

temperaturach, ze wzgledu na duze prawdopodobienstwo jej uszkodzenia. lLaczenie folii przy niskich

temperaturach otoczenia jest mozliwe pod warunkiem stosowania dodatkowych srodkéw ostroznosci.

Wiatr:

Silny wiatr ma niekorzystny wptyw na uktadanie poszczegdlnych platow folii, wyréwnywanie zaktadek przy

wykonywaniu spoin oraz na czysto$¢ taczonych powierzchni. Wiatr moze rowniez, na skutek sit ssania, uszkodzié

poszczegolne partie wykonanej izolacji. Jako elementy zabezpieczajace zaleca si¢ stosowaé worki z piaskiem lub

zuzyte opony. Nie nalezy prowadzi¢ prac montazowych przy sile wiatru powyzej 40 km/h.

Opady:

Zawilgocenie taczonych powierzchni stykowych wyraznie wptywa na obnizenie jakosci wykonywanych spoin,

dlatego tez nie nalezy prowadzi¢ prac montazowych podczas opadow deszczu.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00. ,, Wymagania ogdlne".
6.2. Kontrola jakosci robot

Kontrola zabudowy folii obejmuje:
- kontrole przygotowania skarp do utozenia folii,

- prawidlowo$¢ zakotwienia folii w rowku kotwigcym i zamku glinowym,

- kontrola jakosci i wykonania potaczen.

Badania szczelnosci i wytrzymato$ci potaczen nalezy przeprowadzi¢ metoda wizualng oraz cisnieniowg w
celu zachowania pewnosci co do jakosci i szczelnosci potaczen. Badania wykonaé pod nadzorem producenta folii z
zachowaniem procedur przez niego okreslonych. Metoda ci$nieniowa kontroli zgrzewu:

Nieniszczaca metoda okreslania jako$ci spoin dwusciezkowych, polegajaca na nadmuchiwaniu waskiej przestrzeni
miedzy dwiema $ciezkami spoiny i obserwowaniu zmian ci$nienia w spoinie. Bada si¢ spoiny dlugosci nie
przekraczajacej 50 m. W przypadku spoin dtuzszych nalezy je podzieli¢ na krotsze odcinki badawcze. Za pomocg
pompki recznej nalezy wywrze¢ w spoinie ci$nienie 200 kPa (2 Atm). Jezeli w ciagu 5 min nie spadnie wigcej niz
10 % spoing mozna uznac za szczela.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST-00,, Wymagania ogdlne ".

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa rob6t zwigzanych z wykonaniem przestony ekranu jest metr kwadratowy [1m?] wykonanego

uszczelnienia, wraz z robotami towarzyszacymi.
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8. Odbiér robét

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST-00. ,, Wymagania og6lne ".
8.2. Odbior robot

Odbioér ulozenia folii podlega zasadom odbioru robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioru
koncowego. Odbior folii przed przystapieniem do zasypania powinien by¢ dokonany przez inspektora nadzoru
oraz wpisany do dziennika budowy. Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci z rysunkami oraz
postanowieniami niniejszej specyfikacji.

Odbidr powinien obejmowac:

- prawidlowo$¢ zakotwienia folii w rowku kotwiacym,

- sprawdzenie jako$ci wykonania polaczen,

- sprawdzenie wynikdéw badan potaczen wykonanych metoda ci$nieniowa.
9. Podstawa platnosci

Podstawe platnosci stanowi cena jednostkowa za 1 m? folii.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatu,

- utozenie folii wraz z wykonaniem potaczen na zgrzew,

- przedtuzenie i potaczenie si¢ z odcinkami istniejagcego umocnienia folig (odcinki wg PW)
- sprawdzenie szczelnosci potaczen,

- sporzadzenie stosownych protokotéw odbioru zgrzewu.

10. Przepisy zwiazane.

1. Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r.. Nr 92,

poz. 881),

2. Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz.1360, z
pdzniejszymi zmianami),

3. PN-B-10290:1997 z dnia 12 marca 1997r.

4. Katalog rozwigzan w budownictwie technicznym Ergis-Eurofilms S.A. - folie 1zofol.

Wszelkie roboty ujete i pominigte w specyfikacji nalezy wykona¢ w oparciu o aktualnie obowigzujace normy i
przepisy.

W przypadku zmian norm i aktéw prawnych, Wykonawca jest zobowiazany do dokonania aktualizacji we
wlasnym zakresie.
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