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A. POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE

I PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ
1.1 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej jest zestaw zapraw do naprawy betonu SOPRO REPADUR.
Zestaw SOPRO REPADUR jest przeznaczony do kompleksowej naprawy betonowych konstrukeji
mostowych. :

W sklad zestawu SOPRO REPADUR wchodza:

- SOPRO REPADUR KS — mineralna powtoka antykorozyjna i warstwa sczepna,

- SOPRO REPADUR MH — mineralna warstwa sczepna—

- SOPRO REPADUR 50 — zaprawa naprawcza do wypelniania ubytkow o wielkosci do okoto
20 mm w jednym cyklu,

- SOPRO REPADUR 5 - drobnoziarnista szpachlowka do wyréwnywania powierzchni betonu i
wypelniania ubytkow o wielkosei od 1 mm do 5 mm.

SOPRO REPADUR KS jest suchg zaprawg o max. srednicy ziarna do 0,2 mm z wysokogatunkowego
cementu, kruszywa 1 specjalnych modyfikatoréw. Po polaczeniu z woda otrzymuje si¢ $wieza,
tiksotropowa mieszanke do antykorozyjnego zabezpieczania stali zbrojeniowe;.

SOPRO REPADUR MH jest suchg zaprawa o max. $rednicy ziarna do 0,8 mm z wysokogatunkowego
cementu, kruszywa o starannie dobranym uziarnieniu i specjalnych modyfikatorow. Po zmieszaniu
z woda tworzy latwo urabialna zaprawe o konsystencji szlamowej do wykonywania warstwy sczepnej
migdzy podiozem betonowym i zaprawa naprawczg SOPRO REPADUR 50.

SOPRO REPADUR 50 jest sucha zaprawa o max. S$rednicy ziarna do 3 mm
z wysokogatunkowego cementu, kruszywa o odpowiednio dobranym uziarnieniu, specjalnych
modyfikatoréw i widkien syntetycznych. Po polaczeniu z wodg otrzymuje si¢ $wieza mieszanke do
wypelniania ubytkéw o wielkosci do 20 mm w poziomych i pionowych powierzchniach betonowych
konstrukcji mostowych.

Stwardniata zaprawa SOPRO REPADUR 50 charakteryzuje sig:

- niskim skurczem,

- wysoka przyczepnoscig do podloza betonowego,

- wysoka i szybko narastajaca wytrzymatoscig na zginanie i $ciskanie,
- mrozoodpornoscia 1 odpornoscia na srodki odladzajace.

SOPRO REPADUR 5 jest sucha zaprawa o max. srednicy ziarna do 0,5 mm
z wysokogatunkowego cementu, kruszywa o odpowiednio dobranym uziarnieniu oraz specjalnych
modyfikatorow Po polaczeniu z woda otrzymuje si¢ $wieza mieszanke do wypelniania drobnych
ubytkéw o wielkosei od 1 mm do 5 mm w poziomych i pionowych powierzchniach betonowych
konstrukeji mostowych.

Stwardniata zaprawa SOPRO REPADUR 5 charakteryzuje sie:
- niskim skurczem,
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- wysoka przyczepnoscig do podioza betonowego,
- wysokg i szybko narastajaca wytrzymaloscia na zginanie i $ciskanie,
- mrozoodpornoseig i odpornoscia na srodki odladzajace.

1.2 Symbole klasyfikacji wyrobu

PKWiU: 26.64.10-00.11
PCN: 382450900

2 PRZEZNACZENIE, ZAKRES STOSOWANIA I WARUNKI STOSOWANIA
2.1 Przeznaczenie i zakres stosowania

Zestaw zapraw SOPRO REPADUR jest przeznaczony do wykonywania kompleksowe] naprawy
betonéw w konstrukcjach inzynierskich w budownictwie komunikacyjnym. Materialy te
charakteryzuja si¢ parametrami wytrzymatosciowymi specjalnie dobranymi do naprawy betondéw
o wytrzymaloscl na $ciskanie powyze) 30 MPa.

Materialy SOPRO REPADUR umozliwiaja wykonanie;

- zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej — zaprawa Sopro Repadur KS,

- warstwy sczepnej — zaprawa SOPRO REPADUR MH,

- wypelniania ubytkéw w betonie o wielkosci do 20 mm w jednym cyklu na powierzchniach
poziomych, pionowych i sufitowych betonowych konstrukeji mostowych - SOPRO REPADUR 50,

- wyréwnywania powierzchni betonu i wypeiania plytkich ubytkow o wielkosci od 1 mm do 5 mm —
SOPRO REPADUR 5.

2.2 Warunki stosowania

Zestaw zapraw do naprawy betonu — SOPRO REPADUR mozna stosowac:

- naoczyszezonych (np. metoda piaskowania) pretach zbrojeniowych,

- na podtozu betonowym matowo — wilgotnym,

- przy temperaturach powietrza od 5 °C do 30 °C,

- na powierzchniach betonowych o temperaturze o 3 °C wyzszej od temperatury punktu rosy w danej
temperaturze i wilgotnosei.

3 WLASCIWOSCI TECHNICZNO-UZYTKOWE, WYMAGANIA
3.1 Woda

Woda do wykonania zapraw z suchych mieszanek nalezacych do zestawu SOPRO REPADUR
powinna spetnia¢ wymagania PN-EN 1008:2004.

3.2 Suche mieszanki

Wymagania dotyczace wilasciwosei  suchych mieszanek SOPRO REPADUR KS, SOPRO
REPADUR MH, SOPRO REPADUR 50 i SOPRO REPADUR 5 przedstawiono w tablicy 1.
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Tablica 1
Lp. | Wlasciwosci | Rodzaj zaprawy | Jednostki Wymagania Metody badan
wedtug

| 2

3

4

5

6

2 Gestosce
nasypowa

3

4

SOPRO
REPADUR KS

SOPRO
REPADUR MH

SOPRO
REPADUR 50

SOPRO
REPADUR 5

g}:’cm3

od 0,93 do 1,03

od 1,05 do 1,15

od 1,68 do 1,79

od 1,27 do 1,37

PN-EN 1097-3:2000

3.3 Swieze zaprawy

3.3.1 Swieza zaprawa SOPRO REPADUR KS

Wymagania dotyczace wlasciwosei $wiezej zaprawy SOPRO REPADUR KS przedstawiono

w tablicy 2.
Tablica 2
Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan
wedlug
| 2 3 4 5
I | Gestosé objetosciowa g/em’ od 1,92 do 2,02 | PN-EN 1015-6:2000
PN-B-04500:1985
2 | Konsystencja cm od 8do 9 PN-EN 1015-3:2000

PN-B-04500

3.3.2 Swieza zaprawa SOPRO REPADUR MH

Wymagania dotyczace wlasciwosci swiezej zaprawy SOPRO REPADUR MH przedstawiono

w tablicy 3.
Tablica 3
Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wedlug

| 2 3 4 5

1 | Gesto$c objetosciowa g/em’ od 1,93 do 2,03 PN-EN 1015-6:2000
PN-B-04500

2 Konsystencja cm od 6 do7 PN-EN 1015-3:2000
PN-B-04500

3.3.3 Swieza zaprawa SOPRO REPADUR 50

Wymagania dotyczace

w tablicy 4.

wlasciwosci

$wieze] zaprawy SOPRO REPADUR 50 przedstawiono
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Tablica 4
Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wedlug
| 2 3 4 5
1 Gestos¢ objetosciowa g/om’ od 2,15 do 2,25 PN-EN 1015-6:2000
PN-B-04500:1985
2 |Konsystencja cm od4do5 PN-EN 1015-3:2000
PN-B-04500

3.3.4 Swieza zaprawa SOPRO REPADUR 35

Wymagania dotyczace wlasciwodci swiezej zaprawy SOPRO REPADUR 5 przedstawiono w tablicy 5.

Tablica §
Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wedhug
I 2 3 4 5
| Gestos¢ objetosciowa g;’cm3 od 1,95 do 2.05 PN-EN 1015-6:2000
PN-B-04500:1985
2 Konsystencja cm od 7do 8 PN-EN 1015-3:2000
PN-B-04500

3.4 Stwardniale zaprawy

Wymagania dotyczace wlasciwosci stwardniatych zapraw nalezacych do zestawu SOPRO REPADUR
przedstawiono w tablicy 6.

- po 90 dniach dojrzewania

Tablica 6
Lp. Wiasciwoscei Jednostki | Wymagania | Metody badan wedlug
| 2 3 4 5
1 | Ggstos¢ objgtosciowa: g/em’ PN-EN 1015-10:2001
- SOPRO REPADUR 50 0od2.2do23 | PN-EN 12190:2000
- SOPRO REPADUR 5 od 2,04 do 2,14 [ PN-B-04500:1985
2 | Wytrzymalos¢ na zginanie zaprawy MPa PN-EN 1015-11:2001
SOPRO REPADUR 50: PN-B-04500:1985
- po 24 h dojrzewania 26,0
- po 7 dniach dojrzewania >7.0
- po 28 dniach dojrzewania >9.0
- po 90 dniach dojrzewania >9.0
3 | Wytrzymalo$¢ na zginanie zaprawy MPa PN-EN 1015-11:2001
SOPRO REPADUR 5: PN-B-04500:1985
- po 24 h dojrzewania >3,0
- po 7 dniach dojrzewania >5.0
- po 28 dniach dojrzewania >8.0




Aprobata Techniczna IBDiM_ Nr AT/2009-03-1560

str. 6/17

Ciag dalszy tablicy 6
|

2 3 5

4 | Wytrzymalos¢ na $ciskanie zaprawy MPa PN-EN 1015-11:2001
SOPRO REPADUR 50: PN-EN 12190:2000
- po 24 h dojrzewania >30 PN-B-04500:1985
- po 7 dniach dojrzewania > 50
- po 28 dniach dojrzewania > 60
- po 90 dniach dojrzewania > 60

5 | Wytrzymalos¢ na sciskanie zaprawy MPa PN-EN 1015-11:2001
SOPRO REPADUR 5: PN-EN 12190:2000
- po 24 h dojrzewania > 10 PN-B-04500:1985
- po 7 dniach dojrzewania > 30
- po 28 dniach dojrzewania >35
- po 90 dniach dojrzewania > 135

6 | Wytrzymatos$¢ na odrywanie od betonu MPa PN-EN 1542:2000
po 28 dniach zapraw Procedura IBDiM
SOPRO REPADUR 50, Z: 1.5 Nr PB/TM-1/6
SOPRO REPADUR 5, =12
(aplikacja pozioma, pionowa,
sufitowa):
- wartos$¢ srednia
- wartos§¢ pojedynczego wyniku

7 | Modut sprezystosei po 28 dniach GPa od 30 do 36 Instrukcja ITB
dojrzewania zaprawy Nr 194/98
SOPRO REPADUR 50

8 | Skurcz zaprawy SOPRO REPADUR %0 <12 PN-B-04500:1985
50 po 90 dniach twardnienia

9 | Pgcznienie zaprawy %0 <03 PN-B-04500:1985
SOPRO REPADUR 50
po 90 dniach twardnienia

10 | Mrozoodpornos¢ zaprawy Procedura IBDiM
SOPRO REPADUR 50: F 150 Nr SO-3
- ubytek masy, % <10
- wytrzymalo$¢ na zginanie, MPa >5.0
- wytrzymalto$é na Sciskanie, MPa >35,0
- wytrzymato$¢ na odrywanie MPa > 1,5
(badana z warstwa szpachlowki
SOPRO REPADUR 5)

11 | Przyczepnos¢ do zbrojenia zaprawy MPa 23D Procedura IBDIM
SOPRO REPADUR 50 Nr PB-TM-X2
(z warstwa antykorozyjna z zaprawy
SOPRO REPADUR KS)

12 [ Absorpcja kapilarna kg/m* h*? PN-EN 13057:2004
SOPRO REPADUR 5 <0,
SOPRO REPADUR 50 <03
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4 WYTYCZNE DOTYCZACE PAKOWANIA, TRANSPORTU I PRZECHOWYWANIA
ORAZ SPOSOB OZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

4.1 Pakowanie

Zaprawa SOPRO REPADUR KS dostarczana jest w pojemnikach o wadze netto 5 kg .

Zaprawy SOPRO REPADUR MH, SOPRO REPADUR 50 oraz SOPRO REPADUR 5 dostarczane sa
w wielowarstwowych workach papierowych o wadze netto 25 kg.

4.2 Przechowywanie

Materialy zestawu SOPRO REPADUR pakowane wg 4.1, powinny by¢ przechowywane na paletach
w suchym miejscu, w temperaturze od 5 °C do 25 °C.

Czas przydatnosci do stosowania materialow, pakowanych zgodnie z 4.1 wynosi 12 miesigey od daty
produkcji.

4.3 Transport

Materialy zestawu SOPRO REPADUR pakowane wg 4.1, nalezy transportowa¢ zgodnie z prawem
przewozowym, krytymi $rodkami transportu, chronigc opakowania przed mrozem i uszkodzeniami
mechanicznymi.

4.4 Spos6b oznakowania wyrobu budowlanego

Wyrob nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych (Dz.
U. Nr 198, poz. 2041).

Na kazdym opakowaniu nalezy umiescic etykiete zawierajaca, co najmnigj nastepujace dane:

- nazwg i adres producenta,

- nazwe wyrobu,

- date produkeji,

- numer partii wyrobu,

- mas¢ materialu w opakowaniu (kg) lub objetosé (dm3),

- warunki przechowywania,

- 0goblne zasady stosowania,

- informacje, ze pozostatosci farby nie wolno odprowadza¢ do otwartych zbiornikéw i sciekdéw ani
zakopywa¢ w ziemi. Puste pojemniki oraz resztki materiatow nalezy likwidowaé zgodnie
z wymaganiami okre$lonymi w ustawie o ochronie i ksztaltowaniu $rodowiska,

- informacj¢ o uzyskaniu przez wyréb Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2009-03-1560,

- numer i datg wystawienia deklaracji zgodnosci.

5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO
5.1 Obowigzujacy system oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga
by¢ wprowadzone do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie
odpowiadajacym ich wilasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonal oceny
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zgodnosci, wydatl krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng IBDIM Nr AT/2009-03-1560 i
oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z pbzniejszymi zmianami) oceny zgodnosci wyrobu z Aprobata Techniczng
IBDiM Nr AT/2009-03-1560 dokonuje producent stosujac system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobata Technicznag IBDiM Nr AT/2009-03-1560 na podstawie:

a) zadania producenta:

- wstgpnego badania typu,

- zaktadowej kontroli produkeji,

= badan probek pobranych w zaktadzie produkeyjnym zgodnie z ustalonym planem badania, jezeli
dodatkowo wymaga tego zharmonizowana specyfikacja techniczna,

b) zadania akredytowanej jednostki

- certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstgpnej inspekcji zakladu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciaglego nadzoru, oceny i akceptacji zakladowe;j
kontroli produkc;ji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe,
wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu obejmuje oznaczenia wiasciwoscei wedlug p. 3.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wiasciwosdci techniczno-
uzytkowych moga stanowi¢ wstepne badanie typu w ocenie zgodnosei.
Badania typu nalezy wykona¢ ponownie jedynie woéwczas, gdy zmienia si¢ wyrob, ZKP i/lub
dokument odniesienia, a wigc w sytuacjach, gdy mozna podda¢ w watpliwos¢ wyniki uprzednio
wykonanych badan. Konieczno$¢ powtdérzenia badan typu moze wynikaé¢ ze zmian konstrukeyjnych

wyrobow, zmiany surowcoOw lub elementéw sktadowych, istotnych zmian w technologii lub warunkow
wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej, przeniesienie zakladu produkeyjnego, itp.).

5.3 Wymagania dla zakladowej kontroli produkeji

Zaktadowa kontrola produkcji powinna obejmowagé:

- specyfikacj¢ i sprawdzanie materialéw poprzez skontrolowanie dokumentéw przedstawionych
przez producenta tych materialow i poréwnanie ich wlasciwoéci z wymaganiami p. 3,

- kontrolg i badania w procesie wytwarzania, prowadzone przez producenta wedtug zasad i procedur
okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji 1 poréwnanie wynikéw badan
z wymaganiami p. 3.

5.4 Badania gotowych wyrobow
5.4.1 Program badan

Program badan obejmuje:

- badania biezace,
- badania uzupelniajace.
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5.4.2 Badania biezjce

Badania biezace obejmuja sprawdzenie wlasciwosci zapraw zgodnie z tablicg 1, tablica 2, tablica 3,
tablica 4, tablica 3.

5.4.3 Badania uzupelniajace
Badania uzupelniajace obejmuja sprawdzenie whasciwosci stwardniatych zapraw zgodnie z tablicg 6.
5.5 Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej niz dla
kazdej dostawy surowcoéw lub w przypadku watpliwosci.

Badania uzupetniajace powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata lub w przypadku
zmiany dostawcy surowca.

5.6 Metody badan

Badania powinny by¢ wykonywane wedtug norm podanych w tablicach w punkcie. 3.
5.7 Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami zakladowej kontroli produkeji.
5.8 Ocena wynikow badan

Wyprodukowany wyréb nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej
IBDiM Nr AT/2009-03-1560, jezeli wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6 USTALENIA FORMALNOPRAWNE

6.1 Aprobata Techniczna IBDiM AT/2009-03-1560 nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosdci przemystowej (Dz. U. Nr119 z 2003 r. poz.1117 z
pbézniejszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowiazkéw producentéw
skiadajgcych wniosek o wydanie Aprobaty Technicznej IBDIM.

6.2 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-1560 jest dokumentem stwierdzajacym przydatnos¢
w inzynierii komunikacyjnej zestawu zapraw naprawczych do betonu SOPRO REPADUR, w zakresie
wynikajacym z postanowien Aprobaty Techniczne;.

6.3 Aprobata Techniczna IBDiIM Nr AT/2009-03-1560 nie jest dokumentem dopuszczajacym wyrdb
do obrotu i stosowania w budownictwie.

Zgodnie z art. 10 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414
z pézniejszymi zmianami) wyrdb, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna IBDIiM
Nr AT/2009-03-1560, mozna stosowac przy wykonywaniu robot budowlanych wylacznie, jezeli wyréb
ten zostal wprowadzony do obrotu zgodnie z odrgbnymi przepisami.

6.4 Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2009-03-1560 nie jest dokumentem upowazniajacym do
oznakowania wyrobu znakiem budowlanym przed wprowadzeniem do obrotu.
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Zgodnie z art. 5.1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyrdb nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu robdt budowlanych, jezeli
jest oznakowany znakiem budowlanym.

Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem budowlanym jest dopuszczalne, jezeli producent dokonat
oceny zgodnosci i wydal, na swoja wylaczng odpowiedzialnosé, krajowa deklaracje zgodnodci
z Aprobatg Techniczng.

6.5 Instytut Badawczy Drog i Mostow w Warszawie wydajac Aprobate Techniczng nie bierze
odpowiedzialnodci za ewentualne naruszenie praw wytacznych 1 nabytych.

6.6 Wszelkie odstgpstwa od postanowien Aprobaty Technicznej IBDIM wymagaja pisemnej zgody
Instytutu Badawczego Drog i Mostow w Warszawie.

6.7 Aprobata Techniczna IBDiM nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wlasciwg jakos¢
zestawu zapraw naprawczych do betonu SOPRO REPADUR oraz wykonawcdw robét budowlanych
od odpowiedzialnosci za jego wlasciwe zastosowanie.

6.8 Instytut Badawczy Drég 1 Mostow w Warszawic moze uchyli¢c Aprobatg Techniczng
z uzasadnionych przyczyn.

6.9 Aprobata Techniczna nie zastgpuje pozwolen wiladz budowlanych niezbednych do prowadzenia
rob6t w zakresie inzynierii komunikacyjnej.

6.10 Wnioskodawca niniejszej Aprobaty Technicznej IBDIM jest zobowiazany do przekazywania
odbiorcom zestawu zapraw naprawczych do betonu SOPRO REPADUR firmowe;j instrukcji w jezyku
polskim, okreslajacej warunki stosowania, sktadowania i transportu.

7 TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2009-03-1560 jest wazna do dnia 23 marca 2014 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej IBDIM Nr AT/2009-03-1560 moze by¢ przedtuzona na kolejne
okresy, jezeli jej wnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Badawczego
Drég i Mostow w Warszawie z odpowiednim wnioskiem, nie péZniej niz 3 miesiace przed uptywem
terminu waznos$ci tego dokumentu.



Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2009-03-1560 str. 11/17

B. AKCEPTACJA
Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. sprawie aprobat

technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249 poz.
2497) w wyniku postgpowania aprobacyjnego przeprowadzonego na wniosek firmy:

SOPRO POLSKA sp. z 0. 0.
ul. Poleczki 23F
02-822 Warszawa

Instytut Badawczy Drég i Mostéw w Warszawie
pozytywnie ocenia technicznie i stwierdza przydatnosé¢ wyrobu budowlanego pn.:

Zestaw zapraw do naprawy betonu SOPRO REPADUR

do stosowania w inzynjerii komunikacyjnej
w zakresie okreslonym w p. 2 w niniejszej Aprobaty Techniczne;j.

D KTOR

prof. dr hab”inz. Leszek Rafalski

Warszawa, Q'D/marzec 2009 r.

Koniec
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C. INFORMACJE DODATKOWE

Stowa kluczowe: SOPRO REPADUR - PCC, NAPRAWA BETONU, UBYTKI, ZAPRAWA
1 Informacja o AT/2003-04-1560

Niniejsza Aprobata Techniczna INDiM Nr AT/2009-03-1560 jest wznowieniem AT/2003-04-1560.

W stosunku do AT/2003-04-1560 wprowadzono nastepujgce zmiany:

- wprowadzono w tablicy 3 wymaganie dotyczace absorpcji kapilarnej dla zapraw SOPRO
REPADUR 5 i SOPRO REPADUR 50,

- wprowadzono system oceny zgodnosci wyrobu budowlanego,

- ujednolicono test zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 08 listopada 2004 r.
(Dz. U. Nr 249, poz. 2497).

2 NORMY I DOKUMENTY POWOLANE

Dia powolan norm datowanych stosuje si¢ tylko cytowanq edycje. W przypadku powolan
niedatowanych stosuje sie ostatnie wydanie (wraz z poprawkami) powolanej publikacji

PN-EN 1015-1:2000 Metody badan zapraw do murow - Okreslenie rozktadu wielkosci ziaren (metoda
analizy sitowej)

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréow - Okreslenie konsystencji §wiezej zaprawy (za
pomocaq stolika rozptywu)

PN-EN 1015-6:2001 Metody badan zapraw do muroéw- Okreslanie gestosci objetosciowe] suchej
zaprawy

PN-EN 1015-10:2001 Metody badan zapraw do muréw - Czes$¢ 10: Okreslenie gestosci wysuszone)
stwardnialej zaprawy

PN-EN 1015-11:2001 Metody badan zapraw do murow - Cz¢s¢ 11: Okreslenie wytrzymatosci na
zginanie i Sciskanie stwardniatej zaprawy

PN-EN 1097-3:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw - Oznaczanie ggstosci
nasypowej i jamistosci

PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukeji betonowych - Metody badan -
Pomiar przyczepnosci przez odrywanie

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
PN-EN 12190:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukeji betonowych - Metody badan -
Oznaczanie wytrzymalosci na $ciskanie zaprawy naprawczej

PN-EN 12192-1:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Analiza
sitowa - Czg$¢ 1: Metoda badania suchych sktadnikéw gotowych zapraw

PN-EN 12617-4:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody badan
- Czgs¢ 4: Oznaczanie skurczu i wydluzenia

PN-EN 13057:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukeji betonowych - Metody badan
- Oznaczanie odpornosci na absorpcje kapilarng

PN-EN ISO 2811-1:2002 Farby i lakiery - Oznaczanie ggstosci -Cze$¢ 1: Metoda piknometryczna
PN-EN ISO 2811-2:2002 Farby i lakiery - Oznaczanie ggstosei - Czg$¢ 2: Metoda zanurzenia sondy
PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb 1 podobnych
produktéw - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Stopnie przygotowania wezesniej pokrytych
powlokami podtozy stalowych po miejscowym usunigciu tych powlok
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PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane - Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
Procedura badawcza IBDIM PB/TM-1/6 Pomiar przyczepnosci przez odrywanie

Procedura IBDiM Nr SO-3 Badanie mrozoodpornosci zapraw modyfikowanych.

Procedura IBDiM Nr PB-TM-X2 Oznaczanie przyczepnosci zaprawy do napraw do stali
zbrojeniowej,

Instrukcja ITB Nr 194/98 — Badanie cech mechanicznych betonu na prébkach wykonanych w formach,
ITB, Warszawa 1998

Ustawa z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119, poz. 1117
z pézniejszymi zmianami)

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z p6zniejszymi zmianami)
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198,
poz. 2041 z pdzniejszymi zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych
oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497)

3 DOKUMENTY WYKORZYSTYWANE W POSTEPOWANIU APROBACYJNYM

Atest Higieniczny PZH Nr HK/B/0513/01/2003 — Sopro Repadur 50 zaprawa do uzupelniania ubytkow
betonu, Sopro Repadur 5 szpachla cementowa drobnoziarnista, Sopro Repadur KS zaprawa
cementowa antykorozyjna, Sopro Repadur MH Zaprawa kontaktowa

Sprawozdanie nr 13/2003 z badan uzupehiajacych materiatbw SOPRO REPADUR w celu
przeprowadzenia procesu aprobacyjnego. IBDiM., sierpien 2003 r.

Sprawozdanie zbadania wspotczynnika nasigkania wody dla absorpeji kapilarnej dla zapraw SOPRO
REPADUR 5 i SOPRO REPADUR 50, IBDiM, Warszawa, luty 2009.

4 INFORMACJA O WARUNKACH STOSOWANIA MATERIALOW NALEZACYCH DO
ZESTAWU ZAPRAW DO NAPRAW BETONU SOPRO REPADUR

4.1 Przygotowanie podloza betonowego i stali zbrojeniowe;j

Przed zastosowaniem zapraw naprawczych nalezacych do zestawu SOPRO REPADUR naprawiane
podtoze betonowe wymaga specjalnych przygotowan. Prace te obejmuja;

- usunigcie pozostatosci powlok ochronnych, mleczka cementowego oraz powierzchniowych
zanieczyszezefi, ktore moga mie¢ negatywny wplyw na polaczenie zaprawy naprawczej ze starym
betonem,

- usunigcie stabo zwigzanych warstw betonu,

- odkucie i usunigcie otuliny betonowej skorodowanych pretéw zbrojeniowych na polowie obwodu
calego preta lub na calym obwodzie w zalezno$ci od stopnia skorodowania,

- oczyszczenie odstonigtych pretow  zbrojeniowych z rdzy do stopnia czystosei Sa 212 wg
PN-ISO 8501-2:1998.

Prace przygotowawcze podioza betonowego mozna wykonywaé metodami, ktére nie naruszaja
struktury materialu  konstrukcyjnego. Zaleca si¢ ostateczne oczyszezenie betonu przez
hydropiaskowanie lub piaskowanie i odpylenie sprezonym powietrzem.
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Wiasciwie przygotowane podtoze betonowe powinno charakteryzowac si¢ srednia wytrzymatoscia na
odrywanie (okreslong na metalowych krazkach ¢ 50 mm) Ry > 1,5 MPa (warto$¢ minimalna
1,0 MPa). Podtoze przeznaczone do naprawy zaprawami z zestawu SOPRO REPADUR powinno by¢
nasycone woda. Takie nasycanie powierzchni betonowej nalezy prowadzi¢ przez minimum 24 h przed
przystapieniem do prac remontowych. Bezposrednio przed wykonaniem naprawy beton powinien by¢
zmyty wodg pod cisnieniem, a nastepnie osuszony np. sprezonym powietrzem. Niedopuszczalne jest
zastosowanie tej zaprawy na podtoze betonowe ociekajace woda. Podloze betonowe powinno byé
matowo- wilgotne.

Po piaskowaniu prety zbrojeniowe nie powinny by¢ pozostawione przez dluzszy czas bez powloki
ochronnej. Zaleca sig, tuz po piaskowaniu pretow, wykonanie na ich wilgotnych (ale nie I$nigco-
mokrych) powierzchniach dwuwarstwowej powloki antykorozyjnej z zaprawy SOPRO REPADUR
KS.

4.2 Technologia wykonania naprawy

4.2.1 Przygotowanie i stosowanie zaprawy SOPRO REPADUR KS

Zaprawg SOPRO REPADUR KS przygotowuje si¢ przez wymieszanie suchej mieszanki z woda
w proporcjach (wg tablicy 7). 5 kg pojemnik SOPRO REPADUR KS nalezy rozrobi¢ z 1 litrem wody.
Do czystego naczynia nalezy wla¢ ok. 2/3 wymaganej ilosci wody zarobowej. Po rozpoczgciu
mieszania nalezy stopniowo dodawac sucha zaprawg i pozostalq ilos¢ wody zarobowej. Catos¢ nalezy
wymiesza¢ dokladnie mieszadlem wolnoobrotowym (o 300 obr./min) przez okolo 3 minuty, az do
uzyskania jednorodnej masy.

Zaprawe SOPRO REPADUR KS nalezy nanosi¢ na oczyszczong stal zbrojeniowa za pomoca pedzla,
rownomiernie pokrywajac w dwaéch etapach. Stal zbrojeniowa powinna by¢ wilgotna, ale nie 1$nigco-
mokra. Drugg warstwe nalezy naklada¢ po stwardnieniu pierwsze] w czasie nie krotszym niz
2 godziny.

Wlasciwoscei uzytkowe dotyczace stosowania zaprawy SOPRO REPADUR KS do wykonywania
antykorozyjnego zabezpieczenia stali zbrojeniowej oraz warstwy sczepnej przedstawiono w tablicy 7.

Tablica 7
Lp. Wilasciwosci Wartosci
] 2 3
1 | Proporcje mieszania sktadnikéw zaprawy 5§l
SOPRO REPADUR KS z woda
2 | Czas zachowania wladciwosci roboczych ok. 90 min. w temp. 20 °C
3 | Zuzycie 1,6 kg/m” na kazdy mm grubosci
naniesionej warstwy badz ok. 120 g/m
diugosei preta o $rednicy wynoszacej 10

mm

4.2.2 Przygotowanie i stosowanie zaprawy SOPRO REPADUR MH

Zaprawg SOPRO REPADUR MH przygotowuje si¢ przez wymieszanie w proporcjach wg tablicy 8
suchej mieszanki z woda.

25 kg (1 worek) SOPRO REPADUR MH nalezy rozmiesza¢ z 5,4 litra wody ( na 1 kg suchej zaprawy
214 ml wody). Do czystego naczynia nalezy wlac ok. 2/3 wymaganej ilosci wody zarobowe;j.
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Po rozpoczgeiu procesu mieszania stopniowo dodawaé sucha zaprawe i pozostatg ilos¢ wody
zarobowej. Skiadniki doktadnie miesza¢ okoto 3 minuty az do otrzymania jednolitej., pozbawione]
jakichkolwiek grudek masy o konsystencji szlamowej. Po czasie dojrzewania wynoszacym okoto
2 minuty zaprawe krotko przemiesza¢. Mieszanie nalezy wykonywaé za pomoca mieszadla
wolnoobrotowego (300 obr/min). Zaprawe o konsystencji szlamowe] nalezy nanosi¢ na cala
powierzchni¢ przeznaczona do naprawy oraz wcezesnie] zabezpieczone antykorozyjnie prety
zbrojeniowe. Powierzchnia betonu i pretow zbrojeniowych powinna by¢ matowo-wilgotna. Zaprawe
nalezy nanosi¢ za pomoca pedzla z krotkim whosiem.

Whasciwosci uzytkowe dotyczace stosowania zaprawy SOPRO REPADUR MH przedstawiono
w tablicy 8.

Tablica 8
Lp. Wiasciwosci Wymagania

| 2 3

1 | Proporcje mieszania suchej zaprawy 25:54
SOPRO REPADUR MH z woda

2 | Czas zachowania wlasciwosci ok. 60 min. w temp. 20 °C
roboczych §wiezej zaprawy:

3 | Nanoszenie warstwy zaprawy przed wyschnigciem warstwy szczepnej wg
naprawczej zasady $wieze na Swieze

4 | Temperatura aplikacji min. 5 °C, max. 30 °C

5 | Zuzycie zaprawy ok. 1,65 g/cm” na kazdy mm grubosci naniesionej
SOPRO REPADUR MH warstwy

4.2.3 Przygotowanie i stosowanie zaprawy SOPRO REPADUR 50

Zaprawe SOPRO REPADUR 50 przygotowuje si¢ przez wymieszanie w proporcjach wg tablicy 9
suchej mieszanki z woda.

Zawartos¢ 25-kg worka zaprawy SOPRO REPADUR 50 nalezy zmiesza¢ z 2,6 litra wody
(minimum 2,5 litra).

Do czystego naczynia wla¢ ok. 2/3 wymaganej recepturg ilosci wody zarobowej. Po rozpoczeciu
procesu mieszania stopniowo dodawaé sucha zaprawe 1 wode zarobowa. Skladniki dokladnie
wymiesza¢ przez ok. 3 minuty mieszadlem wolnoobrotowym (300 obr./min), az do otrzymania
Jjednorodnej masy. Po 2 minutach dojrzewania zaprawy catos¢ krotko przemieszac. [losci zaprawy do
25 kg mogg by¢ mieszane za pomoca mieszadta wolnoobrotowego, natomiast wigksze ilosci zaprawy
nalezy miesza¢ w betoniarce przeciwbieznej.

Zaprawg SOPRO REPADUR 50 nalezy nanosi¢ wg zasady $wieze na $wieze na cala powierzchnig
podloza betonowego, na ktérej wezesniej rozprowadzono warstwe sczepng z SOPRO REPADUR MH.
Zaprawg nalezy nanosi¢ za pomoca drewnianej pacy lub z tworzywa sztucznego. Warstwe zaprawy
SOPRO REPADUR 50 nalezy zagesci¢

Zaprawg SOPRO REPADUR 50 mozna nanosi¢ w warstwie grubosci do 20 mm. W przypadku
koniecznosci natozenia grubszej warstwy zaleca si¢ nanoszenie zaprawy warstwami. Kolejna warstwe
mozna nanosi¢ w momencie, gdy warstwa poprzednia ulegta lekkiemu zwigzaniu.

Jesli nastapil juz proces wigzania warstwy, nastgpna warstwe wolno wbudowaé¢ po ponownym
zastosowaniu warstwy sczepnej SOPRO REPADUR MH.
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Whbudowana zaprawe SOPRO REPADUR 50 nalezy zabezpieczy¢ folia przez okres S dni przed zbyt
szybkim spadkiem wilgotnosci.

Witasciwosci uzytkowe dotyczace stosowania zaprawy SOPRO REPADUR 50  przedstawiono
w tablicy 9.

Tablica 9
Lp. Wilasciwosci Wymagania
| 2 3
1 | Proporcje mieszania suchej zaprawy SOPRO
REPADUR 50 z woda 25 kg :2,6 dm®
2 | Czas zachowania wlasciwosci roboczych swiezej ok. 90 min. w temp. 5 °C
zaprawy: ok. 60 min. w temp. 23 °C
ok. 30 min. w temp. 30°C
3 | Temperatura aplikacji min. 5°C, max. 30 °C
4 | Grubo$¢ warstwy 20 mm
5 | Zuzycie zaprawy SOPRO REPADUR 50 ok. 2 kg/m*/mm warstwy

4.2.4 Przygotowanie i stosowanie zaprawy SOPRO REPADUR 5

Zaprawg SOPRO REPADUR 5 przygotowuje si¢ przez wymieszanie w proporcjach wg tablicy 10
suchej mieszanki z woda.

Zawartos¢ 25-kg worka zaprawy SOPRO REPADUR § nalezy rozmiesza¢ z 4.5 litra wody. Do
czystego naczynia nalezy wla¢ ok. 2/3 wymaganej proporcja ilosci wody zarobowej. Po rozpoczeciu
mieszania stopniowo dodawa¢ sucha mase szpachlowg i pozostala ilos¢ wody zarobowej. Skladniki
doktadnie wymiesza¢ przez ok. 3 minuty za pomoca mieszadla wolnoobrotowego (300 obr./min.), az
do otrzymania jednorodnej, pozbawionej jakichkolwiek grudek masy.

Po 2 minutach dojrzewania zaprawy, nalezy ja ponownie krétko przemiesza¢. [losci zaprawy SOPRO
REPADUR 5 do 25 kg mogg by¢ mieszane za pomoca wolnoobrotowego mieszadta, Wigksze ilosci
nalezy przygotowywac¢ w betoniarce przeciwbiezne;j.

Przygotowana zaprawe SOPRO REPADUR 5 nalezy nanosi¢ na nawilzone matowo-wilgotne
chropowate podloze. Najpierw nalezy nanie$¢ cienka warstwg sczepna z SOPRO REPADUR 3,
a nastgpnie stalowa kielnig rozprowadzié¢ kolejng warstwe zaprawy o grubosci do 5 mm. Po lekkim
zwigzaniu naniesionego materialu mozna go dalej obrabia¢ za pomocg gabki. Nie ma potrzeby
dodatkowego nawilzania natozonej warstwy zaprawy.

Po naniesieniu zaprawy SOPRO REPADUR 35 nalezy zabezpieczy¢ ja przez okres 5 dni przed zbyt
szybkim spadkiem wilgoci.

Wilasciwosci  uzytkowe dotyczace stosowania zaprawy SOPRO REPADUR 5 przedstawiono
w tablicy 10.
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Tablica 10
Lp. Wiasciwosci Wymagania

[ 2 3
1 | Proporcje mieszania suchej zaprawy SOPRO REPADUR 5

z woda 25 kg :4,5 dm’
2 | Czas zachowania wlasciwosci roboczych $wiezej zaprawy: ok. 60 min. w temp. 20 °C
3 | Temperatura aplikacji min. 5 °C, max. 30 °C
4 | Grubos¢ warstwy do 5 mm
5 | Zuzycie zaprawy SOPRO REPADUR 5 ok. 1,75 kg/m”

5 Whnioskodawca/Producent

SOPRO POLSKA sp. z 0.0.
ul. Poleczki 23F

02-822 Warszawa

tel.: (0-22) 3352342,

fax.: (0-22) 335 23 49

6 Zespol Aprobat Technicznych

Instytut Badawczy Drog | Mostow
03-301 Warszawa

ul. Jagiellonska 80

tel.: (0-22) 614 56 59, 811-32-31 w. 287

fax: (0-22) 811 17 92, 675 41 27

www.ibdim.edu.pl




