PROFESJONALNE SPOINY O WYSOKIEJ
UKEADANIE WYTRZYMALOSCI W TECHNOLOGII WRT
Profesjonalna, supergtadka spoina
porcelanowa w technologii WRT - Water
Resistant Technology, o podwyzszonej
plastycznosci i zredukowanej nasigkliwosci
wody. Przeznaczona do wykonywania spoin o
duzej wytrzymatosci mechanicznej od 0 do 8 mm
na Scianach i podiogach, nadaje sie do wszystkich
rodzajéw ptytek ceramicznych, gresu porcelanowego,
mozaiki szklanej i kamieni naturalnych. Dostepna w 21
intensywnych i pastelowych kolorach.
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TECHNOLOGIA MIKROGRANULATU 0,05 mm - PORCELANA® 0-8 jest pierwszg na swiecie
supergtadka spoing porcelanowg opracowang w technologii mikrogranulatu, o przecietnej
Srednicy 50 mikrondéw, nizszej od rozdrobnionej masy miatkiego gresu porcelanowego,
poréownywalnego jedynie do wysokiej klasy kaolinu uzywanego do wyrobu najcenniejszych
przedmiotéw artystycznych z porcelany. Niezwykta drobnoziaristo§¢ PORCELANA® 0-8
podkresla doskonatg wydajnosc i jednolitos¢ chromatyczng kolekcji 21 koloréw i pozwala
osiggna¢ maksymalne podobienstwo do wzoréw ptytek, gresu porcelanowego, mozaiki
szklanej i kamieni naturalnych.

TWARDOSC POWIERZCHNIOWA ZAPOBIEGAJACA ZARYSOWANIOM -
PORCELANA® 0-8 jest wykonana z czystych cementéw typu 1 o wysokiej
wytrzymatosci poczatkowej, osiggajgc niezwykle wysokie standardy twardosci.
Zapewnia to ciggtos¢ wytrzymatosci podtdég ceramicznych i z kamieni
naturalnych poddawanych duzym obcigzeniom. Wypetnia catkowicie fugi o
szerokosci az do 8 mm bez ubytkdéw i skurczu.

SZYBKIE CZYSZCZENIE - PORCELANA® 0-8 zostata zaprojektowana

tak aby osiggac parametry obrabialnosci i czyszczenia idealne dla
spoinowania gresu porcelanowego i materiatdw okfadzinowych o
zmniejszonej nasigkliwosci. Skfadniki powierzchniowo czynne,
regulatory reologii powierzchniowej pozwalajg na wykonywanie
czyszczenia koncowego juz po krotkim czasie nie wptywajgc na
wydtuzony czas obrabialnosci.

Zaprojektowano w Departamencie Badan i Rozwoju i gwarantowane przez

Osrodek Badawczy. Zgodny z Projektem CARE Ochrona Srodowiska i Zdrowia:
Uktadanie (Metoda M2 — Procedura P307).
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ZASTOSOWANIE

Wykonywanie spoin od 0 do 8 mm o wysokiej wytrzymatosci, supergtadkim wykonczeniu,
podwyzszonej twardosci i zmniejszonej nasigkliwosci.

Materialy do spoinowania:
- gres porcelanowy i marmurowy, ptytki ceramiczne, klinkier, terakota, mozaika szklana i
ceramiczna, wszystkie rodzaje i formaty
- kamienie naturalne, kompozyty, marmur

Przeznaczenie uzytkowe

Do scian i podtég, wewnatrz i na zewnatrz, do obiektow mieszkalnych, handlowych, przemystowych i
elementéw architektury miejskiej, do podtég ogrzewanych, do srodowisk o duzym natezeniu ruchu; do
basenow, zbiornikéw, fontann; réwniez w srodowisku podatnym na duze skoki temperatury i przemarzanie.

Nie uzywaé

Do wykonywania spoin szerszych niz 8 mm; do $cian i podtég wymagajgcych specjalnej odpornosci
chemicznej, catkowitej nienasigkliwosci; do wypetniania elastycznych spoin dylatacyjnych lub szczelin
podziatowych; na podfoza bardzo odksztatcalne, niedostatecznie suche i narazone na kapilarne podcigganie
wilgoci.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Przed rozpoczeciem spoinowania upewni¢ sie o prawidtowym utozeniu materiatu wykoriczeniowego i
catkowitej przyczepnosci ptytek do podtoza. Podtoze musi by¢ idealnie suche. Spoiny wykonywac po uptywie
czasu oczekiwania podanym w karcie technicznej uzytego kleju. W przypadku uktadania na zaprawe nalezy
odczeka¢ 7 — 14 dni zaleznie od grubosci jastrychu, warunkéw klimatycznych otoczenia oraz nasigkliwosci
uktadanego materiatu i podtoza.

Ewentualne podcigganie wody lub wilgoci moze powodowaé osadzanie sie soli na powierzchni spoiny lub
zmiany kolorystyczne wskutek nierbwnomiernego odparowywania poprzez spoine wody zawartej w podtozu.
Szczeliny nalezy oczysci¢ z pozostatosci kleju, réwniez tych zwigzanych, powinny one mie¢ jednolitg
gtebokos¢ wynoszaca przynajmniej %> catkowitego przekroju oktadziny aby unikngé zmian kolorystycznych
powstajacych wskutek réznicy czasu schniecia niejednakowych przekrojéw.

Ponadto nalezy je oczysci¢ z pytu i czesci kruchych za pomoca elektrycznego odkurzacza. W przypadku
bardzo nasigkliwych ptytek i wysokiej temperatury, zaleca sie zwilzenie powierzchni wykfadziny przy pomocy
gabki nasgczonej wodg, unikajgc przy tym pozostawiania nadmiaru wody w szczelinach.

Przed spoinowaniem kolorem kontrastujgcym z kolorem oktadziny nalezy przeprowadzi¢ probne czyszczenie
powierzchni, ktére moze by¢ utrudnione w przypadku materiatow porowatych. Dlatego zaleca sie
przeprowadzenie proby poza miejscem wykonania prac lub w mato widocznej czesci powierzchni. W takich
przypadkach nalezy zastosowac srodki zabezpieczajgce materiat wykoniczeniowy, unikajgc powlekania nimi
wnetrza szczelin.

WZOR INFORMACJI TECHNICZNEJ DLA PROJEKTANTOW




SPOSOB UZYCIA

Przygotowanie

PORCELANA® 0-8 przygotowuje sie w czystym naczyniu wlewajac poczgtkowo %/ potrzebnej ilosci wody.
Stopniowo wsypywa¢ PORCELANA ® 0-8 do naczynia, mieszajac za pomocg wolnoobrotowego (= 400/ min)
mieszadta srubowego od dotu ku gérze. Dodawac reszte wody do momentu otrzymania jednorodnej, wolnej
od grudek mieszaniny o zgdanej konsystencji. Do optymalnego mieszania i przy duzej ilosci zaprawy zaleca
sie uzycie wolnoobrotowego mieszadta elektrycznego z pionowag listwa. Specjalne polimery o podwyzszonej
zdolnosci dyspergowania gwarantujg niezwtoczng gotowos¢ zaprawy PORCELANA® 0-8 do uzytku. llos¢
wody wskazana na opakowaniu jest wielkoscig orientacyjng i zmienng w zaleznosci od koloru. Mozliwe jest
uzyskiwanie mieszaniny bardziej lub mniej tiksotropowej w zaleznosci od zastosowania. Nadmierna ilos¢
wody nie polepsza obrabialnosci i nie utatwia czyszczenia, moze prowadzi¢ do powstawania wahan
wymiardw i skurczu w plastycznej fazie schniecia produkitu oraz obniza koncowe parametry spoiny.
Przygotowa¢ wszystkie porcje mieszaniny konieczne do wykonania prac z takg samg iloscig wody dla
unikniecia zmian tonacji koloru.

Naktfadanie

PORCELANA ® 0-8 nakfada sie na powierzchnie w sposéb rownomierny za pomocg pacy lub rakli z twardg
guma. Rozprowadza¢ zaprawe po catej powierzchni, az do catkowitego wypetnienia szczelin, wykonujac
ruchy po przekatnej ptytek. Niezwtocznie usuna¢ nadmiar zaprawy pozostawiajac na powierzchni jedynie
cienka powtoke. Czyszczenie rozpocza¢ w momencie, kiedy spoina zaczyna teze¢. W celu ostatecznego
oczyszczenia powierzchni nalezy uzy¢ zwilzonej woda gabki o duzych wymiarach, aby zapobiec wybieraniu
materiatu ze spoin. Uzywa¢ zawsze czystej wody, stosujac odpowiednie naczynie z kratkg i watkami do
czyszczenia gabki. Kolistymi ruchami zetrze€ z powierzchni ptytek pozostata, cienka powtoke zaprawy. Do
czyszczenia duzych powierzchni stosowac urzadzenia z napedem elektrycznym. Dokonczyé czyszczenie
powierzchni wykonujac ruchy po przekatnej ptytek, zwilzajgc rownomiernie catg powierzchnie woda w celu
unikniecia zréznicowania kolorystycznego. Czyszczenie przy uzyciu zbyt duzej ilosci wody moze
spowodowaé wymycie pigmentéw i rozjasnienie koloru spoiny po jej stwardnieniu.

Czyszczenie
Pozostatosci zaprawy usuwa sie z narzedzi za pomocg wody przed ostatecznym stwardnieniem produktu.

WYDAJNOSC

g/m? g/m?

Format Grubos¢ szerokos¢ spoiny szerokos$¢ spoiny
ptytki 1 mm 3 mm 5 mm 8 mm
Mozaika 2x2 cm 3 mm = 535 = 1605 = 2675 = 4280
5x5 cm 4 mm =~ 295 ~ 885 = 1475 =~ 2360
Ptytki 10x10 cm 7 mm = 260 =~ 780 ~ 1300 ~ 2080
Marmur 15x15 cm 7 mm = il75 = 525 = &5 = 1400
20x20 cm 8 mm = 150 =~ 450 = 750 =~ 1200
30x30 cm 9 mm = 115 = 345 =515 = 880
40x40 cm 10 mm = 95 = 285 = 475 =720
50x50 cm 10 mm = 175 =225 = 815 = 600
20x20 cm 14 mm =~ 260 =780 = 1300 =~ 2080
12,5x24,5 cm 10 mm =025 =~ 675 ~ 1125 ~ 1800

INNE WSKAZOWKI

Czesciowe lub catkowite zastgpienie wody w mieszaninie profesjonalnym lateksem do spoin cementowych
FUGAFLEX zwieksza elastycznos¢ PORCELANA® 0-8, obniza modut elastycznosci, poprawia
wodoodpornos¢ i przyczepno$s¢ do podfoza. Zaleca sie jego zastosowanie szczegodlnie do: uktadania
materiatbw na stropach drewnianych, na podtoza lub materialy o duzej rozszerzalnosci termicznej, w
przypadku planowanego docierania powierzchni.

Przed spoinowaniem oktadzin o porowatej powierzchni lub rozgrzanych, zaleca sie przetarcie powierzchni
wilgotng gabka dla zamkniecia porow powierzchni lub jej schtodzenia, unikajac przy tym pozostawiania wody
w szczelinach.
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DANE CHARAKTERYSTYCZNE

UEAtc/CSTB 2435

DANE TECHNICZNE wg Normy Jakosci Kerakoll

UNI 7121

Dane uzyskane w temp. +23 °C, przy wilgotnosci wzglednej 50% i przy braku wentylacji. Dane moga ulec zmianie w zaleznosci od warunkéw
panujacych na budowie: temperatury, wentylacji, nasigkliwosci podtoza i uktadanego materiatu.

PARAMETRY KONCOWE

EN 12808-3
EN 12808-3

EN 12808-3
EN 12808-3
EN 12808-2
EN 12808-5
EN 12808-5

EN 13888

Dane uzyskane w temp. +23 °C, przy wilgotnosci wzglednej 50% i przy braku wentylacji. Dane mogg ulec zmianie w zaleznosci od warunkow
panujgcych na budowie.




PORCELANA® 0-8

GLOBALNY SERWIS KERAKOLL

Gdziekolwiek jestescie i jakikolwiek by byt Wasz projekt mozecie zawsze
zaufa¢ serwisowi Kerakoll: dla nas globalna i perfekcyjna obstuga jest tak
Kerakoll wazna, jak jakos¢ naszych produktéw.

Worldwide Technical Service 042.225.17.00 - Konsultacje techniczne w czasie
Global Service rzeczywistym
Customer Service - Doradztwo techniczne na budowie w ciagu 24 godzin
Training Service - Profesjonalne szkolenia wspomagajgce osigganie
wysokiej jakosci
Guarantee Service - Gwarancja kazdorazowej, wyjgtkowe] jakosci
produktow
Kerakoll.com - Preferencyjny kanat dla Waszych projektow

NORMA JAKOSCI KERAKOLL
Kerakoll

Quali We wszystkich zaktadach Grupy Kerakoll, przed dopuszczeniem do
Regulation produkciji, produkty sa poddawane odbiorowi technicznemu o
najwyzszym standardzie, ktéry jest nazywany Norma Jakosci Kerakoll, w
jego ramach Osrodek Technologii Stosowanych nadzoruje, przy uzyciu
najnowszej aparatury, prace Naukowcoéw: dzieki temu mozna roztozy¢
kazdg mieszanine na pojedyncze sktadniki, okresli¢ jej stabe punkty,
poprzez zasymulowanie warunkéw panujacych na placu budowy i
wreszcie usunac je. Po tych cyklach préob nowe produkty sa poddawane
najbardziej ekstremalnym obcigzeniom: Safety-Test.

7 ZGODNOSC Z NORMAMI EUROPEJSKIMI

European Metody préb i etapy kontroli jakosci Kerakoll spetniaja warunki

Norm przewidziane przez nowe Normy Europejskie, ktére wyznaczajg nastepny
krok, od dawna wymagany, ku ujednoliceniu aktualnego europejskiego
systemu normatywnego. Zgodno$¢ z nowym standardem w sektorze
klejow i mas do ptytek ceramicznych oraz kamienia naturalnego jeszcze
raz potwierdza przewage technologiczng Kerakoll.

TECHNOLOGIA WRT

Nowa generacja zapraw Kerakoll jest wyposazona w jeden z najbardziej
zaawansowanych systeméw zabezpieczajacych przed erozyjnym
oddziatywaniem wody. Technologia WRT - Water Resistant Technology -
oddziatywuje na napiecie powierzchniowe zaprawy, zapewniajac
podwyzszong hydrofobowos¢ z efektem perlenia i absolutnie najnizsze
wartosci absorpcji wody.

BEZPIECZENSTWO ZDROWIE SRODOWISKO

Dla przemystowego systemu jakim jest Kerakoll zwracanie uwagi na
bezpieczenstwo pojmowane jako ochrona zdrowia cztowieka i ochrona
CAREFUL ACTIONS srodowiska jest przede wszystkim przejawem troski, ktérg wida¢ w

TO RESPECT precyzyjnych regutach i metodach stosowanych na kazdym poziomie
organizacyjnym. Projekt CARE powstat w celu zagwarantowania
powstawania bezpiecznych produktéw w bezpiecznym $srodowisku pracy
z zastosowaniem procesow chronigcych srodowisko i zdrowie przed w
trakcie i po ich zastosowaniu.

ENVIRONMENT

Powyzsze informacje oparte sg na naszej najlepszej wiedzy technicznej i praktycznej. Poniewaz jednak nie
mozemy bezposrednio wptywaé na warunki budowy i sposob wykonywania prac zastrzegamy, ze sg to
wskazowki o charakterze ogolnym, ktére nie zobowigzujg w zaden sposéb naszej firmy. Dlatego zalecamy
przeprowadzenie proby w celu sprawdzenia przydatnosci produktu do przewidzianego zastosowania.
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