KERAJCOLL

the innovative g rou p

Kerabuild STEEL P

Sucha mieszanka modyfikowanej polimerowo, jednosktadnikowej, tiksotropowej zaprawy cementowej
do aktywnej i pasywnej ochrony elementéw zbrojenia, zgodna z normg EN-1504-7.

ZASTOSOWANIE
Aktywna i pasywna ochrona elementéw zbrojenia w konstrukcjach z betonu zbrojonego.

DANE CHARAKTERYSTYCZNE SUCHEJ MIESZANKI

Wyglad Proszek

Gestos¢ nasypowa 1290 kg/m® UEAtc
Sktad mineralogiczny kruszywa Krzemianowo - weglanowy

Frakcja uziarnienia 0—1mm EN 12192-1
CARE Metoda M1 — Procedura E507

Przechowywanie = 12 miesiecy w oryginalnym opakowaniu, w suchym miejscu
Opakowanie Worki 5 kg

DANE TECHNICZNE SWIEZO PRZYGOTOWANEJ ZAPRAWY

Woda zarobowa =~ 1,11/1 worek 5 kg

Gestosé mieszanki ~ 1920 kg/m®

pH mieszanki 212,5

Czas gotowosci do pracy (pot life)=1h (temp.+20°C)

Temperatura uzycia od +5°C do +35°C

Grubos¢ warstwy 1,5-2mm

Wydajnos¢ 150 g/m (pret @10 i 1,5 mm grubosci warstwy KERABUILD STEEL P)

DANE TECHNICZNE STWARDNIALEJ ZAPRAWY

Wiasciwosé Wynik osiagniety przez
KERABUILD® STEEL P
I Ochrona antykorozyjna I EN 15183 I Brak korozji
Temperatura zeszklenia EN 12614 > +45°C
Przyczepnos¢ przy scinaniu EN 15184 >80% wartosci dla nizabezpieczonego preta

PRZYGOTOWANIE

Zaprawe KERABUILD® STEEL P przygotowuje sie poprzez wymieszanie 5 kg suchego proszku z 1,1 litra
czystej wody. Wsypywac proszek do wody, mieszajac recznie lub uzywajac mieszadta wolnoobrotowego.
Produkt zmieni kolor na jasnozielony.

Pozostawi¢ zaprawe na 10 minut a nastepnie ponownie wymiesza¢. Po wykonaniu powyzszych operacji
KERABUILD STEEL P uzyska odpowiednig konsystencje i lepkosc.

Materiat przechowywaé w smiejscu zabezpieczonym przed dziataniem nadmiernie wysokich temperatur i
mMrozow.

Uzywac biezacej wody o temperaturze niezaleznej od temperatur zewnetrznych..

NAKLADANIE

Przed natozeniem KERABUILD® STEEL P usuna¢ rdze z elementéw zbrojenia ktore powinny zostaé
oczyszczone do stopnia St2 recznie lub Sa2': mechanicznie (piaskowanie), zgodnie z normg ISO 8501-1.
KERABUILD® STEEL P nalezy doktadnie (dwukrotnie) natozyé pedzlem lub natryskowo na calg
powierzchnie pretéw aby mie¢ pewnos¢, ze elementy zbrojenia zostaty pokryte zaprawa, niezwtocznie po ich
oczyszczeniu z rdzy i pytow.

Przed natozeniem drugiej warstwy odczekac przgnajmniej 3 godziny.

Kolejne zaprawy naprawcze z linii KERABUILD™ naktadaé po 4 — 5 godzinach w zalezno$ci od temperatury
otoczenia.



CZYSZCZENIE
Narzedzia my¢ woda z resztek zaprawy KERABUILD® R2 STEEL P przed jej zwigzaniem.

UWAGI

Uzywac¢ w temperaturze od +5°C do + 35°C.

Nie dodawac¢ zadnych spoiw ani dodatkéw do zaprawy.

Nie stosowac na zanieczyszczone i niespojne powierzchnie.

Nie stosowac¢ na zardzewiate lub niespéjne powierzchnie pretéw zbrojeniowych.

Po natozeniu chroni¢ przed dziataniem promieni stonecznych i wiatru.

W szczegdlnych przypadkach skonsultowaé sie z Kerakoll Worldwide Global Service pod numerem
+48.42.225.17.00

KERAKOLL POLSKA Sp. z 0.0., ul. Katowicka 128, 95-030 Rzgéw,
Tel. +42 225 17 00, Fax +42 225 17 01, info@kerakoll.pl, www.kerakoll.com

Niniejsze informacje zostaty uaktualnione w lutym 2009; precyzuje sie, ze mogg one podlegaé w miare uptywu czasu uzupetnieniom
i/lub zmianom przeprowadzanym przez Kerakoll S.p.A. Karta techniczna jest opracowana na podstawie naszej najlepszej wiedzy
technicznej i praktycznej. Poniewaz jednak nie mozemy bezposrednio wptywa¢ na warunki budowy i sposéb wykonywania prac,
zastrzegamy, ze sa to wskazéwki o charakterze ogdélnym, ktére nie zobowigzuja w zaden sposdb naszej firmy. Dlatego zalecamy
przeprowadzenie proby w celu sprawdzenia przydatnosci produktu do przewidywanego zastosowania.



