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Kerabuild R4 Anchor

Sucha mieszanka modyfikowanej polimerowo, plynnej i peczniejacej zaprawy cementowej o
ograniczonym skurczu, uzyskujaca w krotkim czasie podwyzszong wytrzymalos¢ mechaniczng, do
kotwienia elementéw metalowych w konstrukcjach betonowych, zgodna z normg EN-1504-6 (wyroby do
kotwienia) oraz wymogami normy EN 1504-3 dla zapraw do napraw konstrukcyjnych, klasa R4, typ CC i
PCC.

ZASTOSOWANIE

Mocowanie i kotwienie w zelbetowych konstrukcjach nosnych elementéw metalowych, takich jak:
sciagi, marki, sruby fundamentowe, kotwy maszyn oraz inne elementy prefabrykowane.

Naprawa belek suwic oraz wykonywanie betonowych elementéw wsporczych taczonych ze
stalowymi markami.

DANE CHARAKTERYSTYCZNE SUCHEJ MIESZANKI

Wyglad Proszek

Gestos¢ nasypowa 1380 kg/m3 UEAtc
Sktad mineralogiczny kruszywa Krzemianowo - weglanowy

Frakcja uziarnienia 0-2,5mm EN 12192-1
CARE Metoda M1 — Procedura E507

Przechowywanie =~ 12 miesiecy w oryginalnym opakowaniu, w suchym miejscu

Opakowanie Worki 25 kg

DANE TECHNICZNE SWIEZO PRZYGOTOWANEJ ZAPRAWY

Woda zarobowa = 3,41/ 1 worek 25 kg

Rozptywnos$¢é mieszanki 280 — 300 mm bez uzycia stotu wibracyjnego EN 13395-1
Gestosé mieszanki = 2290 kg/m®

pH mieszanki 2125

Czas gotowosci do pracy (pot life)21h (temp.+20°C)

Temperatura uzycia od +5°C do +35°C

Pecznienie w fazie plastycznej 20,5% UNI 8996
Minimalna grubos¢ warstwy 10 mm

Maksymalna grubosé warstwy 60 mm (100 mm po dodaniu Kerabuild® Ghiaia 6-10 w ilosci 30% wagi Kerabuild® R4
Anchor)

Wydajnos¢ 20 kg/m? na cm grubosci

DANE TECHNICZNE STWARDNIALEJ ZAPRAWY
I
Wiasciwosé Wynik osiagniety przez
KERABUILD® R4 ANCHOR

I [ I
Przyczgpnosc przy wyrywaniu EN 1881 <06
(przemieszczenie w mm przy
obcigzeniu 75 kN)

Zawartos$¢ jonéw chlorkowych EN 1015- <0.05%
(okreslona w suchym 17 e
produkcie)

‘ ‘ > 45 MPa (1 dzien) ‘
‘ Wytrzymatos$é na Sciskanie ‘ EN 12190 | > 55 MPa (7 dni) |
|

|
> 70 MPa (28 dni)

> 8 MPa (1 dzien) ‘

‘ Wytrzymatos¢ na rozcigganie ‘
przy zginaniu EN 196/1 > 9 MPa (7 dni)

‘ ‘ ‘ > 10 MPa (28 dni) ‘
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Przyczepnos¢ EN 1542 > 2 MPa (28 dni)

Odporno$¢ na karbonatyzacje EN 13295 proba zaliczona pomysinie

Modut sprezystosci EN 13412 > 26 GPa (28 dni)
Odpornos¢ na cykle EN
zamrazania — odmrazania w 13687-1 >2 MPa

roztworze soli odladzajacych

Absorpcja kapilarna EN 13057 <0,5kgm?h?5

PRZYGOTOWANIE

Zaprawe KERABUILD® R4 ANCHOR przygotowuje sie poprzez wymieszanie 25 kg suchego proszku z 3,4
litrami wody (zaleca sie wykorzystanie jednorazowo catej zawartosci worka). Zaprawe mozna
przygotowywacé w betoniarce, mieszajagc do momentu uzyskania jednorodnej, pozbawionej grudek zaprawy.
Mozliwe jest takze uzycie agregatu ttokowego lub slimakowego do jednoczesnego mieszania i pompowania
zaprawy. Przy niewielkich ilosciach przygotowywac¢ zaprawe w wiadrze, przy uzyciu wiertarki z odpowiednim
mieszadtem.

Materiat przechowywac w suchym miejscu, ostonietym przed bezposrednim dziataniem stonica.

NAKLADANIE
W celu zakotwienia elementéw zbrojenia w istniejacych konstrukcjach zelbetowych lub zatopienia Srub
mocujgcych ptaskowniki lub elementy stalowe, po nawierceniu otworéw oczysci¢ je speronym powietrzem,
usuwajgc doktadnie powstaly pyt. Nastepnie zala¢ otwory zaprawg KERABUILD® R4 ANCHOR. Aby
umozliwi¢ usuniecie powietrza w przypadku mocowania marek metalowych, wlewac zaprawe tylko z jednej
strony marki, sprawdzajac, czy wypetnita przestrzen po drugiej stronie. W przypadku czesciowej
rekonstrukcji zniszczonych elementéw, podczas ktérej przewidziane zostato zatapianie $rub kotwigcych
metalowe marki, nalezy uzyska¢ odpowiednig szorstkos¢ powierzchni betonu (na gteboko$¢ co najmniej 5
m) poprzez obrobke mechaniczng lub przy uzyciu lancy wodnej. Nastepnie nalezy usuna¢ rdze z
elementow zbrojenia, ktére powinny zosta¢ oczyszczone do stopnia St2 chzme lub Sa2'2 mechanicznie
(piaskowanie), zgodnie z normg ISO 8501-1, oraz pokryte zaprawg KERABUILD® STEEL P, zapewniajacq
aktywna/pasywng ochrone antykorozyjna. W kolejnym kroku nalezy oczysci¢ podtoze betonowe, usuwajgc
starannie przy uzyciu sprezonego powietrza lub wody wszelkie pozostatosci pytdw, ttuszczy, olejow oraz
inne zanieczyszczenia, a nastepnie zwilzy¢é podioze do momentu jego catkowitego nasycenia, ale bez
pozostaW|an|a wolnej wody na powierzchni.
KERABUILD® R4 ANCHOR naktada sie warstwami o grubos$ci co najmniej 10 mm, ale nieprzekraczajgcymi
60 mm. Przy wlewach podptytowych umozliwi¢ ujscie powietrza, zgodnie z zasadaml techniki uzycia. Dla
warstw o grubosci od 60 do 100 mm przygotowa¢ zaprawe, dodajac KERABUILD® GHIAIA w ilosci okoto
30% wagi KERABUILD® R4 ANCHOR. Utrzymywac¢ wilgotng powierzchnie przez co najmniej 24 godziny po
natozeniu.

CZYSZCZENIE
Narzedzia my¢é wodg z resztek zaprawy KERABUILD® R4 ANCHOR, przed jej zwigzaniem.

UWAGI

Uzywacé w temperaturze od +5°C do + 35°C.

Nie dodawac¢ zadnych spoiw ani dodatkéw do zaprawy.

Nie stosowac na zanieczyszczone i niespojne powierzchnie.

Nie naktadac na powierzchnie gipsowe, metalowe ani drewniane.

Po natozeniu chroni¢ przed dziataniem promieni stonecznych i wiatru.

Utrzymywac wilgotna powierzchnie przez co najmniej 24 godziny po natozeniu.

W szczegoinych przypadkach skonsultowac sie z Kerakoll Worldwide Global Service pod numerem
+48.42.225.17.00

KERAKOLL POLSKA Sp. z 0.0., ul. Katowicka 128, 95-030 Rzgoéw,
Tel. +42 225 17 00, Fax +42 225 17 01, info@kerakoll.pl, www.kerakoll.com

Niniejsze informacje zostaty uaktualnione w lutym 2009; precyzuje sie, ze mogg one podlegaé w miare uptywu czasu uzupetnieniom
ilub zmianom przeprowadzanym przez Kerakoll S.p.A. Karta techniczna jest opracowana na podstawie naszej najlepszej wiedzy
technicznej i praktycznej. Poniewaz jednak nie mozemy bezposrednio wptywa¢ na warunki budowy i sposdb wykonywania prac,
zastrzegamy, ze sa to wskazowki o charakterze ogolnym, ktére nie zobowigzuja w zaden sposob naszej firmy. Dlatego zalecamy
przeprowadzenie proby w celu sprawdzenia przydatno$ci produktu do przewidywanego zastosowania.



